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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/adapter-do-nitonakretek-yt-36191-yato-p-59514.html

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Adapter do nitonakretek YATO YT-36191

Jkoniecznosci zakupu dedykowanej nitownicy.
Uchwyt narzedziowy 1/4" (6,3 mm)

Zakres nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10
IMateriat gtowicy Stal CrMo

IMateriat korpusu Aluminium

Charakterystyka techniczna adaptera do nitonakretek

ADAPTER DO NITONAKRETEK YT-36191 YATO

123,26 zt

100,21 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-36191
YT-36191
5906083117305

YATO

Adapter przeksztatcajgcy wkretarke akumulatorowga lub wiertarke w funkcjonalng nitownice do mocowania nitonakretek w
zakresie M3-M10. Narzedzie przeznaczone do profesjonalnego taczenia elementéw metalowych, blach i profili bez

Kompatybilnos¢ z wkretarkami

Standardowy uchwyt 1/4" (6,3 mm) zapewnia szybki montaz w wiekszosci wkretarek akumulatorowych i wiertarek wyposazonych w

sprzegto. Sprzegto ogranicza moment obrotowy, chronigc zaréwno narzedzie, jak i adapter przed uszkodzeniem podczas nitowania.
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Stal CrMo w gtowicy roboczej

Gtowica wykonana ze stali chromowo-molibdenowej charakteryzuje sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na zuzycie. Materiat ten
wytrzymuje wielokrotne obcigzenia wystepujace podczas zaciskania nitonakretek, co wydtuza okres uzytkowania adaptera.

Aluminiowy korpus adaptera

Korpus z aluminium redukuje mase narzedzia, co zmniejsza zmeczenie podczas pracy przy wiekszej liczbie potaczen. Aluminium
zapewnia jednoczesnie sztywnos¢ konstrukcji niezbedna do precyzyjnego prowadzenia procesu nitowania.

Zakres srednic M3-M10

Adapter obstuguje szes¢ najpopularniejszych rozmiaréw nitonakretek metrycznych: M3, M4, M5, M6, M8 i M10. Eliminuje to
koniecznos¢ posiadania oddzielnych narzedzi dla kazdej Srednicy, co upraszcza wyposazenie warsztatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-36191

Producent YATO

Typ produktu Adapter do nitonakretek

Rozmiar uchwytu 1/4" (6,3 mm)

Obstugiwane Srednice nitonakretek M3, M4, M5, M6, M8, M10

Materiat gtowicy Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)

Materiat korpusu Aluminium

Kompatybilnos¢ Wkretarki akumulatorowe i wiertarki ze sprzegtem

Zastosowanie adaptera do nitonakretek

¢ Montaz konstrukcji metalowych - taczenie blach, profili stalowych i aluminiowych w warsztatach $lusarskich

¢ Naprawa karoserii samochodowych - mocowanie paneli, wzmocnien i elementéw wykonczeniowych w branzy
motoryzacyjnej

¢ Produkcja mebli metalowych - tworzenie trwatych potagczen w ramach, szkieletach i konstrukcjach nosnych

e Montaz urzadzen AGD - taczenie obuddéw, paneli i komponentéw w produkcji sprzetu gospodarstwa domowego

¢ Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne - mocowanie kanatéw, przepustnic i elementéw systemdéw HVAC

¢ Prace remontowo-budowlane - montaz elementéw elewacyjnych, oston i konstrukcji wsporczych

* Projekty DIY i hobbystyczne - realizacja domowych projektéw wymagajacych trwatych potgczen gwintowanych

¢ Przemyst elektroniczny - montaz obuddw, szaf sterowniczych i elementéw infrastruktury technicznej

Zasada dziatania i uzytkowanie
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Adapter do nitonakretek montuje sie w uchwycie wkretarki lub wiertarki tak, jak standardowy bit lub wiertto. Po zamocowaniu
nitonakretki w adapterze, urzadzenie nalezy przytozy¢ do przygotowanego otworu w materiale. Podczas pracy wkretarka
obraca trzpien adaptera, ktéry zaciska nitonakretke, powodujac jej rozszerzenie po drugiej stronie materiatu i utworzenie
trwatego potaczenia gwintowanego.

Wymagania dotyczace wkretarki
Adapter wymaga wkretarki akumulatorowej lub wiertarki wyposazonej w regulowane sprzegto. Sprzegto zabezpiecza przed

nadmiernym momentem obrotowym, ktéry moégtby uszkodzi¢ nitonakretke lub adapter. Zalecane jest stosowanie urzadzen o mocy
minimum 18V dla srednic M6-M10.

Przygotowanie otworu pod nitonakretke
Srednica otworu musi odpowiada¢ zaleceniom producenta nitonakretek - zazwyczaj jest to $rednica trzpienia nitonakretki plus

0,1-0,3 mm. Otwér powinien by¢ wywiercony prostopadle do powierzchni materiatu, bez zadzioréw i zanieczyszczen, ktére mogtyby
utrudni¢ prawidtowe zamocowanie.

Konserwacja i bezpieczenstwo

Po zakonhczeniu pracy adapter nalezy oczysci¢ z pytu metalowego i ewentualnych pozostatosci smaréw. Gtowice robocza warto
okresowo smarowac cienka warstwa oleju maszynowego, aby zapobiec korozji i zapewni¢ ptynne dziatanie mechanizmu
zaciskowego. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan trzpienia i elementéw roboczych - widoczne pekniecia lub
deformacje dyskwalifikujg narzedzie z dalszego uzytkowania.

Podczas pracy z adapterem do nitonakretek konieczne jest stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na mozliwos$¢
odtamywania sie drobnych fragmentéw metalu. Rekawice robocze chronig dtonie przed ostrymi krawedziami blach i
nitonakretek. Nalezy unika¢ pracy w luZznej odziezy, ktéra mogtaby zosta¢ wciggnieta przez obracajgce sie elementy.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z adapterem niezbedne sg nitonakretki w odpowiednich rozmiarach (M3-M10) oraz wiertta do przygotowania

otworéw montazowych. Przydatne moga byc¢ réwniez zestawy bitéw 1/4" oraz adaptery wydtuzajgce dla trudno dostepnych
miejsc.
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