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BIT PZ1x50 SB-PZ1 50 SCHMITH

Cena brutto 0,43 zt

Cena netto 0,35 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SB-PZ1/50

Kod producenta SB-PZ1/50

Kod EAN 5902004703220

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Bit krzyzowy PZ1 x 50 mm SCHMITH SB-PZ1/50

|Kohcéwka wkretakowa Pozidriv do wiertarek i wkretarek, wykonana ze stali chromowo-wanadowej (CrV) w technologii
odkuwania matrycowego. Przeznaczona do intensywnych prac z wkretami PZ1.

Typ profilu PZ1 (Pozidriv)
|Dtugos¢ 50 mm
IMateriat Stal CrV hartowana

Technologia Odkuwka matrycowa

Charakterystyka techniczna

Profil Pozidriv (PZ)

System z czterema dodatkowymi krawedziami miedzy ramionami krzyza. Zwieksza powierzchnie styku z wkretem i redukuje ryzyko
wyslizgniecia bita, szczegdlnie przy duzych momentach obrotowych.

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na zuzycie. Dodatek wanadu zwieksza wytrzymato$¢ na zmeczenie materiatu, co
przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ koncéwki przy intensywnym uzytkowaniu.
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Odkuwka matrycowa

Proces formowania na gorgco zapewnia jednorodng strukture materiatu bez stabych punktéw. Bit zachowuje wtasciwosci
mechaniczne w catej objetosci, co zwieksza odpornos¢ na odksztatcenia i pekniecia.

Hartowanie specjalne

Obrébka cieplna dostosowana do stali CrV. Zwieksza twardo$¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznego rdzenia, co zapobiega
kruchosci i tamaniu sie koncéwki pod obcigzeniem.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SB-PZ1/50

Typ profilu Krzyzowy Pozidriv (PZ)

Rozmiar PZ1

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Obrébka Hartowanie + odkuwka matrycowa
Jednostka sprzedazy 1 szt.

llos¢ sprzedazowa 10 szt.

llo$¢ w opakowaniu 100 szt.

Kod EAN 5902004703220

Zastosowanie

e Montaz mebli z ptyt wiérowych i MDF z uzyciem wkretéw Pozidriv
e Prace instalacyjne przy duzych momentach dokrecania

e Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

e taczenie elementéw drewnianych w konstrukcjach

¢ Prace wykonczeniowe w budownictwie

e Serwis i naprawa sprzetu z tagcznikami PZ

e Prace montazowe w warsztacie z intensywnym uzyciem narzedzi
Réznica miedzy PZ (Pozidriv) a PH (Phillips)
Pozidriv to rozwiniecie systemu Phillips z czterema dodatkowymi zebrami miedzy ramionami krzyza. Zapewnia lepszy kontakt z

wkretem i mniejsze ryzyko wyslizgniecia, szczegdlnie przy duzych sitach. Bity PZ i PH nie sg wzajemnie zamienne - uzycie
niewtasciwego profilu prowadzi do uszkodzenia gniazda wkreta i szybszego zuzycia narzedzia.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz zgodnos$¢ rozmiaru bita z wkretem - niepasujacy bit uszkadza gniazdo i przyspiesza
zuzycie koncéwki. Rozmiar PZ1 odpowiada srednim wkretom stosowanym w meblach i instalacjach.

Podczas wkrecania utrzymuj bit prostopadle do powierzchni wkreta. Pracuj z rownomiernym dociskiem - zbyt staby powoduje
wyslizgiwanie, zbyt silny moze uszkodzi¢ gniazdo lub ztama¢ kohcéwke.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ bit z zanieczyszczen i pytu. Przechowuj w suchym miejscu - wilgo¢ przyspiesza korozje, nawet na
hartowanej stali. Regularnie sprawdzaj stan koncéwki - zuzyte krawedzie zmniejszajg przyczepnosc i zwiekszaja ryzyko
uszkodzenia wkretéw.

Produkty powigzane

Do kompletu warto rozwazy¢: bity PZ2 i PZ3 w tej samej serii (inne rozmiary wkretéw), adapter magnetyczny (utatwia
wymiane bitéw), uchwyt nasadowy 1/4" (zwieksza moment dokrecania).
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