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Bit udarowy PZ1 50mm 25ZT SCH01B04011
SCHMITH

o -
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Cena brutto 4,46 zt

Cena netto 3,63 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SCHO01B04011

Kod producenta SCHO01B04011

Kod EAN 5902004728490
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Bit udarowy PZ1 50mm 2szt SCHMITH SCH01B04011

IKoncéwka udarowa ze stali S2 z grotem Pozidriv PZ1, przeznaczona do pracy z wkretarkami udarowymi. Technologia kucia na
zimno i twardos¢ 58-61 HRC zapewniajg wytrzymatos¢ przy intensywnym uzytkowaniu profesjonalnym.

Typ grotu PZ1 Pozidriv
IDtugos¢ 50 mm
Materiat Stal S2

Zawartos¢ 2 sztuki

Charakterystyka techniczna

Grot Pozidriv PZ1

System Pozidriv zapewnia wiekszg powierzchnie styku ze $rubg niz standardowy Phillips. Dodatkowe promienie w ksztatcie krzyza
redukuja ryzyko wyslizgniecia sie narzedzia, co przektada sie na lepsza kontrole momentu obrotowego i mniejsze zuzycie zaréwno
bitu, jak i Sruby.
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Stal S2 kuta na zimno

Stal S2 to stop chromowo-molibdenowy o podwyzszonej zawartosci krzemu, charakteryzujacy sie potgczeniem twardosci i
sprezystosci. Kucie na zimno zageszcza strukture materiatu, zwiekszajgc wytrzymatosc na obcigzenia udarowe typowe dla pracy z
wkretarkami udarowymi.

Twardos¢ 58-61 HRC

Wartos¢ twardosci w skali Rockwella C na poziomie 58-61 HRC oznacza optymalny balans miedzy odpornoscig na Scieranie a
elastycznoscia. Bit nie kruszy sie pod wptywem udaréw, jednoczesnie zachowujac ostros¢ krawedzi roboczych przez dtugi okres
eksploatacji.

Grot namagnesowany
Namagnesowanie grotu utatwia pozycjonowanie i przytrzymywanie $rub podczas pracy, szczegdlnie w trudno dostepnych miejscach

lub podczas montazu nad gtowa. Eliminuje potrzebe podtrzymywania Sruby druga reka, zwiekszajac bezpieczenstwo i efektywnosc
pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SCH01B04011

Typ kohcowki PZ1 (Pozidriv)

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Chwytak 1/4" (6,35 mm) szesciokatny
Materiat Stal S2 (chromowo-molibdenowa)
Twardosc 58-61 HRC

Technologia produkcji
Maksymalny moment obrotowy
Grot

Kolor identyfikacyjny

llos¢ w zestawie

Kucie na zimno

62 kgf/cm (6,08 Nm)
Namagnesowany
Z6tty

2 sztuki

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Chwytak 1/4" szesciokatny to standard stosowany w wiekszosci wkretarek akumulatorowych, wkretarek udarowych oraz uchwytéw
bitowych. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy sruby do montazu maja teb Pozidriv PZ1 - system ten nie jest w petni kompatybilny z
tbami Phillips PH1 mimo podobnego wygladu.

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie

e Montaz i demontaz srub Pozidriv w konstrukcjach drewnianych

e Prace instalacyjne w systemach elektrycznych i elektronicznych

¢ Montaz mebli, zawiaséw i prowadnic szufladowych

¢ Instalacja osprzetu elektrycznego (gniazdka, taczniki, puszki)

e Prace wykonczeniowe i stolarskie wymagajace precyzji

¢ Montaz elementéw metalowych z zastosowaniem Srub samogwintujacych
e Serwis sprzetu AGD i elektroniki uzytkowej

e Montaz okien, drzwi i innych elementéw stolarki budowlanej

Réznice miedzy systemami wkretakowymi

Pozidriv (PZ) vs Phillips (PH)

System Pozidriv zostat opracowany jako udoskonalenie Phillips i charakteryzuje sie dodatkowymi, mniejszymi promieniami miedzy
gtéwnymi ramionami krzyza. Zapewnia to wiekszg powierzchnie styku i lepszy transfer momentu obrotowego. Uzywanie bitu Phillips
w $rubach Pozidriv prowadzi do szybszego zuzycia narzedzia i uszkodzenia gniazda Sruby. Wizualnie: Pozidriv ma dodatkowe linie
pod katem 45° miedzy gtdwnymi ramionami.

Uzytkowanie i konserwacja

Dtugos¢ 50 mm zapewnia kompromis miedzy zasiegiem a stabilnoscig - wystarcza do pracy w wiekszosci typowych
zastosowan, jednoczesnie minimalizujgc wibracje i ugiecia podczas pracy. Przy gtebokich otworach lub utrudnionym dostepie
warto rozwazy¢ przedtuzki bitowe.

Moment obrotowy 62 kgf/cm (okoto 6 Nm) okresla maksymalne obcigzenie, jakie bit moze przenies¢ bez uszkodzenia. W
przypadku wkretarek udarowych nalezy dostosowac ustawienia sprzegta lub trybu pracy do tego parametru, aby unikna¢

przedwczesnego zuzycia.

Namagnesowanie grotu stopniowo stabnie wraz z uzytkowaniem, szczegdlnie przy pracy z materiatami wytwarzajgcymi silne
wibracje. Nie wptywa to na funkcjonalnos¢ bitu, ale moze wymagad¢ podtrzymywania $rub recznie.

Wskazéwki eksploatacyjne
Regularnie sprawdzaj stan krawedzi roboczych grotu - zaokraglone lub wyszczerbione krawedzie prowadzg do wyslizgiwania sie z

gniazda Sruby. Podczas pracy utrzymuj bit prostopadle do powierzchni sruby, aby zapewni¢ rGwnomierne roztozenie sit. Unikaj
stosowania nadmiernej sity docisku - w systemie Pozidriv kluczowa jest precyzja dopasowania, nie sita.

Produkty powigzane

Do pracy z bitami udarowymi warto rozwazy¢: uchwyty magnetyczne przedtuzajgce zasieg, zestawy bitéw Pozidriv w réznych
rozmiarach (PZ0, PZ2, PZ3) dla uniwersalnosci zastosowan oraz organizery bitowe utatwiajgce przechowywanie i szybki dostep
do narzedzi.
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