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Bit udarowy PZ2 25mm S2 (2/10/50/500)
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Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Bit udarowy PZ2 25mm S2

Typ koncéwki PZ2 (Pozidriv)
|Dtugos¢ 25 mm
IMateriat Stal S2

Typ pracy Udarowy

Charakterystyka techniczna

4,10 zt

3,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00174-25-2
T00174-25-2
5901477193040

Tvardy

Bit udarowy do wkretéw Pozidriv wykonany ze stali chromowo-wanadowej S2, przeznaczony do pracy z wkretarkami
udarowymi. Dtugosc robocza 25 mm zapewnia réwnowage miedzy zwartoscia a dostepem do typowych miejsc montazowych.

Stal chromowo-wanadowa S2

Materiat o zwiekszonej twardosci (58-62 HRC) i wytrzymatosci na skrecanie. Dodatki chromu i wanadu poprawiajg odpornos$¢ na
Scieranie i zapobiegajg kruchosci przy cyklicznych obcigzeniach udarowych. Stal S2 zachowuje wtasciwosci mechaniczne nawet przy

intensywnej pracy z wkretarkami akumulatorowymi w trybie udaru.

Koncéwka Pozidriv PZ2
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Profil z dodatkowym krzyzem posrednim zapewnia wieksza powierzchnie styku z gniazdem wkreta niz standard Phillips. Rozmiar PZ2
odpowiada wkretom 3,5-5 mm - najczesciej stosowanym w montazu mebli, ptyt kartonowo-gipsowych i konstrukcji drewnianych.

Precyzyjne wykonanie koncowki minimalizuje luz w gniezdzie.

Dtugos¢ robocza 25 mm

Kompaktowa konstrukcja umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni, np. przy montazu zawiaséw, tgcznikéw naroznych czy w
poblizu scian. Krétszy bit zwieksza kontrole nad momentem dokrecania i redukuje ryzyko przechylenia osi wkrecania przy szybkich

obrotach.

Wzmocnienie pod prace udarowa

Hartowanie i odpuszczanie stali dostosowane do cyklicznych obcigzen impulsowych. Konstrukcja absorbuje udary bez mikropekniec i
deformacji trwatych. Koncéwka magnetyczna utrzymuje wkret na miejscu podczas pozycjonowania, co przyspiesza prace przy

montazu seryjnym.

Specyfikacja techniczna

Model

Typ koncéwki

Dtugos¢ catkowita
Materiat

Twardosc

Chwyt

Koncéwka magnetyczna
Przeznaczenie

Ilos¢ w opakowaniu

Zastosowanie

T00174-25-2

PZ2 (Pozidriv)

25 mm

Stal chromowo-wanadowa S2
58-62 HRC

Szesciokatny 1/4" (6,35 mm)
Tak

Praca udarowa i standardowa
2 szt.

Montaz mebli - tgczniki, zawiasy, prowadnice szuflad
Instalacja ptyt kartonowo-gipsowych na profilach stalowych
Montaz konstrukcji drewnianych i szkieletowych

Instalacje elektryczne - puszki, listwy instalacyjne

Montaz oktadzin elewacyjnych i wykonczeniowych

Prace remontowe wymagajgce szybkiego dokrecania wkretéw
Montaz elementéw metalowych z wkretami samogwintujgcymi
Instalacja akcesoriéw ftazienkowych i kuchennych
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Pozidriv vs Phillips - réznice

Pozidriv (PZ) ma dodatkowe naciecia pomiedzy ramionami gtéwnego krzyza, co zwieksza powierzchnie styku i moment przenoszony
na wkret. Phillips (PH) ma tendencje do "wypychania" bitu przy wiekszym momencie - mechanizm zapobiegajacy przekreceniu
wkreta. W praktyce Pozidriv lepiej sprawdza sie przy mocnych dokreceniach i pracy udarowej, Phillips - przy montazu wymagajacym
kontrolowanego momentu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy wkrety maja profil Pozidriv (cztery dodatkowe naciecia miedzy ramionami). Uzycie
bitu PZ do wkretéw Phillips moze prowadzi¢ do uszkodzenia gniazda. Przy pracy udarowej ustaw wkretarke na niski moment
poczatkowy i stopniowo zwiekszaj, obserwujgc zachowanie wkreta.

Po zakonczeniu pracy oczys¢ bit z pytu i widréow sprezonym powietrzem lub szczotka. Sprawdz stan koncéwki - zaokraglone
krawedzie lub widoczne Scieranie oznaczaja koniecznos¢ wymiany. Przechowuj bity w suchym miejscu, w organizerze lub
magnetycznym uchwycie, aby unikna¢ kontaktu z wilgocia i uszkodzeh mechanicznych.

Rozpoznawanie zuzycia bitu

Bit wymaga wymiany, gdy: koncéwka wykazuje widoczne zaokraglenie krawedzi, pojawia sie luz w gniezdzie wkreta, bit zeslizguje
sie przy normalnym docisku, styszalne sg nietypowe dZzwieki podczas pracy. Zuzyty bit uszkadza gniazda wkretéw i wymaga
wiekszego nacisku, co przyspiesza zuzycie zaréwno narzedzia, jak i tgcznikow.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wkretami Pozidriv warto rozwazy¢ zestaw bitéw PZ w réznych rozmiarach (PZ1, PZ2, PZ3) oraz
réznych dtugosciach (25 mm, 50 mm, 90 mm). Bity o dtugosci 50 mm zapewniajg lepszy dostep w gtebszych gniazdach
montazowych, podczas gdy wersje 90 mm przydaja sie przy pracy z przedtuzkami. Magnetyczny uchwyt bitéw utatwia szybka
wymiane koncéwek bez koniecznosci siegania po narzedzia.
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