Dane aktualne na dzien: 03-03-2026 15:03

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/bit-udarowy-pz2-50mm-s2-box-10120-p-49870.html

Eﬂ "“ Bit udarowy PZ2 50mm S2 - box (10/120)
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Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Typ koncéwki PZ2 (Pozidriv)
|Dtugos¢ 50 mm
IMateriat Stal S2

Zestaw 10 sztuk

Charakterystyka techniczna

Bit udarowy PZ2 50mm S2 - box (10/120)

udarowymi w warunkach intensywnego uzytkowania.

22,57 zt

18,35 zt
Dostepny od reki
natychmiast
T00174-50-10
T00174-50-10
5901477193064

Tvardy

Bit udarowy do wkretéw Pozidriv wykonany ze stali chromowo-wanadowej S2. Przeznaczony do pracy z wkretarkami

Stal chromowo-wanadowa S2

Materiat o twardosci 58-62 HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie i odksztatcenia podczas pracy udarowej. Stop chromu i wanadu

zwieksza wytrzymatosc na skrecanie, co przektada sie na dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia przy intensywnym uzytkowaniu.

Konstrukcja udarowa

Wzmocniona budowa bitu zostata zaprojektowana do pracy z wkretarkami udarowymi. Specjalna obrébka cieplna zwieksza
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odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne, ktére wystepujg podczas wkrecania w twarde materiaty.

Magnetyczna koncéwka

Whbudowany magnes utrzymuje wkret na koncéwce bitu, co utatwia prace jedna reka i zmniejsza ryzyko zgubienia elementéw
ztacznych, szczegdlnie w trudno dostepnych miejscach.

Ditugos¢ 50 mm

Wydtuzona konstrukcja umozliwia prace w gtebszych otworach montazowych i miejscach, gdzie standardowe bity 25 mm nie
zapewniajg wystarczajgcego zasiegu. Zachowuje przy tym sztywnos$¢ niezbedna do precyzyjnego wkrecania.

Specyfikacja techniczna

Model T00174-50-10

Typ kohcdwki PZ2 (Pozidriv)

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa S2
Chwyt 1/4" hex (6,35 mm)
Magnetyczna koncéwka Tak

Przeznaczenie Wkretarki udarowe

Ilos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Opakowanie zbiorcze 120 sztuk (12 boxdw)

Zastosowanie

e Wkrecanie do drewna twardego i miekkiego
e Montaz ptyt widrowych i MDF

e Instalacje ptyt gipsowo-kartonowych

e Montaz mebli i elementéw stolarki

e Prace przy konstrukcjach stalowych

e Instalacje elektryczne i sanitarne

e Montaz elewacji i oktadzin

e Prace remontowo-budowlane
Réznica miedzy PZ (Pozidriv) a PH (Phillips)
System Pozidriv charakteryzuje sie dodatkowym krzyzem miedzy ramionami gtéwnego wgtebienia, co zapewnia lepszy kontakt z

wkretem i wiekszg powierzchnie przenoszenia momentu obrotowego. Zmniejsza to ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia i uszkodzenia
gniazda wkreta, szczegdlnie przy duzych momentach dokrecania. Bity PZ nie powinny by¢ uzywane zamiennie z wkretami Phillips.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy rozmiar bitu odpowiada rozmiarowi wkreta - zbyt luZzne osadzenie powoduje
przedwczesne zuzycie zaréwno bitu, jak i gniazda wkreta. Podczas wkrecania nalezy utrzymywac bit prostopadle do
powierzchni wkreta i wywiera¢ odpowiedni docisk osiowy.

W przypadku pracy z wkretarka udarowga zaleca sie stosowanie nizszych predkosci obrotowych przy wiekszym momencie, co
zmniejsza nagrzewanie sie narzedzia. Po zakonczeniu pracy bit nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed
wilgocia.

Regularnie nalezy kontrolowa¢ stan koncéwki roboczej - nadmierne Scieranie lub odksztatcenie krawedzi jest sygnatem do
wymiany bitu. Uszkodzona koncéwka moze uszkodzi¢ gniazdo wkreta i obnizy¢ jakos¢ potgczenia.

Produkty powigzane
Do pracy z bitami udarowymi zaleca sie stosowanie uchwytéw magnetycznych, ktére dodatkowo stabilizujg bit podczas pracy.

W przypadku wkrecania w twarde materiaty warto rozwazy¢ przedwiercenie otworéw pilotujgcych o Srednicy mniejszej od
gwintu wkreta.
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