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Bit udarowy PZ2 90mm S2 T00174-90-1
; E Tvardy

&-l_— Cena brutto 5,11 zt
Cena netto 4,15 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy T00174-90-1
Kod producenta T00174-90-1
Kod EAN 5901477193071
Producent Tvardy

Opis produktu
Bit udarowy PZ2 90mm S2

IBit udarowy do wkretéw Pozidriv PZ2 o dtugosci 90 mm, wykonany ze stali narzedziowej S2. Zaprojektowany do pracy z
wkretarkami udarowymi w warunkach wymagajacych zwiekszonej wytrzymatosci mechaniczne;.

Typ koncowki PZ2 (Pozidriv)
IDtugos¢ 90 mm
IMateriat Stal S2

Zastosowanie Praca udarna

Charakterystyka techniczna

Stal narzedziowa S2

Materiat charakteryzujacy sie twardoscig 58-60 HRC oraz zwiekszong odpornoscig na obcigzenia dynamiczne. Stal S2 zawiera dodatki
chromu, molibdenu i wanadu, co zapewnia wiekszg wytrzymatos¢ na kruche pekanie podczas pracy udarowej w poréwnaniu do
standardowej stali chromowo-wanadowe;.

System Pozidriv PZ2
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Koncdédwka PZ2 posiada dodatkowe promienie miedzy ramionami krzyza, co zwieksza powierzchnie styku z gniazdem wkreta.
Zmniejsza to ryzyko zeslizgniecia i uszkodzenia gniazda, szczegélnie przy wiekszych momentach dokrecania. Rozmiar PZ2
odpowiada wkretom o $rednicy 3,5-5,0 mm.

Dtugosc¢ robocza 90 mm

Wydtuzona konstrukcja umozliwia prace w gtebokich gniazdach montazowych, otworach przelotowych oraz przy instalacji elementéw
w trudno dostepnych miejscach. Dtugos¢ 90 mm zapewnia lepszg widocznos¢ punktu wkrecania niz standardowe bity 50 mm.

Koncéwka magnetyczna

Magnes zamontowany w koncéwce bitu przytrzymuje wkret na osi narzedzia, co utatwia prace jedng rekg oraz zmniejsza ryzyko
utraty wkreta podczas pozycjonowania. Szczegdlnie przydatne przy montazu w pozycji pionowej lub nad gtowa.

Specyfikacja techniczna

Model T00174-90-1

Typ kohcowki PZ2 (Pozidriv)
Dtugos¢ catkowita 90 mm

Materiat Stal narzedziowa S2
Twardos¢ 58-60 HRC

Chwyt 1/4" hex (6,35 mm)
Konhcéwka Magnetyczna
Przeznaczenie Praca udarna
Pakowanie 1/10/50/400 szt.

Zastosowanie

e Montaz ptyt gipsowo-kartonowych na profilach stalowych

¢ Instalacja elementéw elewacji i oktadzin fasadowych

e Montaz konstrukcji drewnianych w budownictwie szkieletowym
¢ Instalacja systemoéw sufitéw podwieszanych

e Montaz mebli modutowych i wyposazenia wnetrz

¢ Prace montazowe w branzy automotive

¢ Instalacja osprzetu elektrycznego w gtebokich puszkach

e Montaz elementéw w maszynach i urzadzeniach przemystowych

Roéznica miedzy PZ (Pozidriv) a PH (Phillips)
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System Pozidriv (PZ) posiada dodatkowe mniejsze promienie miedzy ramionami gtéwnego krzyza, co zwieksza powierzchnie
przenoszenia momentu obrotowego. Koncéwki PZ i PH nie sg wzajemnie wymienne - uzycie niewfasciwego typu prowadzi do
uszkodzenia gniazda wkreta i przedwczesnego zuzycia bitu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rozmiaru bitu z gniazdem wkreta. Bit powinien wchodzi¢ w gniazdo bez
luzu - luz oznacza niezgodnos$¢ rozmiaru lub zuzycie koncédwki. Podczas pracy nalezy utrzymywac os bitu prostopadle do
powierzchni wkreta, aby unikng¢ uszkodzenia gniazda.

W trybie udarowym zaleca sie stopniowe zwiekszanie momentu obrotowego, szczegdlnie przy wkretach w miekkich
materiatach konstrukcyjnych. Nadmierny moment moze spowodowac przerwanie gtéwki wkreta lub uszkodzenie materiatu
podstawowego.

Po zakonhczeniu pracy bit nalezy oczyscic¢ z zanieczyszczen i pozostatosSci materiatéw. Okresowe smarowanie chwytu 1/4"
przedtuza zywotno$¢ mechanizmu mocowania w uchwycie wkretarki. Bity nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie
od narzedzi o ostrych krawedziach.

Moment zuzycia bitu

Bit nalezy wymieni¢, gdy widoczne sg uszkodzenia krawedzi roboczych, zaokraglenie promieni lub pekniecia materiatu. Dalsze
uzytkowanie zuzytego bitu prowadzi do uszkodzenia gniazd wkretéw oraz zwieksza ryzyko wypadniecia wkreta podczas pracy.

Produkty powigzane

Do pracy z bitami udarowymi zaleca sie stosowanie wkretarek udarowych o regulowanym momencie obrotowym oraz
przedtuzaczy magnetycznych, ktére zwiekszajg zasieg roboczy. W przypadku intensywnej pracy warto rozwazy¢ zakup
zestawdw bitéw w réznych rozmiarach PZ (PZ1, PZ2, PZ3) oraz odpowiadajgcych im wkretéw z tbami Pozidriv.
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