Dane aktualne na dzien: 28-02-2026 20:09

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/bity-14x25-mm-4mm-3-szt-65480-sthor-p-13626.html

BITY 1/4"X25 MM, 4MM 3 SZT 65480 STHOR

Cena brutto 0,65 zt

Cena netto 0,53 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 65480

Kod producenta 65480

Kod EAN 5906083042850
Producent Sthor

Opis produktu

Bity 1/4" x 25 mm, 4 mm - STHOR 65480

Zestaw trzech bitéw z chwytem 1/4 cala i koncdwka 4 mm, wykonanych ze stali CrV 6150. Profil frezowany zapewnia
lorecyzyjne dopasowanie do tba wkretu, a powtoka antykorozyjna chroni przed korozjg w Srodowisku warsztatowym.

Chwyt 1/4" (6,35 mm)
|Dtugosé bitu 25 mm
|Koncéwka 4 mm

lllo$¢ w zestawie 3 szt.

Charakterystyka techniczna bitéw 1/4"

Stal CrV 6150

Materiat chromowo-wanadowy o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Stal CrV 6150 zachowuje wtasciwosci

mechaniczne przy intensywnym uzytkowaniu, co wydtuza zywotnos¢ bitu w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.
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Profil frezowany z piaskowaniem

Koncéwka formowana metoda frezowania i wykanczana piaskowaniem eliminuje luzy w potaczeniu z wkretem. Precyzyjne
odwzorowanie ksztattu tba minimalizuje ryzyko zeslizgniecia i uszkodzenia zaréwno bitu, jak i materiatu faczeniowego.

Powtoka antykorozyjna

Warstwa ochronna zabezpiecza powierzchnie bitu przed utlenianiem w kontakcie z wilgocia i substancjami chemicznymi
wystepujacymi w warunkach warsztatowych. Powtoka wydtuza okres uzytkowania narzedzia bez utraty parametréw roboczych.

Chwyt 1/4" hex
Szesciokatny trzonek o standardowym wymiarze 1/4 cala (6,35 mm) zapewnia kompatybilno$¢ z wkretarkami akumulatorowymi,

wiertarko-wkretarkami, uchwytami bitowymi oraz nasadkami magnetycznymi. Standard 1/4" to najpowszechniejszy format w
elektronarzedziach recznych.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 65480

Marka STHOR

Rozmiar chwytu 1/4" (6,35 mm) hex

Dtugos¢ bitu 25 mm

Rozmiar kohcodwki 4 mm

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrV 6150

Wykonczenie Profil frezowany z piaskowaniem, powtoka antykorozyjna
llos¢ w zestawie 3 sztuki

Zastosowanie bitow 4 mm

e Montaz i demontaz elementéw mebli ptytowych i metalowych

e Prace remontowe przy instalacjach elektrycznych i sanitarnych

e Naprawa i serwis sprzetu AGD oraz elektroniki uzytkowej

¢ Warsztaty samochodowe - montaz elementéw wnetrza, paneli, oston

e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych w budownictwie

¢ Prace stolarskie wymagajace precyzyjnego dokrecania elementéw ztgcznych
e Hobbystyka modelarska i projekty DIY

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Chwyt 1/4" hex pasuje do wszystkich wkretarek i wiertarek z uchwytem szybkozaciskowym lub magnetycznym. Sprawdz, czy

oferta wa?na 3 dni



elektronarzedzie obstuguje bity z trzonkiem szesciokgtnym 6,35 mm - to standard w wiekszosci urzadzen klasy hobby i
profesjonalnej.

Uzytkowanie i konserwacja bitéw

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan koncéwki bitu - uszkodzenia mechaniczne lub zuzycie krawedzi roboczych
obnizaja skutecznos¢ przenoszenia momentu obrotowego. Podczas wkrecania utrzymuj bit prostopadle do osi wkretu, aby
unikna¢ zeslizgniecia i uszkodzenia tba.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie bitdw z pytéw, widréw i zanieczyszczen. Okresowe sprawdzanie stanu powtoki
antykorozyjnej pozwala wczes$nie wykry¢ uszkodzenia mechaniczne. Bity nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, oddzielnie
od narzedzi mogacych spowodowad zadrapania powierzchni.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas uzytkowania bitéw z elektronarzedziami stosuj okulary ochronne i rekawice robocze. Uszkodzone lub zuzyte bity wymieniaj
na nowe - dalsze uzytkowanie moze prowadzi¢ do uszkodzenia tba wkretu lub utraty kontroli nad narzedziem.

Produkty powigzane

Do bitéw 1/4" warto rozwazy¢ zakup uchwytu magnetycznego, przedtuzki bitowej oraz zestawu koncéwek w réznych
rozmiarach. Uzupetnieniem moga by¢ wkretaki udarowe lub adapter do grzechotki - rozwigzania przydatne przy intensywnych
pracach montazowych.
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