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BITY 1/4"X25 MM PHO 2 SZT YT-77870 YATO

Cena brutto 2,33 zt

Cena netto 1,89 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-77870

Kod producenta YT-77870

Kod EAN 5906083043475

Producent YATO

Opis produktu
Bity wkretakowe 1/4" PHO 25 mm YATO YT-77870

Zestaw dwoéch bitéw wkretakowych ze stali narzedziowej S2 z frezowanym profilem Phillips PHO i uchwytem szesciokatnym
1/4 cala. Produkt przeznaczony do profesjonalnych zastosowan z wkretarkami i wiertarkami akumulatorowymi.

IProfil koncéwki PHO
|Dtugos¢ bita 25 mm
IMateriat S2

Typ uchwytu 1/4"

Charakterystyka techniczna bitéw wkretakowych

Stal narzedziowa AISI S2

Bity wykonane metodg kucia na zimno ze stali stopowej S2 o twardosci 58-62 HRC. Materiat ten charakteryzuje sie podwyzszong
odpornoscig na skrecanie i Sciskanie, co zapewnia dtuga zywotnos¢ koncéwki przy intensywnym uzytkowaniu w elektronarzedziach.

Profil Phillips PHO

Rozmiar PHO to najmniejszy standard w systemie Phillips, stosowany do wkretéw o Srednicy trzpienia 1,6-2,0 mm. Frezowany profil
zapewnia precyzyjne dopasowanie do gniazda $ruby, minimalizujac ryzyko uszkodzenia gtéwki przy dokrecaniu.
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Powtoka antykorozyjna

Zabezpieczenie powierzchni przed korozjg wydtuza okres uzytkowania narzedzia w warunkach o podwyzszonej wilgotnosci.
Piaskowanie powierzchni poprawia przyczepnos¢ powtoki i redukuje tarcie w uchwycie magnetycznym.

Uchwyt 1/4 cala

Szesciokatny trzpieh o wymiarze 1/4" (6,35 mm) to standard kompatybilny z uchwytami szybkozaciskowymi wiekszosci wkretarek
akumulatorowych, wiertarek oraz adapteréw recznych. Dtugos¢ 25 mm odpowiada standardowym bitom do zastosowan
uniwersalnych.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy YT-77870

Kod EAN 5906083043475

Producent YATO

Typ profilu Phillips PHO

Dtugos¢ bita 25 mm

Typ uchwytu Szesciokat 1/4" (6,35 mm)

Materiat Stal narzedziowa AISI S2

Metoda produkcji Kucie na zimno

Wykonczenie powierzchni Piaskowanie + powtoka antykorozyjna
Liczba sztuk w opakowaniu 2 szt.

Zastosowanie bitéw Phillips PHO

e Montaz i serwis urzadzen elektronicznych (komputery, laptopy, konsole)
e Prace przy drobnej elektronice uzytkowej i AGD

e Montaz osprzetu elektrycznego (taczniki, gniazda, puszki)

e Ztgcza w osprzecie komputerowym i sieciowym

¢ Drobne prace stolarskie przy meblach z ptyty wiérowej

¢ Montaz zabawek i artykutéw hobbystycznych

e Serwis sprzetu fotograficznego i optycznego

Jak rozpoznac rozmiar Phillips

Profil PHO stosowany jest do wkretéw o $rednicy trzpienia 1,6-2,0 mm. Jesli bit wchodzi zbyt gteboko w gniazdo lub nie przylega
réwnomiernie, nalezy sprawdzi¢ rozmiar wkretu. Dla wkretéw wiekszych stosuje sie profile PH1 (2,1-3,0 mm), PH2 (3,1-5,0 mm) i PH3
(5,1-7,0 mm).
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rozmiaru bita z profilem wkretu. Niewtasciwy dobér prowadzi do
uszkodzenia gniazda Sruby i zuzycia koncéwki bita. Zaleca sie stosowanie magnetycznych uchwytéw bitéw, ktére stabilizujg
narzedzie podczas pracy.

Przy dokrecaniu nalezy ustawi¢ wkretarke w trybie niskiego momentu obrotowego, szczegdlnie w przypadku materiatéw
delikatnych i tworzyw sztucznych. Nadmierna sita dokrecania moze spowodowac przerwanie gwintu lub pekniecie materiatu.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie bitéw z kurzu i widréw za pomoca sprezonego powietrza lub szczotki.
Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ powtoki antykorozyjnej. W przypadku intensywnego uzytkowania
warto okresowo kontrolowac stan koncéwki - zuzyte profile zmniejszajg moment przenoszony na wkret.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z wkretami Phillips zaleca sie posiadanie zestawu bitéw w rozmiarach PHO, PH1 i PH2. Przydatnym
uzupetnieniem sg magnetyczne uchwyty bitéw o dtugosci 60 mm oraz zestawy bitéw precyzyjnych do elektroniki.
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