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=sE BITY 1/4"X25 MM T40 2 SZT

s = 1 Cena brutto 3,66 zt
—
Cena netto 2,98 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni
Numer katalogowy YT-78016
Kod producenta YT-78016
Kod EAN 5906083103742
Producent YATO

Opis produktu
Bity 1/4" x 25 mm TORX T40 YATO YT-78016 - 2 sztuki

|Profesjonalne kohcéwki wkretakowe TORX T40 ze stali narzedziowej S2 w standardzie 1/4 cala. Zestaw zawiera 2 bity o
dtugosci 25 mm z niklowang powierzchnia, przeznaczone do pracy z wkretarkami, wiertarko-wkretarkami oraz uchwytami
|bitowymi.

Typ grotu TORX T40

IMateriat Stal S2

Twardos¢ 58-60 HRC

Zawartos¢ 2 sztuki

Charakterystyka techniczna bitéw TORX T40

Stal narzedziowa S2

Materiat S2 charakteryzuje sie podwyzszong zawartoscig krzemu, co zapewnia wiekszg wytrzymatos¢ na uderzenia i skrecanie w
poréwnaniu do standardowej stali chromowo-wanadowej. Bity ze stali S2 zachowujg geometrie grotu nawet przy intensywnym
uzytkowaniu w narzedziach udarowych.

Twardos¢ 58-60 HRC

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/bity-14x25-mm-t40-2-szt-p-59861.html

Twardos$¢ w zakresie 58-60 jednostek Rockwella (HRC) stanowi optymalny kompromis miedzy odpornoscia na $cieranie a
elastycznoscig. Wartos$¢ ponizej 58 HRC powodowataby szybsze zuzycie grotu, warto$¢ powyzej 60 HRC zwiekszataby ryzyko
pekniecia przy obcigzeniach udarowych.

Grot TORX T40

System TORX T40 to szescioramienna gwiazda o okreslonych wymiarach, stosowana w Srubach M5-M8. Konstrukcja ta rozktada
moment obrotowy na wiekszg powierzchnie niz tradycyjne tby krzyzakowe, minimalizujac ryzyko uszkodzenia Sruby i
przedwczesnego zuzycia bita.

Wykonczenie niklowane

Powtoka niklowa zwieksza odpornos$¢ na korozje w wilgotnych warunkach i utatwia usuwanie zanieczyszczen. Warstwa niklu redukuje
takze tarcie w uchwycie magnetycznym, co wydtuza zywotnos$¢ zaréwno bita, jak i osprzetu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-78016

Typ grotu TORX T40

Typ uchwytu Szesciokatny 1/4" (6,3 mm)
Dtugos¢ bita 25 mm

Materiat Stal narzedziowa S2
Twardosc 58-60 HRC

Wykonczenie powierzchni Niklowane

llo$¢ w zestawie 2 sztuki

Producent YATO

Zastosowanie bitow TORX T40

¢ Serwis samochodowy - demontaz i montaz elementéw zawieszenia, hamulcéw, wnetrza pojazdu
¢ Montaz mebli - tgczenie elementéw metalowych w meblach biurowych i przemystowych

¢ Elektronika uzytkowa - naprawa laptopdéw, konsol, dyskéw twardych stosujgcych sruby TORX

¢ Instalacje elektryczne - montaz rozdzielnic, listew instalacyjnych, osprzetu elektrotechnicznego

¢ Przemyst maszynowy - konserwacja i naprawa maszyn wykorzystujacych sruby zabezpieczone przed demontazem
standardowymi narzedziami

¢ Budownictwo - prace wykonczeniowe z elementami mocujgcymi typu TORX
e Serwis AGD - naprawa pralek, zmywarek, piekarnikéw z tbami TORX w konstrukcji

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Uchwyt 1/4" (6,3 mm) to standard ISO 1173, kompatybilny z wiekszos$cig wkretarek akumulatorowych, wiertarko-wkretarek,
uchwytéw magnetycznych, przedtuzek bitowych oraz nasadek udarowych. Dtugos¢ 25 mm to podstawowy wymiar bitow,
zapewniajacy stabilnos¢ w standardowych uchwytach szybkomocujacych.

Réznice miedzy dtugosciami bitéw

Bity TORX dostepne sg w kilku dtugosciach, kazda przeznaczona do innych zastosowan:
25 mm (standard)

Uniwersalna dtugos¢ do wiekszosci zastosowan w wkretarkach i wiertarko-wkretarkach. Zapewnia stabilnos¢ i precyzje przy
standardowej gtebokosci wkrecania. Preferowana w pracach montazowych i serwisowych.

50 mm

Stosowana przy wkrecaniu w trudno dostepnych miejscach, gdzie standardowy bit nie dosiega do sruby. Uzyteczna w gtebokich
otworach montazowych, przy pracach z profilami i konstrukcjami przestrzennymi.

75-150 mm

Bity wydtuzone do specjalistycznych zastosowan - montaz w waskich szparach, praca z elementami osadzonymi gteboko w
konstrukcji. Wymagaja stabilnego prowadzenia ze wzgledu na zwiekszone ugiecie.

Uzytkowanie i konserwacja

Zywotnos$¢ bitéw zalezy od prawidtowego stosowania i przechowywania. Moment dokrecania powinien by¢ dostosowany do
srednicy $ruby - nadmierne obcigzenie powoduje przedwczesne zuzycie grotu. Zalecane jest stosowanie uchwytéw
magnetycznych, ktére stabilizujg bita i ograniczajg wibracje.

Po zakonhczeniu pracy warto usung¢ zanieczyszczenia z grotu za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Przechowywanie
w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym organizer ze bitowym, chroni powtoke niklowang przed utlenianiem. Regularne
sprawdzanie stanu grotu pozwala na wymiane bita przed uszkodzeniem tba Sruby.

Rozpoznawanie zuzycia bita

Bit wymaga wymiany, gdy widoczne sg zaokrgglone krawedzie grotu, przebarwienia wskazujgce na przegrzanie materiatu lub
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widoczne pekniecia. Slizganie sie bita w tbie éruby przy prawidtowo dobranym rozmiarze TORX to sygnat do weryfikacji stanu
narzedzia.

Produkty powigzane

Do pracy z bitami TORX T40 przydatne moga by¢: uchwyty magnetyczne 1/4" wydtuzajace zasieg, zestawy bitéw TORX w
réznych rozmiarach (T10-T50), adaptery udarowe do pracy z wkretarkami udarowymi oraz organizery na bity utatwiajgce
przechowywanie i szybki dostep do narzedzi.
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