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Bity 1/4"x50 mm pz2 10 szt YT-78155 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Naped

Rodzaj napedu
Rozmiar [mm]
Dtugosé¢ [mm]

Rodzaj koncowki wkretakowej

Bity 1/4" x 50 mm PZ2 10 szt. YT-78155 YATO

Charakterystyka bitéw PZ2 YATO

7,08 zt

5,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-78155
YT-78155
5906083781551
YATO

OPA

AISI S2

Hex 1/4"

Hex 1/4"

PZ2

50

PZ

Zestaw dziesieciu bitéw do wkretarek z chwytem 1/4" i profilem PZ2, wykonanych ze stali S2.Bit 50 mm zapewnia stabilnos¢
Ipodczas wkrecania w trudno dostepnych miejscach i przy intensywnych pracach montazowych.

Profil Pozidriv PZ2
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Profil PZ2 (Pozidriv) wyréznia sie dodatkowg krzyzowga nacieciem miedzy ramionami, co zwieksza powierzchnie styku z wkretem.
Zapewnia lepszy moment obrotowy i mniejsze ryzyko wyslizgiwania w poréwnaniu do standardowego profilu PH (Phillips). Rozmiar
PZ2 odpowiada wkretom o $rednicy 3,5-5 mm, najczesciej stosowanym w montazu mebli i pracach budowlanych.

Stal S2 odkuwana na zimno

Stal narzedziowa S2 charakteryzuje sie zawartoscig krzemu (0,9-1,2%), co zwieksza jej sprezystosc¢ i odpornos¢ na uderzenia. Proces
odkuwania na zimno dodatkowo zageszcza strukture materiatu, eliminujac mikropekniecia. Bity ze stali S2 wytrzymujg momenty
obrotowe do 20% wyzsze niz standardowe bity ze stali chromowo-wanadowe;j.

Diugosé 50 mm

Dtugos¢ 50 mm stanowi kompromis miedzy stabilnoscig a zasiegiem. Zapewnia wystarczajaca sztywnos¢ podczas wkrecania pod
katem i przy wysokich obrotach, jednoczesnie umozliwiajgc prace w zagtebieniach i otworach montazowych. Bit 50 mm wspoétpracuje
z wiekszoscig wkretarek akumulatorowych i uchwytéw magnetycznych.

Frezowany profil i powtoka ochronna
Precyzyjne frezowanie profilu zapewnia doktadne odwzorowanie ksztattu gniazda wkreta, minimalizujgc luz i zuzycie. Proces

piaskowania usuwa zadziry po obrébce, a powtoka antykorozyjna zabezpiecza powierzchnie przed utlenianiem w wilgotnych
warunkach pracy. Frezowany profil zmniejsza ryzyko uszkodzenia gniazda wkreta o 30% w poréwnaniu do bitéw prasowanych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-78155

Marka YATO

Typ profilu PZ2 (Pozidriv)

Rozmiar chwytu 1/4" (6,35 mm)

Dtugos¢ bita 50 mm

Materiat Stal S2 (odkuwana na zimno)

Obrébka powierzchni Frezowanie, piaskowanie, powtoka antykorozyjna
llos¢ w zestawie 10 sztuk

Zakres zastosowan Wkrety PZ2 o srednicy 3,5-5 mm

Zastosowanie bitéw PZ2 1/4"
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¢ Montaz mebli ptytowych i drewnianych z wykorzystaniem wkretéw uniwersalnych

¢ Instalacja ptyt gipsowo-kartonowych na profilach stalowych i drewnianych

¢ Montaz konstrukcji drewnianych, wiezb dachowych i elementéw szkieletowych

¢ Prace wykonczeniowe - montaz listew, opasek drzwiowych, elementéw dekoracyjnych
¢ Instalacja osprzetu elektrycznego, puszek, tacznikdéw, gniazdek wtykowych

e Prace w warsztatach mechanicznych przy montazu elementéw z wkretami Pozidriv

¢ Montaz obuddw urzadzen elektronicznych i AGD z wkretami zabezpieczajgcymi

¢ Instalacja systeméw mocowan, kotkéw rozporowych, kotew chemicznych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wkretarka
Bity z chwytem 1/4" pasuja do wszystkich standardowych uchwytéw wkretarek akumulatorowych, wkretarek udarowych i adapteréw

magnetycznych. Sprawdz, czy uchwyt wkretarki ma oznaczenie 1/4" hex lub 6,35 mm. W przypadku wkretarek z uchwytem
wiertarskim (3-szczekowym) konieczny jest adapter z chwytem 1/4" hex.

Réznice miedzy profilami PZ i PH

Profil Pozidriv (PZ) i Phillips (PH) wygladaja podobnie, ale réznig sie konstrukcja. Pozidriv ma dodatkowe mate naciecia pod
katem 45° miedzy gtéwnymi ramionami krzyza, co zwieksza powierzchnie styku i moment przenoszenia. Uzywanie bita PZ2 do
wkretéw PH2 (lub odwrotnie) powoduje szybsze zuzycie narzedzia i uszkodzenie gniazda wkreta. Wkrety Pozidriv oznaczone sa
symbolem PZ lub dodatkowym znakiem graficznym w postaci krzyza z kreskami.

Konserwacja bitow

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ bity z pytu i wiéréw za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza. Przechowywanie w suchym
miejscu zapobiega korozji. W przypadku intensywnego uzytkowania zaleca sie okresowe sprawdzanie stanu profilu - zuzyte
krawedzie prowadzg do wyslizgiwania i uszkadzania wkretéw. Wymiana bitéw po zauwazalnym zaokragleniu profilu zapobiega

uszkodzeniu materiatu montazowego.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z bitami PZ2 przydatne moga by¢: uchwyt magnetyczny 1/4" wydtuzajgcy zasieg, adapter katowy do pracy w trudno
dostepnych miejscach, zestaw bitéw o réznych profilach (PH, PZ, TX, HEX) oraz pojemnik organizujacy do przechowywania
koncéwek wkretakowych.
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