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Bity 1/4"x50 mm pz3 10 szt YT-78156 YATO

| —c=——
Cena brutto 6,54 zt
Cena netto 5,32 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni
Numer katalogowy YT-78156
Kod producenta YT-78156
Kod EAN 5906083781568
Producent YATO
Rozmiar [mm] PZ3
Diugos¢ [mm] 50
Rodzaj koncowki wkretakowej Pz
Jednostka OPA
Materiat AISI1 S2
Naped Hex 1/4"
Rodzaj napedu Hex 1/4"

Opis produktu

Bity wkretakowe 1/4" PZ3 50 mm YATO YT-78156 - zestaw 10 sztuk

Zestaw dziesieciu bitéw wkretakowych z chwytem szesciokatnym 1/4" i grotem Pozidriv PZ3 o dtugosci 50 mm. Bity wykonane
ze stali narzedziowej S2 metoda odkuwania na zimno, z frezowanym i piaskowanym profilem oraz powtoka antykorozyjna.

Chwyt 1/4" hex (6,35 mm)
|Profil grotu PZ3 (Pozidriv)
IDtugos¢ 50 mm

Materiat Stal S2

Charakterystyka bitéw wkretakowych PZ3
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Stal narzedziowa S2 odkuwana na zimno

Stal S2 charakteryzuje sie twardoscig 58-60 HRC, co przektada sie na zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i odksztatcenia plastyczne.
Odkuwanie na zimno zageszcza strukture materiatu, eliminujgc mikropekniecia i zwiekszajac wytrzymatos¢ mechaniczna bitu
podczas pracy z twardymi materiatami.

Frezowany i piaskowany profil Pozidriv PZ3

Proces frezowania zapewnia precyzyjne odwzorowanie geometrii profilu PZ3, eliminujac luz w potgczeniu bit-wkret. Piaskowanie
powierzchni roboczej zwieksza wspétczynnik tarcia, co redukuje ryzyko wyslizgiwania sie bitu z gniazda wkreta, szczegélnie przy
wyzszych momentach obrotowych.

Dtugosé robocza 50 mm

Dtugo$¢ 50 mm umozliwia prace w miejscach o ograniczonym dostepie, gdzie standardowe bity 25 mm sg zbyt krétkie. Dtuzszy bit
pozwala na wkrecanie w gtebokich gniazdach montazowych, otworach przelotowych czy przy montazu elementéw dystansowych bez
koniecznosci stosowania przedtuzaczy.

Powtoka antykorozyjna

Warstwa ochronna zabezpiecza powierzchnie bitu przed utlenianiem i korozjg kontaktowg, ktéra moze wystapi¢ podczas pracy w
wilgotnym $rodowisku lub z ocynkowanymi elementami ztagcznymi. Powtoka wydtuza okres uzytkowania narzedzia i zapobiega
przenoszeniu rdzy na montowane elementy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-78156

Producent YATO

Typ profilu PZ3 (Pozidriv)

Rozmiar chwytu 1/4" (6,35 mm szesciokat)

Dtugos¢ catkowita 50 mm

Materiat Stal narzedziowa S2

Technologia produkcji Odkuwanie na zimno

Obrébka powierzchni Frezowanie, piaskowanie, powtoka antykorozyjna
llos¢ w zestawie 10 sztuk
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Zastosowanie bitéw PZ3 50 mm

¢ Montaz mebli modutowych i systeméw szafkowych z wkretami Pozidriv 5,0-6,0 mm

¢ Instalacja elementéw metalowych w budownictwie stalowym i konstrukcjach aluminiowych
e Montaz osprzetu elektrycznego, puszek instalacyjnych i listew kablowych

¢ Prace przy montazu zawiaséw, prowadnic i mechanizmoéw meblowych

¢ Instalacja ptyt gipsowo-kartonowych z wkretami samowiercgcymi PZ3

¢ Montaz stolarki okiennej i drzwiowej z okuciami na wkretach Pozidriv

e Prace serwisowe przy urzadzeniach AGD i elektronice uzytkowej

¢ Montaz elementéw elewacyjnych, obrébek blacharskich i systeméw rynnowych

Réznica miedzy PZ (Pozidriv) a PH (Phillips)
Profil Pozidriv posiada dodatkowe cztery mate zebra miedzy ramionami krzyza, co zwieksza powierzchnie styku i pozwala na

przeniesienie wiekszego momentu obrotowego bez wyslizgiwania. System PZ zostat zaprojektowany specjalnie do pracy z
wkretarkami elektrycznymi i zapewnia lepsza kontrole nad procesem wkrecania niz starszy system Phillips.

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Chwyt szesciokatny 1/4" jest standardem w elektronarzedziach i narzedziach recznych. Bity pasuja do:

e Wkretarek akumulatorowych i sieciowych z uchwytem szybkoztgcznym 1/4"
¢ Wkretakéw udarowych i bitowych z gniazdem magnetycznym

e Adapteréw i przedtuzaczy z gniazdem wewnetrznym 1/4"

¢ Uchwytéw magnetycznych i systeméw szybkiej wymiany bitow

Weryfikacja kompatybilnosci z wkretami
Bit PZ3 przeznaczony jest do wkretéw Pozidriv o srednicy 5,0-7,0 mm. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy grot bitu

wchodzi w gniazdo wkreta bez nadmiernego luzu (maksymalnie 0,2 mm). Zbyt duzy luz moze prowadzi¢ do uszkodzenia gniazda
wkreta i pogorszenia estetyki montazu.

Uzytkowanie i konserwacja

Okres uzytkowania bitéw ze stali S2 zalezy od warunkéw pracy i sposobu obstugi. Aby maksymalnie wydtuzy¢ zywotnosc
narzedzi:

Podczas pracy nalezy ustawiac os$ bitu prostopadle do powierzchni wkreta, co zapewnia rGwnomierne roztozenie nacisku na
wszystkie ramiona profilu. Praca pod katem prowadzi do nieréwnomiernego zuzycia grotu i zwieksza ryzyko wyslizgiwania.

Whkretarki z regulacja momentu obrotowego powinny by¢ ustawione zgodnie z zaleceniami producenta wkretéw. Przekroczenie
maksymalnego momentu moze spowodowac zerwanie gtéwki wkreta lub uszkodzenie profilu bitu. Dla wkretéw PZ3 w drewnie
typowy moment wynosi 4-6 Nm, w metalu 8-12 Nm.
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Po zakonczeniu pracy bity nalezy oczyscic¢ z pytu i wiéréw sprezonym powietrzem lub szczotka. W przypadku kontaktu z
wilgociag zaleca sie osuszenie i zabezpieczenie srodkiem konserwujgcym. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega

korozji powierzchniowej.

Zuzyte bity ze scietym grotem nalezy wymieni¢, poniewaz uszkodzony profil nie zapewnia prawidtowego przeniesienia
momentu i moze uszkodzi¢ gniazda wkretéw. Zestaw 10 sztuk stanowi zapas wymienny na okres intensywnej pracy.

Produkty uzupetniajace
Do pracy z bitami PZ3 50 mm przydatne moga by¢: uchwyty magnetyczne wydtuzajace zasieg, zestawy bitéw w innych

rozmiarach PZ (PZ1, PZ2), adaptery katowe do pracy w trudnodostepnych miejscach oraz wkretaki udarowe zwiekszajace
moment obrotowy przy zablokowanych potgczeniach.
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