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Opis produktu

Model C10001D
|Kod produktu G80265
|Producent GEKO

Typ Bolec montazowy

Charakterystyka

Bolec do polerki samochodowej G80265 18

C10001D GEKO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

2,88 zt

2,34 zt

Dostepny od reki
natychmiast
C10001D
C10001D
5901477141607

Narzedzia GEKO

Bolec do polerki samochodowej GEKO G80265 18 C10001D

Element montazowy umozliwiajgcy zamocowanie paddéw polerskich i tarcz w polerkach samochodowych. Stanowi interfejs
miedzy wrzecionem polerki a narzedziem Sciernym, zapewniajgc stabilne potgczenie podczas pracy.

Funkcja montazowa

Bolec stanowi adapter miedzy wrzecionem polerki a akcesoriami polerskimi. Umozliwia szybka wymiane padéw bez uzycia
dodatkowych narzedzi, co skraca czas przygotowania do pracy przy detailingu wieloetapowym.
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Kompatybilnos¢ systemowa

Konstrukcja bolca pozwala na wspdétprace z padami wyposazonymi w rzep (velcro). Gwint montazowy dopasowany jest do
standardowych polerek rotacyjnych i dual action stosowanych w detailingu samochodowym.

Stabilnos¢ podczas pracy

Prawidtowo zamontowany bolec eliminuje wibracje i bicie boczne podczas polerowania. Zapewnia to réwnomierne rozktadanie srodka
polerskiego oraz jednolitg obrébke lakieru bez ryzyka powstania hologramow.

Materiat wykonania

Bolec wykonany z metalu charakteryzuje sie odpornoscia na odksztatcenia podczas intensywnej pracy. Warstwa rzepa wytrzymuje
wielokrotne montowanie i demontowanie padéw bez utraty wtasciwosci przyczepnych.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model C10001D

Kod katalogowy G80265

Typ produktu Bolec montazowy do polerki
Oznaczenie rozmiaru 18

Przeznaczenie Polerki samochodowe
System mocowania padéw Rzep (velcro)

Zastosowanie

e Montaz paddéw polerskich do korekty lakieru samochodowego

* Wymiana tarcz polerskich podczas wieloetapowego detailingu

e Zastosowanie w polerkach rotacyjnych i dual action (DA)

* Prace wykonczeniowe przy renowacji lakieru

¢ Polerowanie elementéw karoserii z réznych materiatéw

¢ Aplikacja past polerskich o réznej gradacji

e Profesjonalne przygotowanie lakieru przed powtokami ochronnymi

Montaz i uzytkowanie

Montaz bolca
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Przed montazem bolca upewnij sie, ze wrzeciono polerki jest czyste i pozbawione zanieczyszczen. Nakrec bolec recznie na gwint
wrzeciona, a nastepnie dokrec go przy uzyciu klucza nasadowego. Sprawdz stabilnos¢ mocowania przed uruchomieniem polerki.

Dobér padéw

Srednica bolca powinna by¢ mniejsza od $rednicy pada polerskiego. Standardowo do bolcéw 18 mm stosuje sie pady o $rednicy od
75 mm wzwyz. Zbyt duza réznica $rednic moze powodowac niestabilno$¢ podczas pracy przy wysokich obrotach.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy oczys¢ bolec z pozostatosci past polerskich przy uzyciu szczotki lub sprezonego powietrza. Sprawdzaj stan

warstwy rzepa — zuzyty rzep traci wtasciwosci przyczepne, co moze prowadzi¢ do oderwania pada podczas pracy. Przechowuj bolec
w suchym miejscu.

Bezpieczenstwo pracy

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy bolec jest prawidtowo dokrecony do wrzeciona. LuZzne potaczenie moze spowodowac oderwanie
pada podczas pracy przy wysokich obrotach. Nie przekraczaj maksymalnych obrotéw zalecanych przez producenta polerki.

Produkty powigzane

Do kompletu z bolcem warto rozwazy¢ pady polerskie o réznej twardosci (twarde do ciecia, srednie do polerowania, miekkie
do wykanczania), pasty polerskie dostosowane do stanu lakieru oraz preparat do czyszczenia padéw. Zestaw tych elementéw
umozliwia przeprowadzenie petnego procesu korekty lakieru.
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