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Brzeszczot 300mm do metalu jednostronny
— 27502R Vorel

Cena brutto 0,44 zt

Cena netto 0,36 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 27502R

Kod producenta 27502R

Kod EAN 2010000012123

Producent Vorel

Opis produktu
Brzeszczot do metalu 300mm jednostronny Vorel 27502R

Brzeszczot do pity recznej przeznaczony do ciecia metali kolorowych i zelaznych. Jednostronne zagbkowanie zapewnia
kontrolowane prowadzenie pity przy cieciu profili, rur oraz ptyt metalowych.

IDtugosc¢ robocza 300 mm
Typ zabkowania Jednostronne
|Materiat Stal narzedziowa

IModel 27502R

Charakterystyka brzeszczotu do metalu

Jednostronne zabkowanie

Zabki rozmieszczone tylko na jednej krawedzi ostrza eliminuja niekontrolowane ciecie wsteczne. Rozwigzanie zwieksza
bezpieczenstwo pracy i zapewnia wiekszg precyzje prowadzenia narzedzia przy delikatnych materiatach.

Dtugos¢ robocza 300 mm

Standardowa dtugos$¢ zapewniajgca rownowage miedzy zasiegiem ciecia a manewrowalnoscig. Wystarczajgca do przecinania
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typowych profili i rur bez koniecznosci zmiany pozycji, jednoczesnie umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni.

Stal narzedziowa

Materiat charakteryzujacy sie wysoka twardoscia i odpornoscig na Scieranie. Zachowuje ostros¢ krawedzi tnacej podczas intensywne;j
pracy z metalami, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ brzeszczotu.

Przeznaczenie do metali

Geometria zgbkéw dostosowana do ciecia materiatéw o réznej twardosci - od aluminium i miedzi po stal konstrukcyjng. Odpowiedni
rozstaw zebdéw zapobiega zapychaniu sie wiérami podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Producent Vorel

Model 27502R

Dtugos¢ robocza 300 mm

Typ zabkowania Jednostronne

Materiat ostrza Stal narzedziowa
Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazne

Zastosowanie brzeszczotu do metalu

e Ciecie profili aluminiowych w budownictwie i stolarce aluminiowej

e Przecinanie rur stalowych i miedzianych w instalacjach hydraulicznych
¢ Obrébka blach metalowych o grubosci do kilku milimetréow

e Przycinanie pretéw i ksztattownikéw w warsztatach Slusarskich

¢ Ciecie elementéw stalowych w pracach montazowych i remontowych
e Obrébka profili stalowych w konstrukcjach spawanych

¢ Przecinanie elementéw z metali kolorowych w pracach modelarskich

e Ciecie rur kanalizacyjnych i instalacyjnych podczas remontéw

Kompatybilnos¢ z pitami recznymi

Brzeszczot pasuje do standardowych pit recznych z mocowaniem na trzpien. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ mocowania w
posiadanej pitce - najczesciej spotykane to mocowanie na bolec lub zacisk. Dtugos¢ 300 mm jest standardem w profesjonalnych
narzedziach recznych.
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Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia metalu brzeszczotem nalezy stosowac réwnomierny nacisk i ptynne ruchy. Zbyt duza sita powoduje szybsze
tepienie zebdéw i moze prowadzi¢ do ztamania ostrza. Regularne czyszczenie brzeszczotu z wiéréw metalowych szczotka

druciang wydtuza jego zywotnosc.

Przy cieciu materiatéw miekkich, takich jak aluminium czy miedz, zaleca sie smarowanie ostrza olejem maszynowym.
Zapobiega to przywieraniu wiéréw do zebdéw i utatwia prowadzenie pity. Po zakofczeniu pracy brzeszczot nalezy oczyscic i
przechowywad w suchym miejscu, aby unikna¢ korozji.

Tepienie brzeszczotu objawia sie zwiekszonym oporem podczas ciecia i powstawaniem nieréwnych krawedzi. W przypadku
pracy z twardymi stalami brzeszczot moze wymaga¢ wymiany po przecieciu kilkudziesieciu metréw materiatu. Metale miekkie
pozwalajg na dtuzsze uzytkowanie tego samego ostrza.

Produkty uzupetniajace
Do pracy z brzeszczotem do metalu przydatne sa: pita reczna do metalu z requlowanym mocowaniem, olej do smarowania

ostrzy, imadto warsztatowe do stabilnego mocowania elementdw, szczotka druciana do czyszczenia brzeszczotu oraz okulary
ochronne zabezpieczajace przed odpryskami wiéréw metalowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

