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brzeszczot bimetalowy 10 sztuk zestaw
27544 VOREL

Cena brutto 19,45 zt

Cena netto 15,81 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 27544

Kod producenta 27544

Kod EAN 5906083102172

Producent Vorel

Opis produktu

Brzeszczot bimetalowy VOREL 27544 - zestaw 10 sztuk do ciecia metalu

Brzeszczot bimetalowy do pitki recznej, przeznaczony do precyzyjnego ciecia metali. Konstrukcja bimetalowa M2+D6A tgczy
twardos¢ krawedzi tnacej z elastycznosciag korpusu, zapewniajac trwatos¢ i odpornosé na ztamania podczas intensywnej pracy.

Materiat Bimetal M2+D6A
IDtugos¢ 300 mm
|Podziatka 24 TPI

llloé¢ 10 sztuk

Charakterystyka brzeszczotu bimetalowego VOREL 27544

Konstrukcja bimetalowa M2+D6A

Potaczenie stali szybkotnacej M2 (krawedz tnaca) z elastyczng stalg sprezynowg D6A (korpus) zapewnia odpornos¢ na ztamania przy
zachowaniu twardosci zebéw. Technologia ta wydtuza zywotnos¢ brzeszczotu nawet 10-krotnie w poréwnaniu do standardowych

ostrzy ze stali weglowej.
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Podziatka 24 TPI do metali

24 zeby na cal (TPI - Teeth Per Inch) to uniwersalna podziatka do ciecia metali o $Sredniej grubosci. Gesty rozstaw zebéw zapewnia
gtadkie ciecie bez wyrywania materiatu, odpowiednia do profili stalowych, rur i blach o grubosci 3-8 mm.

Wymiary robocze 300 x 12,6 mm

Dtugos¢ 300 mm odpowiada standardowi pitek recznych, zapewniajac kompatybilnos¢ z wiekszoscig ram. Szerokos¢ 12,6 mm przy
grubosci 0,65 mm gwarantuje stabilno$¢ ciecia i precyzje prowadzenia bez nadmiernego wyginania ostrza.

Zestaw 10 sztuk wymiennych

Kompletny zestaw brzeszczotéw umozliwia dtugotrwatg prace bez koniecznosci czestego dokupowania. Zapas wymiennych ostrzy
zwieksza produktywnos$¢ w warsztacie i na budowie, minimalizujgc przestoje zwigzane z wymiang zuzytych brzeszczotéw.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 27544

Materiat Bimetal M2+D6A
Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ 12,6 mm

Grubos¢ 0,65 mm

Podziatka zebdéw 24 TPI (zeby na cal)
Liczba sztuk w zestawie 10

Przeznaczenie Ciecie metalu

Zastosowanie brzeszczotéw bimetalowych do metalu

e Ciecie profili stalowych (ceowniki, katowniki, teowniki) w konstrukcjach metalowych
e Obrébka rur stalowych i aluminiowych podczas instalacji hydraulicznych

¢ Przecinanie pretéw zbrojeniowych i stalowych na budowie

» Ciecie blach stalowych o grubosci do 8 mm w pracach blacharskich

e Obrébka elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych i Slusarskich

* Demontaz konstrukcji stalowych i przecinanie ztgczy spawanych

e Ciecie profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

¢ Prace konserwacyjne i remontowe wymagajace precyzyjnego ciecia metalu
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Parametr TPI - znaczenie dla jakosci ciecia

TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebéw brzeszczotu na odcinku jednego cala (25,4 mm). Parametr ten bezposrednio wptywa
na jakos¢ ciecia i rodzaj materiatéw, ktére mozna efektywnie obrabia¢:

Podziatka 24 TPI - zastosowanie
Brzeszczot o podziatce 24 TPI stanowi ztoty srodek do ciecia metali o Sredniej grubosci (3-8 mm). Gesty rozstaw zebdw zapewnia

gtadkie ciecie bez nadmiernego obcigzenia ostrza. Mniejsza liczba TPl (14-18) sprawdza sie przy grubszych materiatach, wieksza (32
TPI) przy cienkich blachach i profilach.

Uzytkowanie i konserwacja brzeszczotéw bimetalowych

Montaz brzeszczotu w pitce recznej wymaga prawidtowego naciggu - ostrze powinno by¢ napiete, ale nie nadmiernie, co
mogtoby prowadzi¢ do jego pekniecia. Zeby brzeszczotu muszg by¢ skierowane do przodu, w kierunku ruchu ciecia. Podczas
pracy nalezy wywiera¢ rGwnomierny nacisk i utrzymywac state tempo ciecia, unikajgc gwattownych ruchéw.

Ciecie metali generuje ciepto, dlatego zaleca sie stosowanie chtodziwa (olej maszynowy, ptyn chtodzacy) przy intensywnej
pracy. Przecigzenie brzeszczotu objawia sie szybkim tepieniem zebdéw i powstawaniem nadmiernych wibracji. Zuzyty
brzeszczot nalezy wymienié, gdy ciecie staje sie wyraZnie wolniejsze lub pojawia sie nadmierne nagrzewanie.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ciecia metalu brzeszczotem bimetalowym nalezy stosowac rekawice ochronne i okulary. Materiat obrabiany powinien by¢
stabilnie zamocowany w imadle lub uchwycie. Unika¢ kontaktu z goraca krawedzig cietego metalu. Zuzyte brzeszczoty nalezy
utylizowac¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadéw metalowych.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z brzeszczotami bimetalowymi zaleca sie: pite reczng do metalu z regulacjg naciggu, imadto Slusarskie do stabilnego
mocowania materiatu, ptyn chtodzacy do ciecia metali, pilnik do usuwania zadzioréw po cieciu oraz rekawice ochronne i
okulary.
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