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brzeszczot bimetalowy 10 sztuk zestaw
27545 VOREL

Cena brutto 19,03 zt

Cena netto 15,47 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 27545

Kod producenta 27545

Kod EAN 5906083102189

Producent Vorel

Opis produktu
Brzeszczot bimetalowy VOREL 27545 - zestaw 10 sztuk do ciecia metalu

Brzeszczoty bimetalowe VOREL 27545 to profesjonalne ostrza do pitek recznych, przeznaczone do precyzyjnego ciecia
materiatéw metalowych. Zestaw zawiera 10 sztuk brzeszczotéw o dtugosci 300 mm z konstrukcjg bimetalowg tgczaca stal
szybkotngcag M2 z chromowo-wanadowg podstawg CrV 6150.

IMateriat Bimetal M2 + CrV 6150

|Podziatka zebéw 24 TPI

|Dtugos¢ 300 mm

JLiczba sztuk 10 szt.

Charakterystyka brzeszczotéw bimetalowych VOREL 27545

Konstrukcja bimetalowa M2 + CrV 6150

Potgczenie stali szybkotnacej M2 w czesci tnacej z chromowo-wanadowg podstawag CrV 6150 zapewnia elastycznos¢ korpusu przy
jednoczesnej twardosci ostrza. Konstrukcja ta minimalizuje ryzyko pekniecia brzeszczotu podczas pracy z materiatami o
zréznicowanej twardosci.
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Podziatka 24 TPI (zeby na cal)
24 zeby na cal to uniwersalna podziatka do ciecia metali o grubosci od 3 do 6 mm. Zapewnia réwnowage miedzy predkoscig ciecia a

gtadkoscig powierzchni. Mniejsza podziatka oznacza wiecej zebdw - skutkuje to precyzyjniejszym cieciem przy mniejszym obcigzeniu
pojedynczego zeba.

Wymiary 300 x 12.6 x 0.65 mm

Dtugos¢ 300 mm to standard pasujacy do wiekszosci pitek recznych. Szerokos¢ 12.6 mm zapewnia stabilno$¢ prowadzenia, a
grubos¢ 0.65 mm gwarantuje sztywnos$¢ przy zachowaniu elastycznosci niezbednej do pracy w trudnych warunkach.

Zestaw 10 sztuk
Kompletny zestaw 10 brzeszczotéw zapewnia ciggtos¢ pracy w warsztacie lub na budowie. Pozwala na regularne wymiany ostrzy bez

koniecznosci czestego zamawiania - zuzyte brzeszczoty nalezy wymieniaé przy pierwszych oznakach stepienia dla zachowania
efektywnosci ciecia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 27545

Materiat Bimetal M2 + CrV 6150
Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ 12.6 mm

Grubos¢ 0.65 mm

Podziatka zebdéw 24 TPI (zeby na cal)
Liczba sztuk w zestawie 10 szt.

Przeznaczenie Ciecie metalu

Zastosowanie brzeszczotéw bimetalowych 24 TPI

e Ciecie rur stalowych i aluminiowych o $rednicy do 50 mm

e Obrébka profili stalowych - katownikéw, ceownikéw, teownikéw

» Ciecie pretéw stalowych i aluminiowych

¢ Prace z blachg stalowa o grubosci 3-6 mm

¢ Obrébka elementéw metalowych w warsztatach mechanicznych

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnego ciecia metalu
¢ Ciecie elementéw metalowych w pracach budowlanych

e Zastosowania w modelarstwie i pracach hobby przy metalach
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Jak dobrac podziatke brzeszczotu do materiatu
Zasada doboru: im grubszy materiat, tym mniejsza liczba TPI (wigksze zeby). Brzeszczoty 24 TPI to rozwigzanie uniwersalne do

metali Sredniej grubosci. Dla cienkich blach ponizej 3 mm zaleca sie 32 TPI, dla grubych profili powyzej 6 mm - 18 TPI lub mniej.
Minimum 3 zeby powinny jednoczesnie stykac sie z materiatem podczas ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja brzeszczotéw

Montaz brzeszczotu

Brzeszczot nalezy zamontowad w pitce recznej zebami skierowanymi w strone przeciwng do rekojesci - ciecie nastepuje
podczas ruchu ,,od siebie". Nalezy napia¢ brzeszczot za pomoca mechanizmu napinajacego do momentu uzyskania
charakterystycznego, metalicznego dzwieku przy szarpnieciu. Zbyt luzny brzeszczot bedzie sie wyginat i prowadzit do
nieprecyzyjnego ciecia, zbyt napiety moze peknac.

Technika ciecia

Podczas ciecia nalezy wywiera¢ réwnomierny nacisk w fazie ruchu ,od siebie", zmniejszajac go przy ruchu powrotnym.
Optymalna predkosc to 40-60 ruchéw na minute. Zbyt szybkie tempo powoduje nadmierne nagrzewanie ostrza i skraca jego
zywotnosé. W przypadku ciecia materiatéw twardych zaleca sie stosowanie Srodkéw chtodzgco-smarujgcych.

Oznaki zuzycia brzeszczotu

Brzeszczot wymaga wymiany, gdy: ciecie wymaga nadmiernego nacisku, powierzchnia ciecia staje sie chropowata, brzeszczot
zaczyna wedrowac po materiale, pojawiaja sie pekniecia lub brakujace zeby. Kontynuowanie pracy zuzytym brzeszczotem
obniza efektywnos¢ i zwieksza ryzyko uszkodzenia narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas pracy z brzeszczotami bimetalowymi nalezy stosowac rekawice ochronne oraz okulary. Materiat obrabiany powinien by¢

stabilnie zamocowany w imadle lub uchwycie. Swiezo przeciete krawedzie metalu sg ostre - nalezy zachowa¢ ostrozno$¢ przy
manipulacji elementami. Zuzyte brzeszczoty nalezy utylizowac zgodnie z przepisami dotyczacymi odpadéw metalowych.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z brzeszczotami bimetalowymi VOREL 27545 zaleca sie: pite reczng do metalu z regulowanym napieciem, imadto
warsztatowe do stabilizacji materiatu, srodki chtodzgco-smarujgce do ciecia stali, pilnik do usuwania zadzioréw po cieciu,

Sciernice do ostrzenia krawedzi oraz okulary i rekawice ochronne.
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