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brzeszczot bimetalowy 2 szt. zestaw 27542
S— VOREL

Cena brutto 5,04 zt

Cena netto 4,10 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 27542

Kod producenta 27542

Kod EAN 5906083102158

Producent Vorel

Opis produktu
Brzeszczot bimetalowy do pity ramowej VOREL 27542 - zestaw 2 szt.

|Brzeszczot bimetalowy przeznaczony do precyzyjnego ciecia metali w pitach ramowych. Konstrukcja bimetalowa M42 z
dodatkiem kobaltu zapewnia zwiekszong odpornos$¢ na Scieranie i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia.

IDtugos¢ 300 mm
Materiat Bimetal M42 + Co 8%
|Podziatka zebow 24 TPI

Liczba sztuk 2 szt.

Charakterystyka brzeszczotu bimetalowego VOREL 27542

Konstrukcja bimetalowa M42 z dodatkiem kobaltu

Potaczenie stali szybkotnacej M42 z CrV 6150 oraz 8% dodatkiem kobaltu (Co) zwieksza twardos¢ krawedzi tnagcych i odpornosé na
wysokie temperatury podczas intensywnego ciecia. Bimetal taczy elastycznos¢ trzpienia z twardoscig zebédw, co minimalizuje ryzyko
peknied.
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Podziatka 24 TPI dla metali

24 zeby na cal (TPI - teeth per inch) to parametr zapewniajgcy réwnowage miedzy szybkoscia ciecia a jakoscig wykonczenia.
Podziatka ta sprawdza sie w cieciu rur, profili stalowych, aluminium oraz innych materiatéw metalowych o Sredniej grubosci.

Wymiary 300 x 12,6 x 0,65 mm

Dtugos¢ 300 mm odpowiada standardowym pitom ramowym. Szerokos$¢ 12,6 mm zapewnia stabilnos¢ prowadzenia, a grubos¢ 0,65
mm pozwala na precyzyjne ciecie z minimalnym oporem materiatu.

Zestaw 2 sztuk

Komplet dwdéch brzeszczotéw umozliwia dtuzszg prace bez koniecznosci natychmiastowego zakupu zapasu. Po zuzyciu jednego
ostrza mozna od razu wymienic¢ je na drugie, co zwieksza ciggtos¢ pracy w warsztacie.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 27542

Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ brzeszczotu 12,6 mm

Grubos¢ brzeszczotu 0,65 mm

Materiat Bimetal M42 + CrV 6150 + Co 8%
Podziatka zebdéw 24 TPI (zeby na cal)
Zastosowanie Metal

Liczba sztuk w zestawie 2 szt.

Zastosowanie brzeszczotu bimetalowego 24 TPI

¢ Ciecie rur stalowych i aluminiowych o srednich grubosciach Scianek

e Obrdébka profili konstrukcyjnych (ceowniki, katowniki, teowniki)

» Ciecie pretéw stalowych i metali kolorowych

* Prace warsztatowe wymagajace precyzyjnych cie¢ prostopadtych

¢ Demontaz elementéw metalowych w remontach i instalacjach

¢ Przygotowywanie elementéw do spawania lub tgczenia mechanicznego
¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do kilku milimetréw

¢ Obrébka materiatéw metalowych w ustugach Slusarskich

Jak dobrac¢ podziatke brzeszczotu?
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Podziatka 24 TPI jest uniwersalna dla wiekszosci metali o Sredniej grubosci (3-10 mm). Do cienkich blach i rur (ponizej 3 mm) lepigj
sprawdzi sie 32 TPI, natomiast do grubych profili powyzej 10 mm zaleca sie 18 TPI lub mniej. Zasada: im grubszy materiat, tym
rzadsza podziatka.

Montaz i uzytkowanie brzeszczotu w pitach ramowych

Brzeszczot nalezy montowad w pitach ramowych z mechanizmem napinajacym. Wazne jest, aby zeby brzeszczotu byty
skierowane w kierunku ruchu ciecia (od uchwytu w strone przeciwng). Prawidtowe napiecie brzeszczotu mozna sprawdzi¢
poprzez lekkie uderzenie palcem - powinien wydawa¢ dzwiek zblizony do wysokiego tonu metalowego.

Podczas ciecia zaleca sie stosowanie réwnomiernego nacisku i petnego ruchu pity, wykorzystujac cata dtugos¢ brzeszczotu. W
przypadku ciecia metali twardych warto uzywac chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos$¢ ostrza i poprawia
jakos¢ ciecia.

Konserwacja brzeszczotéw bimetalowych

Po zakonczeniu pracy brzeszczot nalezy oczysci¢ z widréw i zabrudzen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Jesli
brzeszczot nie bedzie uzywany przez dtuzszy czas, warto poluzowaé napiecie w pite, aby unikna¢ trwatego odksztatcenia materiatu.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z brzeszczotami bimetalowymi warto rozwazy¢ pity ramowe z regulowanym napieciem, zestawy
brzeszczotéw o réznej podziatce (18, 24, 32 TPI) oraz chtodziwa do ciecia metali. W przypadku intensywnej pracy przydatne
moga by¢ réwniez zapasowe uchwyty i mechanizmy napinajace.
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