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brzeszczot bimetalowy 2 sztuki zestaw 27543
VOREL

Cena brutto 5,32 zt

Cena netto 4,33 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy 27543

Kod producenta 27543

Kod EAN 5906083102165

Producent Vorel

Opis produktu

Brzeszczot bimetalowy do metalu VOREL 27543 - zestaw 2 sztuki

IBrzeszczot bimetalowy przeznaczony do precyzyjnego ciecia metalu w pitach recznych. Konstrukcja z bimetalu M42 z
dodatkiem kobaltu zapewnia trwato$¢ i odpornosc na Scieranie podczas pracy z materiatami o wysokiej twardosci.

IDtugos¢ 300 mm
Materiat M42+D6A+C08%
|Podziatka 24 TPI

lloé¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka brzeszczotu bimetalowego

Bimetalowa konstrukcja M42+D6A

Potaczenie stali szybkotnacej M42 z elastyczng stalg sprezynowg D6A. Krawedz tngca z M42 zachowuje ostros¢ podczas ciecia
twardych metali, a sprezysta podstawa z D6A zapobiega pekaniu ostrza pod obcigzeniem.
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Dodatek kobaltu Co 8%

Zawartos¢ 8% kobaltu w stali M42 zwieksza twardos¢ krawedzi tngcej i odpornos¢ na wysoka temperature generowang podczas
ciecia. Brzeszczot zachowuje wtasciwosci thace nawet przy intensywnej pracy z metalami trudnoskrawalnymi.

Podziatka 24 TPI

24 zeby na cal (TPI - Teeth Per Inch) to uniwersalna podziatka do ciecia metali o grubosci 3-6 mm. Gesty rozstaw zebdw zapewnia
gtadkie, precyzyjne ciecie bez nadmiernych wibracji i tworzenia zadzioréw na krawedzi.

Wymiary robocze 300x12.6x0.65 mm

Dtugos¢ 300 mm odpowiada standardowym pitom recznym do metalu. Szerokos¢ 12.6 mm zapewnia stabilno$¢ podczas ciecia, a
grubos¢ 0.65 mm minimalizuje strate materiatu i opér podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 27543

Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ ostrza 12.6 mm

Grubos¢ ostrza 0.65 mm

Materiat Bimetal M42+D6A z dodatkiem Co 8%
Liczba zebow na cal (TPI) 24

Przeznaczenie Metal

Liczba sztuk w zestawie 2

Zastosowanie brzeszczotu do metalu

o Ciecie profili stalowych, katownikéw i ceownikéw o przekroju do 50 mm
e Obrébka rur metalowych ze stali weglowej i nierdzewnej

e Ciecie pretéw stalowych, srub i elementéw ztgcznych

* Prace z blachg stalowa o grubosci 3-6 mm

¢ Skracanie elementéw aluminiowych i mosieznych

e Ciecie profili zamknietych i ksztattownikéw

¢ Prace warsztatowe i instalacyjne wymagajace precyzji

e Zastosowania przemystowe w mechanice i $lusarstwie
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Jak dobrac brzeszczot do grubosci materiatu
Przy cieciu cienkich blach (ponizej 3 mm) stosuje sie brzeszczoty o podziatce 32 TPI. Dla materiatéw o grubosci 3-6 mm optymalny

jest 24 TPI (jak w modelu 27543). Grubsze profile powyzej 6 mm wymagajg podziatki 18 TPl lub rzadszej. Zasada: co najmniej 3 zeby
powinny jednoczesnie kontaktowac sie z materiatem.

Uzytkowanie i konserwacja

Brzeszczot montuje sie w pite recznej zebami skierowanymi w strone przeciwng do uchwytu - ciecie nastepuje podczas ruchu
,0d siebie". Napiecie ostrza powinno by¢ wystarczajgce, aby zapobiec ugieciu, ale nie na tyle mocne, by powodowac
odksztatcenie ramy pity. Podczas ciecia zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ ostrza i
poprawia jakos$¢ ciecia.

Po zakonhczeniu pracy brzeszczot nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych szczotka druciang. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji. Zuzyte ostrze rozpoznaje sie po wyraznym spowolnieniu ciecia i koniecznosci zwiekszenia nacisku -
kontynuowanie pracy zuzytym brzeszczotem prowadzi do przegrzewania i uszkodzenia materiatu.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢: pity reczne do metalu z regulowang rama, chtodziwa do obrébki metali,

imadta Slusarskie do stabilnego mocowania elementéw, pilniki do wykonczenia krawedzi po cieciu oraz brzeszczoty o innych
podziatkach (18 TPI, 32 TPI) do réznych grubosci materiatéw.
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