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Brzeszczot do metalu 300x12mm 24T - op.
100szt. (1/10)

Cena brutto 30,24 zt

Cena netto 24,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01252

Kod producenta G01252

Kod EAN 5901477185397
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Brzeszczot do metalu 300x12mm 24T - op. 100szt.

IBrzeszczot do pilarek recznych przeznaczony do ciecia réznych rodzajéw metali. Parametry 300x12mm oraz 24 zeby na cal

zapewniajg uniwersalnos¢ zastosowan w obrébce stali, aluminium i profili metalowych.
IDtugos¢ 300 mm

Szerokos¢ 12 mm

Uzebienie 24 TPI

Opakowanie 100 szt.

Charakterystyka techniczna

Dtugos¢ 300 mm

Standardowa dtugos$¢ robocza umozliwiajgca montaz w wiekszosci pilarek recznych do metalu. Zapewnia odpowiedni skok ciecia przy
zachowaniu stabilnosci brzeszczotu podczas pracy.
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Szerokosé 12 mm

Uniwersalna szerokos¢ ostrza gwarantujgca sztywnos¢ konstrukcji i odpornos$é na skrecanie podczas ciecia. Umozliwia wykonywanie
prostych cie¢ w materiatach o réznej grubosci.

Uzebienie 24 TPI

24 zeby na cal (teeth per inch) to uzebienie srednie, stosowane do ciecia metali o grubosci 3-6 mm. Im wiecej zebéw, tym
drobniejsze ciecie - ten parametr zapewnia kompromis miedzy szybkoscig a jakoscig powierzchni.

Opakowanie zbiorcze 100 sztuk

Opakowanie warsztatowe zawierajgce 100 brzeszczotéw. Rozwigzanie ekonomiczne dla warsztatéw, zaktadéw produkcyjnych i firm
wykonujacych regularne prace Slusarskie.

Specyfikacja techniczna

Model G01252

Dtugos$¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ brzeszczotu 12 mm

Liczba zeboéw na cal (TPI) 24T

Przeznaczenie Metal

Zawartos¢ opakowania 100 sztuk

Typ opakowania Opakowanie zbiorcze (1/10)

Zastosowanie

¢ Ciecie profili stalowych o grubosci Scianki 3-6 mm

e Obrébka rur metalowych i przewoddéw instalacyjnych
» Ciecie pretéw stalowych i aluminiowych

¢ Prace S$lusarskie w warsztatach mechanicznych

e Montaz i demontaz konstrukcji metalowych

o Ciecie blach cienkich i Srednich

¢ Prace konserwacyjne w przemysle

e Obrébka ksztattownikéw stalowych

Dobér uzebienia do materiatu
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Uzebienie 24 TPI sprawdza sie w materiatach o grubosci 3-6 mm. Dla cienszych blach (ponizej 3 mm) zaleca sie brzeszczoty o
gestszym uzebieniu (32 TPI), dla grubszych profili powyzej 6 mm - rzadsze uzebienie (18 TPI). Zasada: minimum 3 zeby powinny
znajdowac sie w kontakcie z materiatem podczas ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem brzeszczotu nalezy sprawdzi¢ stan szczek uchwytu w pilarce - powinny by¢ czyste i nieuszkodzone.
Brzeszczot montuje sie zebami skierowanymi od operatora, z odpowiednim napieciem - zbyt luZzny bedzie sie wyginat, zbyt
napiety moze peknac.

Podczas ciecia zaleca sie stosowanie ptynu chtodzaco-smarujacego, szczegdlnie przy obrébce stali nierdzewnej i aluminium.
Przedtuza to zywotnos$¢ brzeszczotu i poprawia jakos¢ ciecia. Predko$¢ posuwu powinna by¢ dostosowana do twardosci
materiatu - zbyt szybkie ciecie powoduje przegrzanie i stepienie zebdéw.

Zuzyte brzeszczoty nalezy wymieniac regularnie - stepione uzebienie wymaga wiekszego nacisku, co zwieksza ryzyko
ztamania ostrza. Oznaki zuzycia to trudnosci w rozpoczeciu ciecia, nadmierne nagrzewanie sie brzeszczotu oraz nieréwna
powierzchnia ciecia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z brzeszczotami warto rozwazy¢: pilarki reczne do metalu (pilniki ramowe), ptyny chtodzgco-
smarujace do obrébki metali, imadta slusarskie do mocowania materiatu oraz pilniki do wykanczania krawedzi po cieciu.
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