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Brzeszczot do metalu, bimetal 300 mm, 2 szt.
/YT-3461 / YATO

Cena brutto 5,93 zt

Cena netto 4,82 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-3461

Kod producenta YT-3461

Kod EAN 5906083934612
Producent YATO

Jednostka SZT

llos¢ [szt.] 2

Przeznaczenie metal

Rozmiar uniwersalny
Wymiary [mm] 300

Opis produktu

Brzeszczot do metalu bimetal 300 mm YATO YT-3461 - 2 szt.

Brzeszczot bimetaliczny do pity recznej, przeznaczony do ciecia stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej oraz metali kolorowych.
Konstrukcja tgczaca stal M2 i 6150 zapewnia elastycznos¢ trzpienia przy jednoczesnej twardosci krawedzi tnacej.

|Dtugosc robocza 300 mm
|Podziatka zebéw 24 TPI
Materiat Bimetal M2/6150

lloé¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka brzeszczotu bimetalicznego
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Konstrukcja bimetalowa
Potaczenie laserowe stali M2 (krawedzZ tngca) ze stalg sprezynowa 6150 (trzpien). Stal M2 zawiera molibden i wolfram, co zapewnia

twardos¢ do 65 HRC i odpornos¢ na $cieranie. Stal 6150 odpowiada za elastycznos$¢, zapobiegajac tamaniu brzeszczotu przy duzych
obcigzeniach.

Podziatka 24 TPI

24 zeby na cal (teeth per inch) stanowig rozwigzanie uniwersalne dla srednich grubosci materiatu. Przy cieciu metalu grubos¢ scianki
powinna odpowiada¢ co najmniej 3 zebom jednoczesnie - dla 24 TPl oznacza to optymalng prace przy grubosciach od 3 mm wzwyz.

Dtugos¢ 300 mm

Standardowa dtugos$¢ robocza dla pity recznej, umozliwiajaca ciecie elementéw o przekroju do okoto 100 mm. Dtuzszy skok pity
oznacza wiekszg wydajnos¢ i mniejsze zuzycie pojedynczych zebdw, co przektada sie na zywotnosc brzeszczotu.

Zestaw 2 sztuk

Opakowanie zawiera dwa brzeszczoty, co pozwala na ciggtos¢ pracy przy wiekszych projektach. Wymiana zuzytego brzeszczotu bez
koniecznosci natychmiastowego zakupu zapasowego zwieksza efektywnos¢ pracy w warsztacie.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3461

Producent YATO

Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Podziatka zebéw 24 TPI (teeth per inch)

Materiat krawedzi tnacej Stal szybkotngca M2

Materiat trzpienia Stal sprezynowa 6150

Technologia taczenia Spawanie laserowe

llo$¢ w opakowaniu 2 sztuki

Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, metale kolorowe

Zastosowanie brzeszczotu do metalu

¢ Ciecie pretéw stalowych o przekroju okragtym i kwadratowym
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¢ Ciecie rurek stalowych i aluminiowych o réznych grubosciach Scianek
e Obrébka katownikéw, ceownikéw i innych profili konstrukcyjnych

» Ciecie blach stalowych o grubosci powyzej 3 mm

e Prace z miedzig, mosigdzem i aluminium w instalacjach

o Ciecie stali nierdzewnej w warsztatach $lusarskich

¢ Prace remontowe przy demontazu konstrukcji metalowych

¢ Przygotowanie elementéw stalowych do spawania

Dobér podziatki do grubosci materiatu
Podziatka 24 TPI sprawdza sie przy materiatach o grubosci 3-8 mm. Przy cieciu cienszych blach (ponizej 3 mm) zaleca sie uzycie

brzeszczotu o gestszej podziatce (32 TPI), aby zapobiec zacinaniu sie zebdéw. Dla grubszych przekrojéw powyzej 10 mm
efektywniejsze beda brzeszczoty 18 TPI.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem brzeszczotu nalezy sprawdzi¢ orientacje zebdéw - krawedz tngca powinna by¢ skierowana w strone ruchu
roboczego pity (zazwyczaj do przodu). Brzeszczot nalezy napig¢ w ramie pity z odpowiednia sita - zbyt stabe napiecie
powoduje wyginanie i nieprecyzyjne ciecie, zbyt silne moze doprowadzi¢ do pekniecia w miejscu mocowania.

Podczas ciecia metalu zaleca sie stosowanie niewielkiego nacisku i rbwnomiernego tempa pracy. Nadmierny nacisk skraca
zywotnos¢ brzeszczotu i moze prowadzi¢ do przegrzania krawedzi tngcej. W przypadku ciecia stali nierdzewnej lub materiatéw
o duzej twardosci warto stosowac srodki chtodzaco-smarujace, ktére redukuja tarcie i odprowadzaja ciepto.

Po zakonczeniu pracy brzeszczot nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych przy uzyciu szczotki drucianej. Przechowywanie w
suchym miejscu zapobiega korozji krawedzi tnacej. Zuzyty brzeszczot mozna rozpoznaé po widocznym stepieniu zebdéw,
zwiekszonym oporze ciecia lub nieregularnym torze ciecia.

Produkty powigzane
Do pracy z brzeszczotami bimetalicznymi zaleca sie uzywanie pity recznej z requlowanym napieciem brzeszczotu oraz

mozliwoscig ustawienia kata ciecia. Warto réwniez zaopatrzy¢ sie w brzeszczoty o réznych podziatkach (18 TPI, 32 TPI) w
zaleznosci od typowych grubosci obrabianych materiatéw w warsztacie.
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