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Brzeszczot do metalu, bimetal-cobalt 300

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

llos¢ [szt.]
Przeznaczenie
Rozmiar

Wymiary [mm]

Opis produktu

|Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm
|Podziatka zebéw 24 TPI
Materiat Bimetal M2 + 8% Co

lloé¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka brzeszczotu bimetalowego

mm, 2 szt. / YT-3462 / YATO

6,75 zt

5,49 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3462
YT-3462
5906083934629
YATO

SZT

2

metal
uniwersalny

300

Brzeszczot do metalu bimetal-cobalt 300 mm YATO YT-3462 (2 szt.)

Brzeszczot bimetalowy z dodatkiem 8% kobaltu, przeznaczony do ciecia stali, metali kolorowych oraz innych twardych
materiatéw. Konstrukcja tgczona laserowo zapewnia trwato$¢ i odpornos¢ na zuzycie podczas intensywnej pracy.
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Konstrukcja bimetalowa z kobaltem
Potaczenie stali szybkotnacej M2 z 8% dodatkiem kobaltu zwieksza twardos¢ krawedzi tnacej i odpornos¢ na scieranie. taczenie

laserowe obu warstw eliminuje ryzyko rozwarstwiania sie brzeszczotu podczas pracy, co jest czestym problemem w tanszych
rozwigzaniach.

Podziatka 24 TPI
24 zeby na cal to uniwersalna wartos¢ dla ciecia metali o Sredniej grubosci $cianki. Taka podziatka zapewnia rownowage miedzy

szybkoscig ciecia a jakoscig wykonczenia krawedzi. Sprawdza sie zaréwno przy cienkosciennych rurkach, jak i petnych pretach
stalowych.

Dtugos¢ robocza 300 mm

Dtugos$¢ 300 mm umozliwia ciecie elementéw o wiekszych przekrojach i zapewnia komfort pracy przy dtuzszych cieciach. Brzeszczot
pasuje do standardowych pitek recznych i ramowych z rozstawem otworéw mocujgcych 300 mm.

Grubosé i szerokos¢

Grubos¢ 0,6 mm i szerokos¢ 12 mm to standardowe wymiary zapewniajace stabilnos¢ ciecia bez nadmiernego naprezania materiatu.

Taka geometria minimalizuje ryzyko zatamania brzeszczotu przy niewielkich odchyleniach od linii ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3462

Producent YATO

Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Szerokos¢ 12 mm

Grubos¢ 0,6 mm

Podziatka zebdéw 24 TPI (zebdw na cal)

Materiat Stal M2 + 8% stal kobaltowa
Technologia taczenia taczenie laserowe

Ilo$¢ w opakowaniu 2 sztuki

Przeznaczenie Stal, metale kolorowe, materiaty twarde

Zastosowanie brzeszczotu do metalu

oferta wa?na 3 dni



» Ciecie pretéw stalowych petnych i drazonych o réznych przekrojach
e Obroébka rurek stalowych i aluminiowych w instalacjach

¢ Ciecie katownikéw, ceownikéw i innych profili konstrukcyjnych

e Prace Slusarskie w warsztatach mechanicznych i remontowych

¢ Przycinanie elementéw metalowych na budowach

¢ Obrébka metali kolorowych: miedzi, mosigdzu, brazu

¢ Prace hobbystyczne i modelarskie wymagajace precyzji

¢ Ciecie materiatéw kompozytowych z metalowymi wzmocnieniami

Kompatybilnos$¢ i montaz

Brzeszczot o dtugosci 300 mm pasuje do standardowych pitek recznych i ramowych z rozstawem otworéw mocujgcych 300
mm. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozstaw otworéw w posiadanej pitce - jest to odlegtos¢ miedzy Srodkami otworéw, w
ktérych mocuje sie brzeszczot.

Montaz brzeszczotu wymaga odpowiedniego naprezenia - zbyt luZne mocowanie powoduje wibracje i nieczyste ciecie, zbyt
mocne moze doprowadzi¢ do ztamania. Zeby brzeszczotu powinny by¢ skierowane w strone ruchu pitowania (od uchwytu).

Podziatka TPI - jak wybra¢
TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebdéw na cal dtugosci brzeszczotu. Przy cieciu cienkich materiatéw (blachy, cienko$cienne rurki)

stosuje sie wyzszg podziatke 24-32 TPI. Do grubych profili i pretéw lepsze sg brzeszczoty 14-18 TPIl. Wartos¢ 24 TPI to uniwersalne
rozwigzanie do wiekszosci zastosowan warsztatowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas pracy brzeszczotem nalezy stosowac réwnomierny nacisk i peten skok pitowania - wykorzystywanie catej dtugosci
roboczej wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Zbyt duzy nacisk nie przyspiesza ciecia, a jedynie zwieksza zuzycie zebdw.

Przy cieciu stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju obrébczego, co redukuje tarcie i nagrzewanie brzeszczotu. Metale
kolorowe mozna cig¢ na sucho, cho¢ zastosowanie $Srodka smarujgcego poprawia jakos¢ wykonczenia krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy brzeszczot nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocig. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji, ktéra ostabia konstrukcje bimetalowa.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ciecia metalu nalezy stosowac rekawice ochronne i okulary. Wiéry metalowe moga by¢ ostre i gorgce. Obrabiane elementy
powinny by¢ stabilnie zamocowane w imadle lub uchwycie. Nie nalezy uzywa¢ uszkodzonych Ilub stepionych brzeszczotéw - zwieksza
to ryzyko wypadku.

Produkty powigzane

Do pracy z brzeszczotem przyda sie pita ramowa lub reczna YATO, imadto Slusarskie do mocowania elementéw, olej obrébczy
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lub chtodziwo do metalu, szczotka druciana do czyszczenia brzeszczotu oraz rekawice ochronne i okulary.
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