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brzeszczot do pity tasmowej 14TPlI 1140mm

7~ N bim YT-82189 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ 1140 mm
Szerokos¢ 13 mm
Liczba zebéw 14 TPI

Materiat Bimetal

Charakterystyka brzeszczotu bimetalowego

39,98 zt

32,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-82189
YT-82189
5906083082306
YATO

Brzeszczot bimetalowy do pity tasmowej 1140 mm 14TPI YT-82189 YATO

Brzeszczot bimetalowy przeznaczony do ciecia stali nierdzewnej i hartowanej w pitach tasmowych. Konstrukcja z dwéch
rodzajow stali zapewnia odpornos¢ na zuzycie przy zachowaniu elastycznosci podstawy.

Konstrukcja bimetalowa

Potaczenie stali szybkotnacej HSS w czesci zabkdéw ze sprezysta stalg sprezynowa w podstawie. Zeby zachowujg twardos$¢ i ostros¢
podczas ciecia twardych materiatéw, podczas gdy elastyczna podstawa absorbuje naprezenia i zapobiega pekaniu brzeszczotu przy

zmianach kierunku ciecia.
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Parametr 14 TPI (zebéw na cal)
Rozstaw 14 zebdw na cal oznacza $rednig gestos¢ uzebienia, odpowiednig do ciecia materiatéw o grubosci 5-25 mm. Zapewnia

réwnowage miedzy szybkoscia ciecia a gtadkoscia powierzchni. Wieksza liczba zebdéw niz w przypadku brzeszczotéw do drewna
eliminuje wyrywanie materiatu przy cieciu stali.

Wymiary 1140 x 13 x 0,65 mm
Dtugos¢ 1140 mm determinuje kompatybilno$¢ z okreslonymi modelami pit tasmowych - przed zakupem nalezy sprawdzi¢ obwéd kot

pity. Szeroko$¢ 13 mm umozliwia wykonywanie prostych cie¢ oraz tukéw o wiekszym promieniu. Grubos¢ 0,65 mm zapewnia
stabilnos¢ przy cieciu bez nadmiernej sztywnosci.

Przeznaczenie do stali twardych
Specyfikacja dla stali nierdzewnej i hartowanej oznacza, ze brzeszczot wytrzymuje obcigzenia cieplne i mechaniczne powstajgce przy

cieciu materiatéw trudnoobrabialnych. Nie nadaje sie do aluminium ani tworzyw sztucznych ze wzgledu na ryzyko zatykania
przestrzeni miedzyzebowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Dtugos¢ brzeszczotu
Szerokos¢ brzeszczotu
Grubos¢ brzeszczotu
Materiat

Liczba zebow na cal (TPI)
Zastosowanie

Zastosowanie brzeszczotu 14TPI

YT-82189

YATO

1140 mm

13 mm

0,65 mm

Bimetal (HSS + stal sprezynowa)
14

Stal nierdzewna, stal hartowana

¢ Ciecie profili stalowych nierdzewnych o grubosci $cianki 5-20 mm

e Obrébka stali hartowanej w warsztatach narzedziowych
o Ciecie pretéw okragtych ze stali nierdzewnej

¢ Prace Slusarskie przy produkcji elementéw ze stali odpornej na korozje

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej o podwyzszonej wytrzymatosci

» Ciecie ksztattownikéw stalowych w zaktadach metalurgicznych

¢ Produkcja elementéw maszyn wymagajacych precyzyjnego ciecia stali

Dobdr brzeszczotu do pity tasmowej
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Dtugos¢ brzeszczotu musi odpowiadaé obwodowi két pity - pomiar wykonuje sie mierzac tasma krawedz zewnetrzng obu kot i
dodajac podwdjna gtebokos¢ rowka prowadzacego. Szerokos¢ 13 mm wymaga sprawdzenia, czy prowadnice pity obstuguja ten
wymiar. Liczba TPI dobierana jest w zaleznosci od grubosci cietego materiatu: 14 TPl sprawdza sie przy grubosciach 5-25 mm, dla
cienszych materiatéw stosuje sie 18-24 TPI, dla grubszych 6-10 TPI.

Konserwacja i uzytkowanie

Brzeszczot bimetalowy wymaga odpowiedniego naprezenia - zbyt luzne osadzenie powoduje falowanie i nieprecyzyjne ciecie,
nadmierne naprezenie skraca zywotnos¢ i moze prowadzi¢ do pekniecia. Podczas pracy nalezy stosowac chtodziwo
odpowiednie dla stali nierdzewnej, co redukuje nagrzewanie i wydtuza trwatos¢ ostrza.

Predkos¢ ciecia dla stali nierdzewnej powinna wynosi¢ 20-40 m/min, dla stali hartowanej 15-30 m/min. Zbyt duza predkos¢
powoduje przegrzanie i szybkie stepienie zebdéw, zbyt mata - nadmierne obcigzenie mechaniczne i ryzyko ztamania zabkdw.
Posuw nalezy dostosowac tak, aby wiérki byty formowane prawidtowo - zbyt mate wiérki Swiadczg o niewystarczajagcym
posuwie.

Zuzyty brzeszczot rozpoznaje sie po zaokragleniu wierzchotkéw zebdw, pojawieniu sie wibracji podczas ciecia oraz wzroscie
sity potrzebnej do posuwu materiatu. Kontynuowanie pracy zuzytym brzeszczotem prowadzi do uszkodzenia prowadnic pity i
pogorszenia jakosci ciecia.

Produkty powigzane
Do pracy z brzeszczotem bimetalowym zaleca sie stosowanie chtodziw do obrébki stali nierdzewnej, szczotek do czyszczenia

prowadnic pity tasmowej oraz narzedzi do kontroli naprezenia brzeszczotu. W przypadku ciecia innych materiatéw warto
rozwazy¢ brzeszczoty o innej liczbie TPI z tej samej serii YATO.
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