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Opis produktu

|Liczba zebéw 21 TPI
Materiat Metal

lloé¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka brzeszczotéw do metalu

Brzeszczot do wyrzynarki typ t, 21 tpi, do
metalu, 5 szt / YT-3416 / YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Rozmiar
Zastosowanie

Uchwyt

Typ mocowania T (uniwersalny)

10,39 zt

8,45 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3416
YT-3416
5906083934162
YATO

130

SZT
uniwersalny
metal

TypT

Brzeszczot do wyrzynarki typ T, 21 TPI, do metalu YATO YT-3416

Brzeszczoty typu T przeznaczone do ciecia metalu w wyrzynarkach elektrycznych. Zestaw zawiera 5 sztuk brzeszczotéw o
uzebieniu 21 TPI, kompatybilnych z wiekszos$cig wyrzynarek wyposazonych w uchwyty typu T.
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Typ T - uniwersalny system mocowania

Brzeszczoty typu T wyposazone sg w znormalizowany trzpien z pojedynczym rowkiem. System ten zapewnia kompatybilnos¢ z
wyrzynarkami marek Bosch, Makita, DeWalt, Metabo, Black+Decker i wiekszosci innych producentéw. Mocowanie odbywa sie bez
uzycia narzedzi w systemie szybkiego zacisku.

21 TPI - precyzyjne ciecie metalu

Oznaczenie 21 TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebdw na cal diugosci brzeszczotu. Taka gestos¢ uzebienia zapewnia precyzyjne
ciecie blach i profili metalowych o grubosci do 3 mm. Im wiecej zebdéw na cal, tym gtadsza krawedz ciecia i mniejsze ryzyko
wyszczerbien materiatu.

Przeznaczenie do metali

Brzeszczoty zostaty zaprojektowane do ciecia stali nierdzewnej, stali konstrukcyjnej, aluminium, miedzi oraz innych metali
niezelaznych. Geometria zebéw i materiat wykonania dostosowane sg do wtasciwosci mechanicznych metali, zapobiegajac
przegrzewaniu sie i przedwczesnemu tepieniu ostrza.

Zestaw 5 sztuk

Opakowanie zawiera 5 brzeszczotéw, co pozwala na realizacje srednich projektéw bez koniecznosci czestego uzupetniania zapasow.
Zestaw stanowi ekonomiczne rozwigzanie w poréwnaniu z zakupem pojedynczych sztuk, szczegdlnie przy intensywnym uzytkowaniu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3416

Producent YATO

Typ mocowania T (uniwersalny)

Liczba zebow 21 TPI (zebdéw na cal)
Przeznaczenie Metal (stal, aluminium, miedz)
Ilos¢ w opakowaniu 5 sztuk

Zalecana grubos$¢ materiatu Do 3 mm

Zastosowanie brzeszczotéw do metalu

e Ciecie blach stalowych w warsztacie Slusarskim
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e Obrébka profili aluminiowych przy montazu konstrukcji

¢ Ciecie rur metalowych o matych $rednicach

e Prace blacharskie przy naprawach karoserii

¢ Wycinanie otworéw w blachach do instalacji elektrycznych

¢ Przycinanie elementéw metalowych w pracach modelarskich
¢ Modyfikacja metalowych elementéw wyposazenia wnetrz

¢ Ciecie profili przy budowie ogrodzen i balustrad

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci z wyrzynarka

Przed zakupem nalezy sprawdzic¢ typ uchwytu w posiadanej wyrzynarce. Typ T jest standardem w wiekszosci wspoétczesnych modeli.
Starsze urzadzenia moga by¢ wyposazone w uchwyt typu U (z dwoma rowkami). Informacja o typie uchwytu znajduje sie w instrukcji
obstugi wyrzynarki lub na opakowaniu zakupionych wczesniej brzeszczotéw.

Parametry pracy przy cieciu metalu

Podczas ciecia metalu nalezy ustawi¢ wyrzynarke na niskie obroty (1500-2000 obr/min) i wytgczy¢ funkcje ruchu wahadtowego.
Zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajacego, co wydtuza zywotnos¢ brzeszczotu i poprawia jakos¢ ciecia. Materiat nalezy
mocno dociskac do podtoza, aby zapobiec wibracjom.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas ciecia metalu obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych ze wzgledu na mozliwos¢ odpryskéw wiéréw metalowych.
Zalecane sa réwniez rekawice ochronne i obuwie robocze. Przed wymiang brzeszczotu nalezy odtgczy¢ wyrzynarke od Zrédta
zasilania. Brzeszczoty po pracy moga by¢ gorace - przed dotknieciem nalezy odczekad na ich ostygniecie.
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