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Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Uchwyt
Zastosowanie

Dtugos¢ [mml]

Opis produktu

Typ mocowania T (uniwersalny)
Gestos$¢ uzebienia 32 TPI
|Przeznaczenie Metal

lllos$¢ w zestawie 5 szt.

Charakterystyka brzeszczotu do metalu

Brzeszczot do wyrzynarki typ t, 32 tpi, do
metalu, 5 szt YT-3414 YATO

7,16 zt

5,82 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-3414
YT-3414
5906083934148
YATO

SZT

TypT

metal

75

Brzeszczot do wyrzynarki YATO YT-3414 - typ T, 32 TPI, do metalu

Brzeszczot do wyrzynarki przeznaczony do precyzyjnego ciecia metali cienkich i Sredniej grubosci. Typ T zapewnia
uniwersalng kompatybilnos¢ z wiekszos$cig wyrzynarek wyposazonych w szybkoztgcze bez narzedzi.

Typ T - uniwersalne mocowanie

Typ T (T-shank) to obecnie standard w wyrzywarkach elektrycznych. Brzeszczot posiada charakterystyczny wystep umozliwiajacy
szybkie mocowanie bez uzycia narzedzi. Kompatybilny z wyrzywnarkami marek Bosch, Makita, DeWalt, Black+Decker, Metabo i

innych producentéw stosujgcych system szybkoztacza.
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32 TPI - precyzyjne ciecie metalu

Oznaczenie 32 TPI (teeth per inch) okresla liczbe zebdw na cal dtugosci brzeszczotu. Geste uzebienie zapewnia czyste, precyzyjne
ciecie w materiatach metalowych o grubosci do 3 mm. Im wiecej zebdw, tym gtadsza krawedz ciecia, ale wolniejsze tempo pracy.

Stal narzedziowa - trwatos¢ w obrobce metalu

Brzeszczot wykonany ze stali narzedziowej HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie odpornoscia na Scieranie i wysokie
temperatury generowane podczas ciecia metali. Materiat ten pozwala na wielokrotne uzycie bez utraty ostrosci zebdw.

Zestaw 5 sztuk - zapas robocze

Opakowanie zawiera 5 brzeszczotéw, co stanowi praktyczny zapas na wypadek zuzycia lub uszkodzenia ostrza. Przy profesjonalnym
uzytkowaniu pojedynczy brzeszczot do metalu wytrzymuje przecietnie 10-15 metréw ciecia w stali.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3414

Marka YATO

Typ mocowania T (T-shank)

Gestos¢ uzebienia 32 TPI (zeby na cal)

Materiat ostrza Stal narzedziowa
Przeznaczenie Metal (stal, aluminium, blachy)
Ilo$¢ w opakowaniu 5 sztuk

Zalecana grubos¢ materiatu Do 3 mm

Zastosowanie brzeszczotu do metalu

¢ Ciecie blach stalowych i ocynkowanych o grubosci do 3 mm

e Obroébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

e Wycinanie otworéw w puszkach elektrycznych i obudowach metalowych
e Przycinanie rur i ksztattownikéw metalowych

e Prace S$lusarskie w warsztatach mechanicznych

» Ciecie elementéw karoserii samochodowej podczas napraw blacharskich
¢ Obrébka elementéw metalowych w pracach modelarskich

e Ciecie paneli sandwich z rdzeniem metalowym

oferta wa?na 3 dni



Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wyrzynarka

Typ T pasuje do wszystkich wyrzynarek z systemem szybkoztgcza (SDS). Jesli brzeszczot w wyrzynarce mocuje sie bez uzycia
srubokreta lub klucza imbusowego, urzadzenie obstuguje typ T. Starsze modele wyrzynarek moga wymagac typu U (U-shank) z
otworem montazowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia metalu brzeszczot generuje wysoka temperature. Zaleca sie stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego lub
przerwy w pracy co 30-40 sekund, aby unikngé przegrzania ostrza. Przegrzany brzeszczot traci hartowanie i szybko sie tepi.

Przed montazem brzeszczotu nalezy odtgczy¢ wyrzynarke od zasilania. Ostrze powinno by¢ zamocowane do oporu - luZzne
mocowanie powoduje wibracje i nieréwne ciecie. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ brzeszczot z wiéréw metalowych
szczotkyg druciana.

Zuzyty brzeszczot rozpoznaje sie po trudnosciach w rozpoczeciu ciecia, zwiekszonym oporze materiatu oraz nieregularnej
krawedzi ciecia. Wymiana brzeszczotu powinna nastgpi¢ natychmiast po zauwazeniu tych objawéw - dalsze uzytkowanie
moze uszkodzi¢ wyrzynarke.

Bezpieczenstwo pracy
Podczas ciecia metalu nalezy stosowac okulary ochronne (ochrona przed odpryskami wiéréw), rekawice robocze oraz ubranie z

dtugimi rekawami. Metal po cieciu jest rozgrzany i ma ostre krawedzie. Zaleca sie¢ mocowanie materiatu w imadle lub za pomoca
sciskéw - trzymanie elementu reka zwieksza ryzyko urazu.
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