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R vron v e 8 Brzeszczot do wyrzynarki typ u, 12 tpi, do
ey, metalu, 5 szt YT-3441 YATO

s R

S— Cena brutto 4,22 zt
Cena netto 3,43 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-3441
Kod producenta YT-3441
Kod EAN 5906083934414
Producent YATO
Jednostka SZT
Dtugos¢ [mml] 70
Uchwyt Typ U

Opis produktu

Brzeszczot do wyrzynarki typ U, 12 TPI, do metalu YATO YT-3441

IBrzeszczoty do wyrzynarki z uchwytem typu U przeznaczone do ciecia metali niezelaznych i cienkich blach stalowych. Zestaw
zawiera 5 sztuk brzeszczotéw z uzebieniem 12 TPl wykonanych ze stali narzedziowe;.

Typ mocowania U (uniwersalny)
Uzebienie 12 TPI
Materiat Metal

Zawarto$¢ 5 sztuk

Charakterystyka brzeszczotéw do metalu

Mocowanie typu U

Uchwyt typu U stanowi standard w wyrzynarkach elektrycznych wiekszosci producentéw. Zapewnia stabilne osadzenie brzeszczotu i
kompatybilno$¢ z urzadzeniami marek takich jak Bosch, Makita, DeWalt czy Black+Decker. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ

mocowania w instrukcji wyrzynarki.
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Uzebienie 12 TPI

Parametr TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebdw na cal dtugosci brzeszczotu. Wartos¢ 12 TPl oznacza Srednio geste uzebienie,

ktore zapewnia réwnowage miedzy szybkoscig ciecia a jakosScig krawedzi. Taka gestos¢ zebow sprawdza sie w metalach o grubosci
do 3-4 mm.

Stal narzedziowa

Materiat wykonania brzeszczotu wptywa na trwatos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Stal narzedziowa charakteryzuje sie twardoscia
pozwalajgca na ciecie metali niezelaznych (aluminium, miedZ, mosigdz) oraz cienkich blach stalowych bez szybkiej utraty ostrosci.

Zestaw 5 sztuk

Pakowanie brzeszczotéw w zestawy wielosztukowe obniza koszt jednostkowy i zapewnia zapas narzedzi roboczych. Brzeszczoty do

metalu zuzywaja sie szybciej niz do drewna ze wzgledu na twardo$¢ materiatu, dlatego posiadanie zapasowych egzemplarzy skraca
przestoje w pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-3441

Producent YATO

Typ mocowania U (uniwersalny)

Uzebienie 12 TPI (zeb6w na cal)

Materiat przeznaczenia Metal (blachy, metale niezelazne)
Materiat brzeszczotu Stal narzedziowa

llos¢ w zestawie 5 sztuk

Zastosowanie brzeszczotéw do metalu

¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do 3-4 mm

e Obroébka profili aluminiowych w stolarce aluminiowej

¢ Wycinanie elementdéw z ptyt metalowych

e Ciecie rur miedzianych w instalacjach sanitarnych

e Obrébka blach ocynkowanych w pracach blacharskich

¢ Ciecie ksztattownikéw stalowych o niewielkich przekrojach
¢ Wycinanie otworéw w metalowych obudowach urzadzen
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¢ Przycinanie elementéw z mosiadzu i brazu
Jak dobraé gestosc¢ uzebienia?
Przy cieciu metali grubszych niz 4 mm zaleca sie brzeszczoty o mniejszej gestosci uzebienia (8-10 TPI), ktore szybciej usuwajg wior.

Do ciecia cienkich blach ponizej 2 mm lepiej sprawdzaja sie brzeszczoty o gestosci 14-18 TPI, ktére minimalizujg ryzyko zaczepiania i

rwania materiatu. Uzebienie 12 TPI stanowi rozwigzanie uniwersalne dla typowych zastosowan warsztatowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia metalu wyrzynarka nalezy stosowac nizsze predkosci obrotowe niz przy drewnie - zazwyczaj 1000-1500
obr/min. Zbyt wysoka predkos¢ powoduje przegrzewanie brzeszczotu i szybka utrate ostrosci. Zaleca sie stosowanie ptynéw
chtodzaco-smarujacych lub oleju maszynowego, ktére zmniejszajg tarcie i wydtuzajg zywotnos¢ narzedzia.

Przed rozpoczeciem ciecia materiat nalezy stabilnie zamocowa¢ w imadle lub za pomoca zaciskéw. Metal ma tendencje do
wibracji podczas obrébki, co obniza precyzje ciecia i moze prowadzi¢ do ztamania brzeszczotu. W przypadku ciecia blach
cienkich warto podtozy¢ pod materiat ptyte drewniana, ktéra zapobiegnie odksztatceniom.

Brzeszczoty nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczonym przed wilgocig. Stal narzedziowa jest podatna na
korozje, dlatego po zakohczeniu pracy warto przetrzeé brzeszczot sucha szmatka i spryska¢ srodkiem antykorozyjnym. Zuzyte
brzeszczoty, ktére stracity ostros¢ lub ulegty uszkodzeniu, nalezy niezwtocznie wymieni¢ - dalsze uzytkowanie moze uszkodzi¢
wyrzynarke lub spowodowac uraz.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o brzeszczoty o innej gestosci uzebienia (8 TPI dla
grubszych materiatéw, 18 TPI dla precyzyjnych cie¢), brzeszczoty bimetalowe o zwiekszonej trwatosci oraz ptyny chtodzgco-
smarujace dedykowane do obrébki metali. Przydatnym akcesorium sg réwniez prowadnice do ciecia prostoliniowego oraz
podktadki antywibracyjne.
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