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Brzeszczot wgtebny do drewna i metalu
34x40mm BIM SCH04B03009 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

12,98 zt

10,55 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B03009
SCH04B03009
5902004766072
Narzedzia SCHMITH

Brzeszczot wgtebny do drewna i metalu 34x40mm BIM SCH04B03009 SCHMITH

Brzeszczot wgtebny o kompaktowych wymiarach, wykonany w technologii bimetalowej. Uniwersalne narzedzie do

precyzyjnego ciecia drewna, metalu i tworzyw sztucznych w trudno dostepnych miejscach.

\Wymiary 34x40 mm

Materiat BIM (bimetal)

Uzebienie 18 TPI

Model SCH04B03009

Charakterystyka

Konstrukcja bimetalu BIM

Potgczenie stali narzedziowej D6A (korpus) ze stalg szybkotngcg M42 (ostrze). Korpus zapewnia elastycznos$¢ i odpornosé na

ztamania, podczas gdy twarde ostrze M42 utrzymuje trwato$¢ krawedzi tngcej nawet przy cieciu stali.
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Uzebienie 18 TPI

18 zebdéw na cal to rozwigzanie uniwersalne, ktére sprawdza sie zaréwno w drewnie (zapewnia czyste ciecie), jak i w cienkich
metalach (wystarczajaca gestosc do stabilnego prowadzenia). Odpowiednie dla materiatéw o grubosci 1-10 mm.

Kompaktowe wymiary 34x40 mm

Krotka dtugos¢ ostrza umozliwia prace w ciasnych przestrzeniach, takich jak podciecia przy podtodze, wyciecia w naroznikach czy
praca w otworach montazowych. Mniejszy zakres ruchu utatwia kontrole nad narzedziem.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Jeden brzeszczot do trzech grup materiatéw: drewno miekkie i twarde, metale niezelazne i cienka stal, tworzywa sztuczne w tym
PVC. Zmniejsza potrzebe wymiany narzedzi podczas prac wielomateriatowych.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO04B03009

Producent SCHMITH

Wymiary ostrza 34x40 mm

Materiat BIM (bimetal)

Typ stali Korpus: D6A (stal narzedziowa), Ostrze: M42 (stal
szybkotnaca)

Uzebienie 18 TPI (zebdéw na cal)

Materiaty do ciecia Drewno, metal, PVC

Typ brzeszczotu Wagtebny

Zastosowanie

e Podciecia listew przypodtogowych i futryn bez demontazu

e Wyciecia w ptytach meblowych w miejscach trudno dostepnych

e Ciecie rur metalowych i tworzyw sztucznych w ciasnych przestrzeniach

¢ Prace remontowe wymagajace precyzyjnego dociggniecia do $ciany lub podtoza
¢ Usuwanie starych elementéw mocujacych i kotkéw metalowych

e Obrébka profili PVC w montazu stolarki okiennej

» Ciecie cienkich elementéw stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Prace wykonczeniowe przy instalacjach sanitarnych i elektrycznych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
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Brzeszczot wgtebny wymaga uzycia narzedzia wielofunkcyjnego (oscylacyjnego) z systemem mocowania uniwersalnego lub
dedykowanego pod dany typ uchwytu. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ mocowania w posiadanym urzadzeniu - najczesciej
spotykane to OIS (standard Bosch/Fein) lub systemy bezwerkzeugowe typu Starlock.

Technologia bimetalu w brzeszczotach

Konstrukcja bimetalowa BIM polega na potaczeniu dwdch rodzajéw stali o réznych wiasciwosciach. Korpus z stali narzedziowej
D6A charakteryzuje sie sprezystoscia i odpornoscia na pekanie, co zapobiega tamaniu sie brzeszczotu podczas pracy pod
katem lub przy wiekszym nacisku. Ostrze wykonane ze stali szybkotnacej M42 zawiera dodatki kobaltu, ktére zwiekszaja
twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie.

Dzieki temu rozwigzaniu brzeszczot zachowuje ostros¢ znacznie dituzej niz narzedzia jednomateriatowe, a jednoczesnie nie jest

narazony na kruche pekanie przy przecigzeniach. Stal M42 utrzymuje wtasciwosci thgce nawet przy nagrzewaniu sie podczas
intensywnego ciecia metalu.

Parametr 18 TPI - znaczenie w praktyce

Oznaczenie TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebdéw na cal dtugosci ostrza. Wartos¢ 18 TPl oznacza Srednig gestos¢
uzebienia, ktéra stanowi kompromis miedzy szybkoscia ciecia a jakoscig wykonczenia.

Przy cieciu drewna takie uzebienie zapewnia gtadkie krawedzie bez wiekszych wyszczerbien, co jest istotne przy pracach
wykonczeniowych. W przypadku metalu - 18 zebdw wystarcza do stabilnego prowadzenia w materiatach o grubosci 1-5 mm,
przy grubszych profilach (do 10 mm) tempo pracy bedzie wolniejsze, ale ciecie pozostanie kontrolowane.

Mniejsza liczba zebéw (np. 10 TPI) przyspieszytaby ciecie drewna, ale pogorszyta jakos$¢ i uniemozliwita prace w metalu.
Wieksza gestos¢ (np. 24 TPI) poprawitaby precyzje w metalu, ale spowolnita prace w drewnie i zwiekszyta ryzyko zapychania
sie widrami.

Produkty powigzane
Do pracy z brzeszczotami wgtebnymi warto rozwazy¢: brzeszczoty o innych uzebieniach (10 TPl do szybszego ciecia drewna,

24 TPI do precyzyjnej obrébki metalu), adaptery montazowe do réznych systeméw mocowania, zestawy mieszane
brzeszczotéw do prac wielomateriatowych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

