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Brzeszczoty do metalu i drewna, I-300mm,
= ramd, 25mm -3szt 27513 VOREL

Cena brutto 6,44 zt

Cena netto 5,24 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 27513

Kod producenta 27513

Kod EAN 5906083275135
Producent Vorel

Jednostka KPL

Materiat stal

Dtugos¢ [mml] 300

Rozmiar [mm] 25

llos¢ [szt.] 3

Przeznaczenie drewno;metal

Opis produktu
Brzeszczoty do metalu i drewna VOREL 300mm, model 27513

JUniwersalne brzeszczoty reczne ze stali weglowej przeznaczone do ciecia metali, drewna i tworzyw sztucznych. Dwustronne

ostrze umozliwia prace w réznych materiatach bez konieczno$ci wymiany narzedzia.
IDtugosc¢ robocza 300 mm

Wysokos¢ brzeszczotu 25 mm

Materiat Stal weglowa

Zawartos¢ zestawu 3 sztuki

Charakterystyka brzeszczotéw recznych

Dwustronne ostrze

Konstrukcja z zebami po obu stronach brzeszczotu pozwala na ciecie réznych materiatéw bez wymiany narzedzia. Jedna strona
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przeznaczona do metalu, druga do drewna, co zwieksza efektywnos$¢ pracy przy zadaniach wymagajgcych tgczenia materiatéw.

Stal weglowa jako materiat roboczy

Stal weglowa charakteryzuje sie odpowiednia twardoscia i elastycznoscia, co zapobiega tamaniu brzeszczotu przy zwiekszonym
nacisku. Materiat ten zapewnia zachowanie ostrosci zebéw podczas dtugotrwatego uzytkowania.

Dtugosc¢ robocza 300 mm

Wymiar 300 mm stanowi standard dla ramek brzeszczotowych i umozliwia ciecie elementéw o wiekszej grubosci w jednym
przesuwie. Dtugos$¢ ta zapewnia réwnowage miedzy stabilnoscig a mozliwoscig pracy w ograniczonej przestrzeni.

Wysokos¢ 25 mm

Zwiekszona wysokos¢ brzeszczotu w poréwnaniu do standardowych 13 mm zapewnia wiekszg sztywnos$¢ podczas ciecia i redukuje
ryzyko wyginania sie narzedzia. Parametr ten ma znaczenie przy cieciu grubszych materiatéw wymagajacych stabilnego
prowadzenia.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 27513

Dtugos¢ brzeszczotu 300 mm

Wysokos$¢ brzeszczotu 25 mm

Materiat wykonania Stal weglowa

Typ ostrza Dwustronne

llo$¢ w opakowaniu 3 sztuki

Przeznaczenie Metal, drewno, tworzywa sztuczne

Zastosowanie brzeszczotow

o Ciecie profili stalowych i rur metalowych w pracach Slusarskich

Obrébka metali niezelaznych takich jak aluminium, miedz, mosiadz
» Ciecie drewna litego i materiatéw drewnopochodnych
e Prace z tworzywami sztucznymi i materiatami kompozytowymi

e Prace montazowe i instalacyjne wymagajace precyzyjnego ciecia
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e Zadania remontowo-budowlane w warunkach warsztatowych
e Prace naprawcze w garazach i warsztatach mechanicznych
¢ Obrébka elementéw w trudno dostepnych miejscach

Kompatybilnos¢ z ramkami brzeszczotowymi
Brzeszczoty o dtugosci 300 mm pasujg do standardowych ramek brzeszczotowych dostepnych na rynku. Przed zakupem nalezy

sprawdzié, czy ramka obstuguje brzeszczoty o wysokosci 25 mm - niektére starsze modele mogg by¢ przystosowane wytgcznie do
standardowej wysokos$ci 13 mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed zamontowaniem brzeszczotu w ramce nalezy sprawdzi¢ kierunek zebdw - powinny by¢ skierowane w strone przeciwna
do uchwytu, co zapewnia ciecie podczas ruchu od siebie. Podczas pracy nalezy utrzymywac réwnomierny nacisk i predkos¢
posuwu, unikajgc nadmiernego dociskania, ktére moze prowadzi¢ do przegrzania i stepienia zebow.

Brzeszczoty ze stali weglowej wymagaja ochrony przed wilgocia. Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie wiéréw szczotka i
zabezpieczenie powierzchni cienkg warstwg oleju maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢
narzedzia.

Zestaw trzech sztuk umozliwia rotacje brzeszczotéw - podczas gdy jeden jest w uzyciu, pozostate mogg by¢ przygotowane do
wymiany. Taka organizacja pracy zwieksza efektywnos¢, szczegdlnie przy zadaniach wymagajacych czestej zmiany miedzy
réznymi materiatami.

Rozpoznawanie zuzycia brzeszczotu
Brzeszczot wymaga wymiany, gdy ciecie wymaga znacznie wiekszego nacisku niz wczesniej, powstajg nieregularne slady na

powierzchni ciecia, lub brzeszczot zaczyna odbiegac od linii ciecia. Kontynuowanie pracy zuzytym narzedziem obniza jakos¢ ciecia i
zwieksza ryzyko uszkodzenia materiatu.
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