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Brzeszczoty do metalu opak. 72szt. GEKO

Cena brutto 36,04 zi

Cena netto 29,30 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01250

Kod producenta G01250

Kod EAN 5901477106316
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Brzeszczoty do metalu GEKO G01250 - zestaw 72 szt.

Komplet brzeszczotéw przeznaczonych do ciecia metalu w pitach recznych. Dwustronne ostrze zwieksza zywotnos$¢ narzedzia i
pozwala na petne wykorzystanie powierzchni tnacej.

|Przeznaczenie Metal
Typ ostrza Dwustronne
lloé¢ w zestawie 72 szt.

Model GO1250

Charakterystyka

Dwustronne ostrze

Zabkowanie po obu stronach brzeszczotu pozwala na kontynuacje pracy po zuzyciu jednej krawedzi. Rozwigzanie to wydtuza czas
eksploatacji pojedynczego brzeszczotu i zmniejsza czestotliwos¢ wymiany.

Specjalizacja do metalu
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Geometria i rozmieszczenie zebéw dostosowane do ciecia materiatéw metalowych. Odpowiedni kat natarcia i profil zgbkéw
zapewniajg efektywne usuwanie wiéréw podczas ciecia stali, aluminium czy miedzi.

Opakowanie zbiorcze 72 szt.

Duza ilo$¢ brzeszczotéw w zestawie sprawdza sie w warunkach warsztatowych i przy wiekszych projektach. Eliminuje koniecznos¢
czestego uzupetniania zapaséw, co ma znaczenie przy intensywnej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model G01250
Producent GEKO
Materiat obrabiany Metal

Typ ostrza Dwustronne
llo$¢ w opakowaniu 72 sztuki

Zastosowanie

¢ Ciecie profili stalowych - katownikéw, ceownikéw, pretéw
¢ Obrébka rur metalowych o réznych srednicach

e Ciecie blach cienkich i Srednich

e Prace przy instalacjach przemystowych

¢ Demontaz konstrukcji metalowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania

e Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych

¢ Ciecie metali kolorowych - aluminium, mosigdz, miedz

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz w pile
Brzeszczot nalezy zamontowac¢ w pitce recznej z odpowiednim napieciem. Zbyt luZne mocowanie powoduje wibracje i szybsze

zuzycie, nadmierne napiecie moze prowadzi¢ do pekniecia brzeszczotu. Zgbkowanie powinno by¢ skierowane w strone przeciwng do
uchwytu - ciecie nastepuje podczas ruchu od siebie.

Technika ciecia

Réwnomierne, ptynne ruchy bez nadmiernego docisku zapewniajg optymalng trwatos¢ ostrza. Przy cieciu cienkich materiatow zaleca
sie stosowanie mniejszego kata nachylenia pity wzgledem powierzchni, co zwieksza liczbe zebéw zaangazowanych w proces. Przy
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grubszych przekrojach mozna zwiekszy¢ kat dla szybszego posuwu.

Moment wymiany
Brzeszczot wymaga wymiany, gdy zauwazalne jest wydtuzenie czasu ciecia, wzrost oporu lub nieregularne prowadzenie ciecia.

Dwustronna konstrukcja pozwala na wykorzystanie drugiej krawedzi po zuzyciu pierwszej - wystarczy odwrdcic¢ brzeszczot w
uchwycie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z brzeszczotami przydatne sa: pity reczne do metalu z requlowanym napieciem, ptyny chtodzaco-
smarujace utatwiajace ciecie trudniejszych materiatéw, imadta warsztatowe stabilizujgce obrabiany element.
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