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Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42
SEESEESS 150mm 2 Schmith SCH04B02101

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat Bimetal BIM (D6A+M42)
IDtugos¢ 150 mm
Uzebienie 24 TPI

llos¢ w opakowaniu 2 szt.

Charakterystyka

21,31 zt

17,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B02101
SCH04B02101
5902004754475

Narzedzia SCHMITH

Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42 150mm 2 szt. Schmith SCH04B02101

Specjalistyczne brzeszczoty bimetalowe typu S922AF przeznaczone do precyzyjnego ciecia konturéw o matych promieniach.
\Waska i cienka konstrukcja umozliwia wykonywanie skomplikowanych ksztattéw w metalu i innych materiatach.

Konstrukcja bimetalowa BIM

Potgczenie stali szybkotngcej M42 z elastyczng stalg sprezynowg D6A zapewnia odpornos¢ na zuzycie zebdéw przy jednoczesnej

elastycznosci trzpienia. Struktura bimetalowa wydtuza zywotnos$¢ brzeszczotu nawet o 300% w poréwnaniu z konstrukcja

jednomateriatowa.
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Waska i cienka geometria

Zmniejszona szerokos$¢ ostrza pozwala na ciecie tukéw o bardzo matych promieniach krzywizny. Cienki profil minimalizuje opér
materiatu i umozliwia precyzyjne prowadzenie narzedzia w trudnych konturach.

Uzebienie 24 TPI

Geste uzebienie (24 zeby na cal) zapewnia gtadkie ciecie w cienkich materiatach i metalach niezelaznych. Mniejszy posuw na zab
redukuje ryzyko wyrywania materiatu i poprawia jakos$¢ krawedzi ciecia.

Typ S922AF

Konstrukcja zgodna ze standardem mocowania typu S (chwyt uniwersalny). Oznaczenie AF wskazuje na przeznaczenie do ciecia
metali i materiatéw abrazywnych z mozliwoscig wykonywania tukéw.

Specyfikacja techniczna

Model SCH04B02101

Typ brzeszczotu S922AF

Materiat Bimetal BIM (D6A+M42)
Dtugos¢ catkowita 150 mm

Uzebienie 24 TPI (zeby na cal)
Rozstaw zebéw ok. 1,06 mm

Typ mocowania S (uniwersalny)

llo$¢ w zestawie 2 sztuki

Producent Schmith

Zastosowanie

» Ciecie konturowe w blachach stalowych o grubosci do 3 mm

¢ Wycinanie okragtych otworéw o matych Srednicach w metalach niezelaznych
e Precyzyjne ciecie profili aluminiowych i miedzi

e Prace przy instalacjach sanitarnych wymagajace dopasowania ksztattéw

¢ Ciecie rur cienkosciennych z mozliwoscig korygowania toru ciecia

¢ Obrébka elementéw ze stali nierdzewnej o niewielkiej grubosci

¢ Wycinanie skomplikowanych wzoréw w blachach ocynkowanych

Parametr TPl i jego znaczenie

TPI (Teeth Per Inch) to liczba zebdéw na cal dtugosci ostrza. Wartos¢ 24 TPl oznacza geste uzebienie odpowiednie dla materiatéw o
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grubosci 1-3 mm. Im wyzsza warto$¢ TPI, tym gtadsza krawedz ciecia, ale wolniejszy posuw. Dla grubszych materiatéw (powyzej 5
mm) zaleca sie brzeszczoty o nizszym TPI (6-10).

Kompatybilnosc

Brzeszczoty z chwytem typu S pasujg do wszystkich standardowych pit szablastych (posuwisto-zwrotnych) marek takich jak
Bosch, Makita, DeWalt, Milwaukee, Metabo, Hitachi, Black+Decker i innych. Przed zakupem warto sprawdzi¢ typ mocowania w
instrukcji pity - oznaczenie S lub T jest zwykle widoczne na istniejgcych brzeszczotach.

Bimetal D6A+M42 - co to oznacza
D6A to stal sprezynowa stanowigca korpus brzeszczotu, zapewniajgca elastycznosc i odpornosé na pekanie. M42 to stal szybkotnaca

zawierajgca 8% kobaltu, z ktérej wykonane sg zeby - charakteryzuje sie twardoscig 65-66 HRC i odpornosciag na temperatury do
600°C. Takie potaczenie taczy trwatos¢ ostrza z wytrzymatoscia mechaniczng catej konstrukcji.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia nalezy utrzymywac staty, umiarkowany nacisk - zbyt silne dociskanie skraca zywotnos$¢ brzeszczotu i moze
prowadzi¢ do przegrzania. W przypadku ciecia metali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju do ciecia, co wydtuza trwatosé
ostrza i poprawia jakos¢ powierzchni.

Po zakonczeniu pracy brzeszczoty nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji, ktéra moze ostabi¢ potaczenie bimetalowe. Tepe brzeszczoty nie powinny by¢ uzywane na site - generujg nadmierne
ciepto i mogg uszkodzi¢ obrabiany materiat.

Produkty powigzane
Do pracy z brzeszczotami S922AF warto rozwazy¢: brzeszczoty o innych wartosciach TPl do réznych grubosci materiatéw, olej

do ciecia metali, imadta lub uchwyty mocujgce materiat podczas ciecia konturowego, oraz okulary ochronne i rekawice
robocze.
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