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Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42
AP 225mm 2 SCH04B02106 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

réznorodnych materiatach.
Typ S1122BF

|Dtugos¢ 225 mm

Uzebienie 14 TPI

Materiat BIM D6A+M42

Charakterystyka techniczna

28,38 zt

23,07 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B02106
SCH04B02106
5902004754529
Narzedzia SCHMITH

Brzeszczot do pity szablastej S1122BF BIM 225mm 14TPlI SCHMITH

Waski brzeszczot bimetalowy przeznaczony do precyzyjnego wycinania konturéw o matych promieniach krzywizny.
Konstrukcja BiM taczy elastycznos¢ stalowego korpusu z twardoscig zebdw z kobaltu M42, zapewniajac trwatos¢ przy pracy w

Konstrukcja bimetalowa (BiM)

Korpus wykonany ze stali sprezynowej D6A zapewnia elastycznos¢ i odpornosc¢ na ztamania, natomiast zeby z kobaltu M42 (8% Co)

charakteryzuja sie twardoscig 67-69 HRC. Potgczenie to wydtuza zywotnos¢ brzeszczotu nawet trzykrotnie w poréwnaniu z

konstrukcjg HSS.
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Uzebienie 14 TPI

14 zebdw na cal (rozstaw 1,8 mm) stanowi kompromis miedzy szybkoscia ciecia a jakoscig wykonczenia. Pozwala na efektywna
prace w materiatach o grubosci 3-10 mm z gtadkim brzegiem ciecia, bez nadmiernych wibracji.

Waski profil brzeszczotu

Zmniejszona szerokos$¢ ostrza umozliwia wykonywanie cie¢ krzywoliniowych o minimalnych promieniach skretu. Cienka konstrukcja
redukuje opdér materiatu i zapobiega zakleszczaniu sie w waskich szczelinach.

Oznaczenie typu S1122BF

Kod zgodny z normga okresla parametry: S - chwyt uniwersalny, 11 - dtugosc robocza 110 mm, 22 - szerokos¢ ostrza 2,2 mm, BF -
bimetal do metali Zzelaznych i niezelaznych. Zapewnia kompatybilnos¢ z pilami Bosch, Makita, DeWalt, Milwaukee i innymi markami z
chwytem typu T.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SCH04B02106
Typ brzeszczotu S1122BF
Dtugos¢ catkowita 225 mm
Dtugos¢ robocza 110 mm
Szerokos¢ ostrza 2,2 mm

Uzebienie
Materiat korpusu
Materiat zebéw
Typ chwytu
Producent

Zastosowanie

14 TPI (1,8 mm)

Stal sprezynowa D6A

HSS M42 (8% Co)

Uniwersalny T (zgodny z Bosch)
SCHMITH

¢ Ciecie blach stalowych o grubosci 3-8 mm

e Obrébka profili aluminiowych i miedzi

¢ Wycinanie konturéw w rurach cienkosciennych

e Precyzyjne ciecia krzywoliniowe w profilach metalowych
e Prace w blasze ocynkowanej i nierdzewnej

¢ Ciecie ksztattownikéw stalowych o przekroju do 10 mm
e Obrébka rur instalacyjnych i elementéw konstrukcyjnych
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¢ Wycinanie otworéw o matych promieniach w blasze
Kompatybilnosé z pilami
Brzeszczot pasuje do wszystkich pit szablastych z chwytem uniwersalnym typu T-shank: Bosch PST/GST, Makita JV/4329, DeWalt

DW/DCS, Milwaukee M18, Metabo STE, Hitachi CJ, Festool PSB/PSBC, Ryobi RJS oraz modeli marek Black+Decker, Einhell, Worx.
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ chwytu w instrukcji pity - chwyt T ma jedno centralne wyciecie i dwa boczne wystepy.

Uzytkowanie i konserwacja

Brzeszczot nalezy mocowad w uchwycie do oporu, sprawdzajac stabilnos¢ przed rozpoczeciem pracy. Podczas ciecia
materiatéw metalowych zaleca sie stosowanie ptynu chtodzaco-smarujgcego, co wydtuza zywotnosc ostrza i poprawia jakosc
ciecia. Predkos¢ posuwu powinna by¢ dostosowana do twardosci materiatu - zbyt szybkie dociskanie powoduje przegrzanie i
stepienie zebdéw.

Optymalne predkosci obrotowe dla réznych materiatéw: stal miekka 1500-2000 SPM, stal nierdzewna 1000-1500 SPM,
aluminium 2000-2500 SPM, miedz 1800-2200 SPM. Przy cieciu materiatéw cienkich (ponizej 2 mm) warto podtozy¢ deske, aby
zapobiec falowaniu i wyrywaniu materiatu.

Oznaki zuzycia brzeszczotu
Brzeszczot wymaga wymiany, gdy: ciecie wymaga nadmiernego docisku, brzegi ciecia sa postrzepione lub wypalone, brzeszczot

odchyla sie od linii ciecia, styszalny jest metaliczny zgrzyt zamiast réwnomiernego dZzwieku ciecia. Dalsze uzytkowanie zuzytego
ostrza obcigza silnik pity i obniza bezpieczenstwo pracy.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki réznych materiatéw warto rozwazy¢ brzeszczoty o innym uzebieniu: typ S1122EF (18 TPI) do cie¢
precyzyjnych w cienkich blachach, S1122HF (10 TPI) do szybszego ciecia grubszych materiatéw, lub S1122VF (6 TPI) do ciecia
drewna z gwozdziami. Ptyn chtodzaco-smarujacy wydtuza zywotnos¢ brzeszczotu w metalach.
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