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Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42
TE—— 225mm 2 SCH04B02108 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

28,38 zt

23,07 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B02108
SCH04B02108
5902004754543

Narzedzia SCHMITH

Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42 225mm 2szt. SCHMITH

Brzeszczoty bimetalowe typu S1122HF przeznaczone do precyzyjnego ciecia konturowego w metalach. Waska konstrukcja

umozliwia wykonywanie tukéw o matych promieniach krzywizny.

Typ brzeszczotu S1122HF

Dtugos¢é 225 mm

Uzebienie 10 TPI

lloé¢ w opakowaniu 2 szt.

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa (BiM)

Potaczenie stali szybkotnacej M42 z elastyczng stalg sprezynowg D6A. Technologia BiM zapewnia odpornos¢ na zuzycie krawedzi
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tnacych przy zachowaniu elastycznosci korpusu, co minimalizuje ryzyko ztamania brzeszczotu podczas pracy.

Uzebienie 10 TPI

10 zebdw na cal (TPI) stanowi rozwigzanie uniwersalne dla metali o grubosci 3-8 mm. Taki rozstaw zebéw zapewnia réwnowage
miedzy wydajnoscia ciecia a jakoscig powierzchni, redukujgc powstawanie zadzioréw.

Waski profil brzeszczotu

Zredukowana szerokos¢ ostrza umozliwia wykonywanie cietych krzywoliniowych o matych promieniach. Konstrukcja pozwala na
precyzyjne prowadzenie narzedzia podczas wycinania konturéw i otworéw nieregularnych.

Oznaczenie S1122HF

Kod typu wedtug normy definiuje brzeszczot o dtugosci 225 mm, waskim profilu, przeznaczony do metali (HF - High Flexibility).
Oznaczenie zapewnia kompatybilno$¢ z pilami szablastymi z uchwytem typu T (standard Bosch).

Specyfikacja techniczna

Model SCH04B02108

Typ brzeszczotu S1122HF

Materiat Bimetal (BiM) - D6A + M42
Dtugos¢ catkowita 225 mm

Uzebienie 10 TPI (zebéw na cal)

Typ uchwytu T-shank (uniwersalny)
Ilos¢ w opakowaniu 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Ciecie profiléw stalowych o grubosci 3-8 mm

¢ Wycinanie otwordéw i konturéw w blachach stalowych

¢ Ciecie rur metalowych o $rednicy do 50 mm

e Prace przy montazu instalacji wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
¢ Obrébka elementéw stalowych w konstrukcjach metalowych

e Ciecie aluminium i metali niezelaznych
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¢ Wykonywanie tukéw o matych promieniach w materiatach metalowych
¢ Precyzyjne ciecia w warsztatach mechanicznych i $lusarskich

Uzytkowanie i konserwacja

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Brzeszczoty z uchwytem typu T pasuja do wszystkich pit szablastych z systemem mocowania T-shank, w tym urzadzen marek Bosch,

Makita, DeWalt, Metabo i innych producentéw stosujgcych ten standard. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w posiadanej
pile.

Parametry pracy
Optymalne efekty ciecia uzyskuje sie przy predkosci wahadtowej pity ustawionej na poziom sredni lub niski. Zbyt wysoka predkos¢

obrotowa moze prowadzi¢ do przegrzania krawedzi tngcych i skrocenia zywotnosci brzeszczotu. Zaleca sie stosowanie chtodziwa
przy intensywnej pracy w stalach nierdzewnych.

Wymiana brzeszczotu

Brzeszczot nalezy wymieniaé, gdy zaobserwuje sie spadek wydajnosci ciecia, zwiekszony opér materiatu lub powstawanie
nieréwnych krawedzi. Tepe ostrze wymaga wiekszego docisku, co zwieksza zuzycie silnika pity i obniza precyzje pracy.

Produkty powigzane

Do pracy z brzeszczotami bimetalowymi zaleca sie stosowanie chtodziw do metali, ktére wydtuzajg zywotnos¢ ostrzy i
poprawiajg jakos¢ ciecia. W przypadku prac w stalach nierdzewnych warto rozwazy¢ brzeszczoty o wyzszym uzebieniu (14-18
TPI) dla cienszych materiatow.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

