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Brzeszczoty do pity szablastej BIM D6A+M42
T — 225mm 2 SCH04B02109 SCHMITH

e L
Cena brutto 28,38 zt
Cena netto 23,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SCH04B02109
Kod producenta SCH04B02109
Kod EAN 5902004754550
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Brzeszczoty do pity szablastej BIM S1122VFR 225mm 10-14TPI SCHMITH

\Waskie brzeszczoty bimetalowe przeznaczone do precyzyjnego wycinania krzywoliniowych konturéw o matych promieniach w

metalach i materiatach kompozytowych. Konstrukcja BIM taczy elastyczne podtoze ze stali sprezynowej z zebami z kobaltu

M42, zapewniajgc odpornos¢ na zuzycie przy zachowaniu gietkosci.

Typ brzeszczotu S1122VFR

Dtugos¢ robocza 225 mm

Uzebienie 10-14 TPI

llo$¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka techniczna

Konstrukcja bimetalowa BIM

oferta wa?na 3 dni
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Potgczenie elastycznej stali sprezynowej D6A z zebami ze stali szybkotngcej M42 zawierajgcej 8% kobaltu. Zapewnia trwatos¢ zebdw
poréwnywalng z weglikami przy zachowaniu elastycznosci korpusu, co eliminuje ryzyko peknie¢ podczas ciecia krzywoliniowego.

Waski profil do matych promieni

Zmniejszona szerokos¢ ostrza umozliwia wykonywanie cie¢ o promieniu krzywizny od kilku centymetréw. Cienszy korpus redukuje
opér materiatu i utatwia manewrowanie narzedziem w ograniczonych przestrzeniach.

Uzebienie zmienne 10-14 TPI

TPI (teeth per inch) okresla liczbe zebdéw na cal. Uzebienie zmienne od 10 do 14 TPI zapewnia rbwnowage miedzy szybkoscig ciecia a
jakoscig powierzchni. Odpowiednie dla blach o grubosci 1-6 mm oraz profili metalowych.

Wydtuzona zywotnosc¢

Stal M42 zawiera 8% kobaltu, co zwieksza twardos¢ do 67-69 HRC i odpornos$¢ na temperatury do 600°C. Brzeszczot zachowuje
ostros¢ zebdw nawet przy intensywnym uzytkowaniu w stalach nierdzewnych i materiatach trudnoskrawalnych.

Specyfikacja techniczna

Symbol katalogowy SCH04B02109

Typ brzeszczotu S1122VFR

Materiat Bimetal BIM (D6A + M42)
Dtugos¢ catkowita 225 mm

Uzebienie 10-14 TPI (zeby na cal)
Typ uchwytu Standardowy (uniwersalny)
llos¢ w opakowaniu 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wycinanie otwordéw okragtych i owalnych w blachach stalowych do 6 mm
e Ciecie krzywoliniowe w profilach stalowych i aluminiowych

e Obrébka rur metalowych o $rednicy do 100 mm

¢ Wycinanie konturéw w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych

» Ciecie materiatéw warstwowych metal-plastik

oferta wa?na 3 dni



¢ Prace demontazowe w konstrukcjach stalowych
¢ Obrébka elementéw w warsztatach mechanicznych

¢ Dopasowywanie elementéw w montazu konstrukcji metalowych

Kompatybilnos¢

Zgodnos¢ z pitami szablastymi
Brzeszczot typu S1122VFR posiada standardowy uchwyt uniwersalny kompatybilny z wiekszoscig pit szablastych marek: Bosch,

Makita, DeWalt, Milwaukee, Metabo, Hitachi, AEG, Black&Decker. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ uchwytu w instrukcji pity -
wiekszos$¢ modeli akceptuje brzeszczoty z kodem S (shank type T).

Uzytkowanie i konserwacja

Aby zapewni¢ maksymalng trwatosc brzeszczotéw, nalezy dostosowad predkos¢ obrotowa pity do twardosci materiatu. W
stalach nierdzewnych zaleca sie nizsze obroty (1500-2000 SPM) z umiarkowanym dociskiem. W aluminium mozna zwiekszy¢
predkos¢ do 2500-3000 SPM.

Podczas ciecia nalezy stosowac chtodzenie emulsja lub olejem obrébkowym, szczegdlnie przy pracy w stalach nierdzewnych i
materiatach trudnoskrawalnych. Chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ brzeszczotu nawet o 40% i poprawia jakos¢ ciecia.

Brzeszczoty nalezy przechowywaé w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig i kontaktem z agresywnymi substancjami
chemicznymi. Po zakonczeniu pracy warto oczysci¢ ostrze z widréw sprezonym powietrzem.

Oznaczenie TPI a grubos¢ materiatu

Uzebienie 10-14 TPI stanowi kompromis miedzy wydajnoscig a jakoscia. Dla blach cienkich (1-3 mm) lepsze bedzie wieksze
zageszczenie zebow (14-18 TPI), dla grubszych profili (powyzej 6 mm) mozna zastosowac 6-10 TPIl. Zasada: minimum 3 zeby

powinny by¢ w kontakcie z materiatem jednoczesnie.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z metalem warto rozwazy¢ zestaw brzeszczotéw o réznym uzebieniu: S1122BF (6-10 TPI) do
grubszych materiatéw, S1122HF (18-24 TPI) do blach cienkich oraz S1122EF (14-18 TPI) do zastosowan uniwersalnych.
Uzupetnieniem moga by¢ brzeszczoty do ciecia blachy falistej (51531L) oraz specjalistyczne do rur (S123XF).

oferta wa?na 3 dni
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