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Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV
—E— 100mm 10TPI 2s SCH04B01010 SCHMITH

Cena brutto 7,88 zt

Cena netto 6,41 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SCH04B01010

Kod producenta SCH04B01010

Kod EAN 5902004754345
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV 100mm 10TPI typ T101B

\Waskie brzeszczoty z wysokoweglowej stali HCS 50CRV przeznaczone do precyzyjnego wycinania krzywoliniowych konturéw o
matych promieniach. Typ T101B zapewnia kompatybilnos¢ z wiekszoscig wyrzynarek z mocowaniem typu T (Bosch, Makita,
DeWalt, Metabo).

Materiat HCS 50CRV

|Dtugos¢ 100 mm

Zageszczenie zebéw 10 TPI

lllo$¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka techniczna

Stal HCS 50CRV

Wysokoweglowa stal narzedziowa z dodatkiem chromu i wanadu. Zapewnia odpornos$¢ na zuzycie i utrzymanie ostrosci krawedzi
tnacej przy pracy w drewnie, materiatach drewnopochodnych i tworzywach sztucznych. Oznaczenie 50CRV wskazuje na zawartosc
wegla ok. 0,5% oraz dodatki stopowe poprawiajgce wtasciwosci mechaniczne.
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10 TPI (zebéw na cal)
Srednie zageszczenie uzebienia — odlegto$é miedzy zebami wynosi ok. 2,5 mm. Taki rozstaw zapewnia réwnowage miedzy

czystosciag ciecia a wydajnoscig usuwania wiéréw. Odpowiedni do ciecia materiatéw o grubosci 5-30 mm, gdzie wymagane jest
umiarkowanie gtadkie wykonczenie.

Waska konstrukcja

Zmniejszona szerokos¢ brzeszczotu umozliwia wykonywanie cie¢ krzywoliniowych o matych promieniach krzywizny — typowo od
15-20 mm. Cienkie ostrze redukuje opér materiatu podczas skretéw, co zapobiega zakleszczeniu i utatwia prowadzenie narzedzia po
wyznaczonym konturze.

Typ T101B — standard mocowania

Trzpien typu T (z wystepem) to najpopularniejszy system mocowania brzeszczotéw, stosowany przez wiekszos¢ producentéow
wyrzynarek elektrycznych. Litera B w oznaczeniu wskazuje na wariant Basic — standardowa wersje brzeszczota T101 o
uniwersalnym zastosowaniu.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SCH04B01010

Typ brzeszczota T101B

Materiat ostrza HCS 50CRV (wysokoweglowa stal chromowo-wanadowa)
Dtugos¢ catkowita 100 mm

Zageszczenie zebow 10 TPI (teeth per inch)

Konstrukcja Waska, cienka

Typ mocowania T (uniwersalny trzpieh z wystepem)

Ilos¢ w opakowaniu 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wycinanie krzywoliniowych konturéw w drewnie litym i fornirowanym

o Ciecie ptyt wiérowych, MDF i HDF o grubosci do 30 mm

¢ Obrébka sklejki i ptyt OSB

¢ Wycinanie otworéw o matych promieniach w blatach i elementach meblowych
¢ Ciecie tworzyw sztucznych i laminatéw

¢ Prace modelarskie i dekoracyjne wymagajace precyzyjnych tukéw
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* Dostosowywanie elementéw wykonczeniowych do nieregularnych ksztattéw
Kompatybilnos¢ z wyrzynarkami
Brzeszczoty typu T pasujg do wyrzynarek marek: Bosch, Makita, DeWalt, Metabo, Black+Decker, Ryobi, Einhell, Parkside oraz

wiekszosci innych producentéw stosujgcych standardowe mocowanie trzpieniowe. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ typ mocowania
w instrukcji narzedzia — oznaczenie T lub ,trzpien z wystepem" potwierdza kompatybilnosc.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy brzeszczot jest prawidtowo zamocowany — luz w uchwycie prowadzi do
wibracji i obnizenia jakosci ciecia. Zeby powinny by¢ skierowane w strone podstawy wyrzynarki (ruch tnacy nastepuje podczas
ruchu w doét).

Optymalna predkosc obrotowa dobiera sie w zalezno$ci od materiatu: dla drewna twardego stosuje sie nizsze obroty
(1500-2000 SPM), dla miekkiego — wyzsze (2000-3000 SPM). Zbyt wysoka predkos¢ powoduje przypalanie krawedzi i
przyspieszone tepienie zebdéw.

Podczas ciecia krzywoliniowego nalezy prowadzi¢ narzedzie powoli, bez wymuszania toru — waskie ostrze moze ulec ztamaniu
przy nadmiernym nacisku bocznym. W przypadku ciecia grubszych materiatéw zaleca sie stosowanie funkcji wahadta (jesli
wyrzynarka jg posiada) ustawionej na niski poziom.

Po zakonhczeniu pracy brzeszczot nalezy oczysci¢ z zywicy i pytu drzewnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega
korozji, ktéra obniza trwato$¢ ostrza.

Produkty powigzane
Do kompleksowej pracy wyrzynarka warto rozwazyc¢ brzeszczoty o innych parametrach: typ T101D (6 TPI) do szybszego, mniej

precyzyjnego ciecia grubych materiatéw, typ T119BO do ciecia metali niezelaznych, oraz brzeszczoty bimetalowe (HCS/HSS) o

zwiekszonej trwatosci przy intensywnym uzytkowaniu.
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