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Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV
SN 100mm 6TPI 2sz SCH04B01002 SCHMITH

m
Cena brutto 6,67 zt
Cena netto 5,42 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy SCH04B01002
Kod producenta SCH04B01002
Kod EAN 5902004754260
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV typ T244D SCHMITH

Specjalistyczne brzeszczoty do precyzyjnego wycinania krzywoliniowych konturéw w drewnie i materiatach miekkich. Waska

|konstrukcja umozliwia ciecie tukéw o matych promieniach.
Typ T244D (T-shank)

Materiat HCS 50CRV

|Dtugos¢ 100 mm

Uzebienie 6 TPI

Charakterystyka

Stal HCS 50CRV

Wysokoweglowa stal narzedziowa (High Carbon Steel) z dodatkiem chromu i wanadu. Zapewnia elastycznos$¢ brzeszczotu, co
zmniejsza ryzyko pekniecia podczas ciecia krzywoliniowego. Odporna na zuzycie przy pracy w drewnie i materiatach miekkich.
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Waska konstrukcja

Cienkie ostrze umozliwia precyzyjne prowadzenie narzedzia podczas wycinania okregdéw i krzywych o matych promieniach.
Konstrukcja zapobiega zakleszczaniu sie w materiale przy ostrych zakretach.

Uzebienie 6 TPI

6 zebow na cal (Teeth Per Inch) to ustawienie uniwersalne dla drewna. Zapewnia rownowage miedzy szybkoscig ciecia a jakoscig
krawedzi — wystarczajgco gtadkie wykonczenie przy zachowaniu wydajnosci pracy.

Mocowanie typu T

Standard T-shank (T244D) pasuje do wiekszosci wspétczesnych wyrzynarek z systemem szybkiego mocowania bez uzycia narzedzi.
Kompatybilny z urzadzeniami Bosch, Makita, DeWalt, Metabo i innych producentéw.

Specyfikacja techniczna

Model SCH04B01002

Typ brzeszczotu T244D (T-shank)

Materiat HCS 50CRV (stal wysokoweglowa)
Dtugos¢ catkowita 100 mm

Uzebienie 6 TPI (zebdw na cal)

Szerokos¢ ostrza Waskie (do ciec¢ krzywoliniowych)
llos¢ w opakowaniu 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

e Ciecie krzywoliniowe w drewnie litym

¢ Wycinanie okragtych otworéw o matych $rednicach
e Precyzyjne ksztattowanie elementéw w sklejce

e Prace modelarskie i hobby

¢ Ciecie ptyt wiérowych i MDF

¢ Obrébka drewna miekkiego i twardego

¢ Wycinanie wzoréw dekoracyjnych

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢

Upewnij sie, ze wyrzynarka posiada uchwyt typu T-shank (najczestszy standard od lat 90.). Jesli urzadzenie wymaga dokrecania
brzeszczotu Srubg imbusowg, moze wymagac brzeszczotdéw typu U-shank. Sprawdz instrukcje obstugi lub skonsultuj sie z
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producentem narzedzia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdZ prawidtowe zamocowanie brzeszczotu — powinien by¢ stabilny, bez luzu. Podczas ciecia
krzywoliniowego prowadz narzedzie powoli, pozwalajac zebom wykonac¢ prace bez wymuszania kierunku. Zuzyte brzeszczoty
wymieniaj natychmiast — tepe ostrze zwieksza opér i moze prowadzi¢ do przegrzania silnika wyrzynarki.

Stal HCS nie wymaga specjalnego smarowania. Po zakonczeniu pracy mozna oczysci¢ brzeszczot z pytu drewna za pomoca
szczotki lub sprezonego powietrza. Przechowuj brzeszczoty w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.

Produkty powigzane
Do ciec¢ prostych w drewnie polecane sg brzeszczoty o uzebieniu 8-10 TPI. Do metali i tworzyw sztucznych stosuj brzeszczoty

wykonane ze stali HSS lub Bi-Metal. Dla prac w materiatach abrazywnych (ptyty laminowane, kompozyty) wybierz brzeszczoty
z weglikami spiekanych HM.
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