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Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV
————— 116mm 8-12TPI SCH04B01013 SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat HCS 50CRV
IDtugosé 116 mm
Uzebienie 8-12 TPI

Typ mocowania T234X

Charakterystyka

11,46 zt

9,32 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B01013
SCH04B01013
5902004754413
Narzedzia SCHMITH

Brzeszczoty do wyrzynarki HCS 50CRV 116mm 8-12TPI SCH04B01013 SCHMITH

Waskie brzeszczoty typu T234X przeznaczone do precyzyjnego wycinania krzywizn o matych promieniach. Wykonane ze stali
JHCS 50CRV, zapewniaja trwatos¢ podczas ciecia drewna i materiatéw miekkich.

Waska konstrukcja brzeszczotu

Zmniejszona szerokos¢ ostrza umozliwia wykonywanie cie¢ wzdtuz krzywych o matych promieniach. Szczegélnie przydatne przy

wycinaniu okragtych konturéw, tukéw i detali dekoracyjnych, gdzie standardowe brzeszczoty nie zapewniajg wystarczajgcej

manewrowosci.
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Stal HCS (High Carbon Steel)

Wysokoweglowa stal narzedziowa 50CRV charakteryzuje sie odpowiednia elastycznoscia i odpornoscia na zuzycie. Dedykowana do
obrébki drewna, ptyt wiérowych, laminatéw i tworzyw sztucznych. Nie nadaje sie do ciecia metali.

Uzebienie 8-12 TPI

TPI (Teeth Per Inch) okresla liczbe zebdéw na cal. Zakres 8-12 TPl oznacza Srednig gestos¢ uzebienia - kompromis miedzy szybkoscig
ciecia a jakoscig wykonczenia krawedzi. Zapewnia stabilne prowadzenie w drewnie o grubosci do 30 mm.

Mocowanie typu T (T-shank)

Uniwersalny system mocowania kompatybilny z wiekszoscig wspdétczesnych wyrzynarek marek Bosch, Makita, DeWalt, Metabo i
innych. Szybkie zaktadanie bez uzycia narzedzi - wystarczy mechanizm szybkoztagczny w wyrzynarce.

Specyfikacja techniczna

Model SCH04B01013

Typ brzeszczotu T234X

Materiat ostrza HCS 50CRV (wysokoweglowa stal narzedziowa)
Dtugos¢ catkowita 116 mm

Uzebienie 8-12 TPI (zebdw na cal)

Szerokos¢ ostrza Waska (precyzyjne ciecia)

Grubos¢ ostrza Cienka (manewrowanie w krzywoliniowych cieciach)
Typ mocowania T-shank (uniwersalny)

llos¢ w zestawie 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Wycinanie okragtych i owalnych otworéw w drewnie

¢ Ciecie krzywoliniowe w ptytach wiérowych i MDF

¢ Wycinanie dekoracyjnych elementéw i ornamentéw

e Obrébka laminatéw i sklejek o grubosci do 30 mm

e Ciecie tworzyw sztucznych (PVC, pleksi) w matych promieniach
e Prace modelarskie i hobbystyczne wymagajace precyzji

¢ Dopasowywanie elementéw drewnianych w stolarce

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z wyrzynarka

oferta wa?na 3 dni



Sprawdz typ mocowania brzeszczotu w instrukcji obstugi wyrzynarki. Oznaczenie "T" lub "T-shank" potwierdza zgodnos¢. Starsze
modele z mocowaniem "U" wymagaja brzeszczotéw typu U-shank. Dtugos¢ 116 mm jest standardem - sprawdz maksymalna
gtebokosc ciecia wyrzynarki (zazwyczaj 65-80 mm dla drewna).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze brzeszczot jest prawidtowo zamocowany - lekkie pociggniecie powinno potwierdzic¢
stabilnos¢. Podczas ciecia krzywizn prowadz wyrzynarke powoli, pozwalajgc ostrzom na swobodne usuwanie materiatu. Zbyt
duzy nacisk powoduje nadmierne zuzycie zebow.

Brzeszczoty HCS tepia sie szybciej niz bi-metalowe (HCS/HSS), dlatego zaleca sie wymiane po zauwazeniu spadku wydajnosci
ciecia - objawia sie to wzrostem oporéw, nadmiernym nagrzewaniem sie ostrza lub postrzepieniem krawedzi ciecia.

Nie stosuj brzeszczotéw HCS do ciecia metali - stal wysokoweglowa nie jest wystarczajgco twarda i szybko ulegnie
zniszczeniu. Do metali niezbedne sg brzeszczoty bi-metalowe (BIM) lub z weglikéw spiekanych (HM).

Produkty powigzane

Do ciecia grubszych materiatéw warto rozwazy¢ brzeszczoty o dtugosci 132 mm. Do metali niezbedne bedg brzeszczoty bi-
metalowe HCS/HSS. Dla precyzyjnych prac w cienkiej sklejce sprawdzg sie brzeszczoty o uzebieniu 18-24 TPI.
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