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Brzeszczoty do wyrzynarki HSS M2 75mm
eE— 25TPI 2sz SCH04B01101 SCHMITH
R

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

9,42 zt

7,66 zt

Dostepny od reki
natychmiast
SCH04B01101
SCH04B01101
5902004754369

Narzedzia SCHMITH

Brzeszczoty do wyrzynarki HSS M2 75mm 25TPI typ T118G - SCHMITH

SCH04B01101

Precyzyjne brzeszczoty z hartowanej stali szybkotnacej HSS M2, przeznaczone do wycinania skomplikowanych konturéw o

matych promieniach krzywizny. Waska konstrukcja i geste uzebienie 25TPI zapewniajg czystos¢ ciecia w cienkich materiatach

metalowych.

Materiat ostrza HSS M2

|Dtugosc robocza 75 mm

Uzebienie 25 TPI

Typ mocowania T (uniwersalny)

Charakterystyka techniczna

Stal HSS M2 - zwiekszona trwatos¢

Hartowana stal szybkotngca z dodatkiem molibdenu (M2) charakteryzuje sie twardoscig 63-65 HRC. Materiat zachowuje ostros¢

krawedzi tngcych nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ brzeszczotu w poréwnaniu do

standardowych stali weglowych.
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Waska konstrukcja - mate promienie ciecia

Zmniejszona szerokos¢ ostrza umozliwia wykonywanie cie¢ krzywoliniowych o promieniach ponizej 10 mm. Rozwigzanie dedykowane
do precyzyjnych prac wymagajacych duzej manewrowosci narzedzia w materiale.

25 TPI - gtadkie ciecie cienkich blach

Gestos¢ uzebienia 25 zebéw na cal (TPI - Teeth Per Inch) oznacza odlegtos¢ miedzy zebami ok. 1 mm. Taka konfiguracja zapewnia
ptynne ciecie w materiatach o grubosci 1-3 mm, minimalizujgc ryzyko wyrywania materiatu i zapewniajac czystg krawedz ciecia.

Typ T118G - zgodnos¢ z norma

Oznaczenie T118G wskazuje na standardowy trzpien typu T (unifikacja wedtug 1SO), kompatybilny z wiekszoscig wspétczesnych
wyrzynarek elektrycznych. Mocowanie zapewnia stabilne osadzenie brzeszczotu bez luz i wibracji podczas pracy.

Specyfikacja techniczna

Symbol produktu SCH04B01101

Typ brzeszczotu T118G

Materiat ostrza HSS M2 (stal szybkotnagca)
Dtugos¢ catkowita 75 mm

Gestos¢ uzebienia 25 TPI (zebdw na cal)

Typ mocowania T (uniwersalny)
Konstrukcja Waska, cienka

llos$¢ w opakowaniu 2 sztuki

Producent SCHMITH

Zastosowanie

¢ Ciecie cienkich blach stalowych (1-3 mm) z precyzyjnymi konturami
¢ Wycinanie otworéw technicznych o matych $rednicach w metalach
¢ Obroébka profili aluminiowych i stopéw lekkich

* Prace modelarskie wymagajace duzej doktadnosci ciecia

¢ Przygotowanie elementéw w warsztatach mechanicznych

¢ Wycinanie ksztattek z blachy ocynkowane;j

e Obrébka rur cienkosciennych i profili zamknietych

Doboér brzeszczotu do materiatu

oferta wa?na 3 dni



Brzeszczoty HSS z uzebieniem 25 TPI sg przeznaczone do materiatéw metalowych o grubosci 1-3 mm. Przy grubszych materiatach
(powyzej 3 mm) zaleca sie uzycie brzeszczotéw o nizszej gestosci uzebienia (14-18 TPI), co zapewni efektywniejsze odprowadzanie

wiéréw i zmniejszy ryzyko przegrzania ostrza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ prawidlowe zamocowanie brzeszczotu w uchwycie wyrzynarki - luzne osadzenie
powoduje wibracje i przyspieszone zuzycie. Podczas ciecia metali wskazane jest stosowanie niewielkiej ilosci oleju do obrébki
skrawaniem, co redukuje tarcie i wydtuza zywotnos¢ ostrza.

Predkos$¢ posuwu nalezy dostosowac do twardosci materiatu - zbyt szybkie prowadzenie narzedzia w twardych stalach
prowadzi do przegrzania i utraty hartowania zebéw. Po zakonczeniu pracy brzeszczot powinien ostygnag¢ naturalnie -
chtodzenie w wodzie moze spowodowac pekniecia struktury.

Przechowywanie w suchym miejscu zabezpiecza przed korozja, ktéra ostabia krawedzie tngce. Widoczne $lady zuzycia zebdéw
(zaokraglenie, wykruszenia) sg sygnatem do wymiany brzeszczotu na nowy.

Produkty powigzane
Do pracy z brzeszczotami T118G warto rozwazy¢ zakup oleju do obrébki metali, ktéry poprawia jakos¢ ciecia i wydtuza

zywotnos¢ narzedzi. W przypadku obrébki grubszych materiatéw sprawdza sie brzeszczoty o nizszym uzebieniu (14-18 TPI) z
tej samej serii SCHMITH.
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