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chwytak prézniowy do lutowania elementow
s OMD YT-82514 YATO

Cena brutto 5,56 zt

Cena netto 4,52 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-82514

Kod producenta YT-82514

Kod EAN 5906083075902

Producent YATO

Opis produktu

IChwytak prézniowy do lutowania elementéw SMD YT-82514 YATO

Narzedzie precyzyjne do manipulacji komponentami elektronicznymi podczas prac lutowniczych. Mechanizm prézniowy z
trzema wymiennymi kohcédwkami silikonowymi umozliwia bezpieczne chwytanie elementéw SMD i BGA o masie od 3 do 40
gramow.

|Dtugosé¢ 150 mm

Masa 15 g

IKoncowki w zestawie 3 szt. (@3, @6, 310 mm)

Materiat igly Stal nierdzewna

Charakterystyka chwytaka prézniowego do lutowania SMD

Mechanizm podcisnieniowy sterowany przyciskiem

System generowania prézni uruchamiany manualnie zapewnia kontrole nad momentem chwytania i zwalniania komponentu.
Eliminuje ryzyko przypadkowego upuszczenia elementu podczas precyzyjnych operacji lutowniczych.
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Trzy wymienne koncowki silikonowe

Koncoéwki o Srednicach 3, 6 i 10 mm dopasowane do réznych rozmiaréw komponentéw. Silikon odporny na wysokie temperatury nie
odksztatca sie w strefie lutowania, co zapewnia stabilno$¢ chwytania podczas pracy z gorgcymi elementami.

Konstrukcja z aluminium i stali nierdzewnej

Lekka raczka aluminiowa z elementami PVC redukuje zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatych prac. Igta ze stali nierdzewnej
zachowuje prostoliniowo$¢ i odpornos$¢ na korozje w warunkach warsztatowych.

Masa 15 gramoéw

Niska waga narzedzia umozliwia precyzyjna kontrole ruchu przy manipulacji drobnymi komponentami. Réwnowaga chwytaka utatwia
pozycjonowanie elementéw na ptytkach drukowanych bez drzenia dtoni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-82514
Producent YATO
Dtugos¢ catkowita 150 mm
Masa 159

Materiat igty

Materiat kohcéwek ssacych
Materiat rekojesci
Koncéwka @3 mm
Koncéwka @6 mm
Koncéwka @10 mm

Zawartos¢ zestawu

Zastosowanie w pracach elektronicznych

Stal nierdzewna

Silikon termoodporny
Aluminium, PVC

Unosi elementy do 3 g

Unosi elementy do 18 g
Unosi elementy do 40 g
Chwytak + 3 koncéwki ssace

¢ Rozlutowywanie i montaz uktadéw BGA (Ball Grid Array) na ptytach gtéwnych

¢ Manipulacja komponentami SMD podczas napraw smartfondw i tabletéow

* Pozycjonowanie rezystoréw, kondensatoréw i diod na ptytkach drukowanych

* Wymiana uktadéw scalonych w urzadzeniach elektronicznych

¢ Przenoszenie matych elementéw miedzy stacjg lutowniczg a ptytka PCB

¢ Prace serwisowe przy elektronice komputerowej i RTV

¢ Prototypowanie uktadéw elektronicznych z komponentami powierzchniowymi
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¢ Naprawa uszkodzonych Sciezek i punktéw lutowniczych

Dobdr kohcéwki do typu komponentu

Koncéwka @3 mm - komponenty do 3 g

Rezystory i kondensatory SMD w obudowach 0402, 0603, 0805. Mate diody LED, tranzystory SOT-23, mikroprocesory w obudowach
TQFP z matg liczbg wyprowadzen.

Koncéwka @6 mm - komponenty do 18 g

Kondensatory elektrolityczne SMD, uktady scalone w obudowach SOIC, TSSOP, QFN. Transformatory impulsowe, cewki indukcyjne,

ztgcza powierzchniowe sredniej wielkosci.

Koncéwka @10 mm - komponenty do 40 g

Uktady BGA, procesory w duzych obudowach, moduty pamieci RAM, kontrolery graficzne. Duze ztacza, gniazda kart, ekranowania

metalowe, radiatory zintegrowane z uktadem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczenia koncéwki z igtg - luzna koncéwka nie wytworzy
wystarczajgcego podcisnienia. Podczas pracy chwytak trzyma sie jak piéro, co zapewnia najlepsza kontrole nad
pozycjonowaniem komponentu.

Mechanizm prézniowy aktywuje sie przez nacisniecie przycisku znajdujgcego sie na korpusie. Przytrzymanie przycisku
utrzymuje podcisnienie, zwolnienie powoduje uwolnienie komponentu. Przy chwytaniu elementéw z powierzchni ptytki nalezy
unika¢ nadmiernego docisku, ktéry mdégtby uszkodzi¢ Sciezki PCB.

Po zakonczeniu pracy koncéwki silikonowe mozna oczysci¢ izopropanolem z resztek topnika. Igte stalowg nalezy okresowo
sprawdzac pod katem zabrudzen, ktére mogtyby zablokowaé przeptyw powietrza. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji elementéw metalowych.

Produkty wspétpracujace
Chwytak prézniowy YT-82514 wspétpracuje z stacjami lutowniczymi, stacjami gorgcego powietrza oraz lupami warsztatowymi.

Do precyzyjnych prac z komponentami SMD zaleca sie stosowanie mat antystatycznych i opasek uziemiajacych chronigcych
uktady przed wytadowaniami elektrostatycznymi.
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