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CYFROWY MIKROMETR ZEWNETRZNY

50-75MM

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

313,96 zt

255,25 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-72308

YT-72308

5906083122361

YATO

|Cyfrowy mikrometr zewnetrzny YATO 50-75mm (YT-72308)

Precyzyjne narzedzie pomiarowe do okreslania wymiaréw zewnetrznych elementéw mechanicznych w zakresie 50-75 mm.
Mikrometr cyfrowy wyposazony w elektroniczny wyswietlacz LCD, funkcje konwersji jednostek oraz wyjscie danych do

Parametry doktadnosci pomiarowej

Doktadnos¢ £0,002 mm przy rozdzielczosci 0,001 mm oznacza, ze mikrometr wykrywa réznice wymiaréw na poziomie jedne;j

tysiecznej milimetra. Parametr ten decyduje o przydatnosci narzedzia w pomiarach elementéw z tolerancjami IT6-IT8, typowych dla

pasowan precyzyjnych w mechanice.
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Konstrukcja ze stali tozyskowej GCr15

Stal GCr15 charakteryzuje sie twardoscig 60-64 HRC po obrébce cieplnej, co zapewnia odpornos¢ na Scieranie powierzchni

pomiarowych. Materiat ten minimalizuje ryzyko odksztatcen plastycznych przy wielokrotnym uzytkowaniu oraz zachowuje stabilno$¢

wymiarowg w czasie.

System konwersji metryczno-calowej

Przetaczanie miedzy jednostkami mm i calami umozliwia prace z dokumentacja techniczng w réznych standardach bez koniecznosci

przeliczania wartosci. Funkcja szczegélnie przydatna przy weryfikacji detali produkowanych wedtug norm ANSI lub 1SO.

Wyjscie danych pomiarowych

Mozliwos¢ transmisji wynikéw do komputera lub systemu SPC (Statistical Process Control) pozwala na automatyczng dokumentacje

pomiardw i analize statystyczng proceséw produkcyjnych. Eliminuje to btedy przepisywania i przyspiesza tworzenie protokotéw

pomiarowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Zakres pomiarowy
Doktadnos¢ pomiarowa
Rozdzielczos¢

Materiat wykonania
Typ wyswietlacza
Zasilanie

Temperatura pracy
Temperatura przechowywania
Funkcje dodatkowe

Zastosowanie mikrometru 50-75mm

YT-72308

YATO

50-75 mm

+0,002 mm / +0,0001"
0,001 mm /0,00005"
Stal fozyskowa GCrl5
Elektroniczny LCD
Bateria 1,55 V (typ SR44)
5-40°C

-20°C do +60°C
Konwersja mm/cal, reset zera, wyjscie danych, auto-off

e Pomiar srednic watéw i czopéw w zakresie 50-75 mm w warsztatach mechanicznych

¢ Kontrola wymiarowa tulei, pierscieni i elementéw obrotowych

o Weryfikacja grubosci Scianek rur i profili w kontroli jakosci

e Pomiary w laboratoriach metrologicznych i akredytowanych jednostkach
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¢ Sprawdzanie zgodnosci wymiarowej detali z dokumentacja konstrukcyjna

e Monitorowanie zuzycia narzedzi skrawajgcych poprzez pomiar detali referencyjnych
¢ Kalibracja i weryfikacja innych przyrzadéw pomiarowych

¢ Kontrola miedzyoperacyjna w produkcji seryjnej elementéw mechanicznych

Zakres pomiarowy a typ mikrometru
Mikrometry zewnetrzne produkowane sa w zakresach co 25 mm (0-25, 25-50, 50-75, 75-100 mm itd.). Model 50-75 mm

przeznaczony jest do pomiaréw Srednich elementéw - wiekszych niz standardowe watki i mniejszych niz duze tuleje. Przy doborze

mikrometru nalezy upewnic sie, ze wymiar mierzony miesci sie w zakresie przyrzadu z marginesem bezpieczenstwa.

Uzytkowanie i konserwacja

Zasady prawidtowego pomiaru

Przed pomiarem nalezy wyzerowac¢ mikrometr przy zsunietych powierzchniach pomiarowych. Element mierzony powinien by¢
czysty i suchy. Docisk wrzeciona reguluje sie do momentu wyczucia lekkiego oporu - zbyt silny docisk moze odksztatcic¢
element lub wptyng¢ na doktadnos$¢ odczytu. Pomiar wykonuje sie prostopadle do osi mierzonego detalu.

Warunki przechowywania

Mikrometr nalezy przechowywac w etui ochronnym w temperaturze -20°C do +60°C. Po uzyciu powierzchnie pomiarowe
wyciera sie miekkg szmatka i zabezpiecza cienkg warstwg oleju ochronnego. Przyrzad nie powinien by¢ narazony na
bezposredni kontakt z wiérami, pytem Sciernym lub substancjami zrgcymi.

Kalibracja i weryfikacja
Zgodnie z wymaganiami systeméw jakosci, mikrometry uzywane w kontroli produkcyjnej powinny by¢ kalibrowane w cyklach
6-12 miesiecznych przez akredytowane laboratoria. Weryfikacje poprawnosci wskazah mozna przeprowadzi¢ przy uzyciu

wzorcéw dtugosci (ptytki wzorcowe, pierscienie sprawdziany).

Bateria i wyswietlacz

Mikrometr zasilany jest baterig SR44 (1,55 V). Funkcja automatycznego wytgczania wydtuza zywotnos$¢ baterii do okoto 2000 godzin
pracy. Stabnacy kontrast wyswietlacza LCD sygnalizuje koniecznos¢ wymiany baterii. Zaleca sie posiadanie baterii zapasowej w
warsztacie.

Produkty powigzane

Do kompletu z mikrometrem 50-75 mm warto rozwazy¢ mikrometry w innych zakresach (0-25 mm, 25-50 mm, 75-100 mm)
oraz ptytki wzorcowe do kalibracji. W przypadku pomiaréw wewnetrznych niezbedny bedzie mikrometr trzypunktowy lub
czujnik Srednicowka.
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