Dane aktualne na dzien: 11-04-2026 12:56

Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/cyfrowy-mikrometr-zewnetrzny-75-100mm-p-60534.html

CYFROWY MIKROMETR ZEWNETRZNY
& 75-100MM

Cena brutto 351,91 zt

Cena netto 286,11 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-72309

Kod producenta YT-72309

Kod EAN 5906083122378

Producent YATO

Opis produktu

|ICyfrowy mikrometr zewnetrzny YATO 75-100mm YT-72309

Precyzyjny przyrzad pomiarowy do okreslania wymiaréw zewnetrznych elementéw mechanicznych w zakresie 75-100 mm.
Mikrometr cyfrowy z wyswietlaczem LCD umozliwia pomiary z rozdzielczoscig 0,001 mm i doktadnoscig +0,002 mm,
zapewniajgc powtarzalne wyniki w warunkach warsztatowych i laboratoryjnych.

Zakres pomiarowy 75-100 mm

JRozdzielczos¢ 0,001 mm

IDoktadno$é £0,002 mm

IMateriat Stal GCrl15

Charakterystyka mikrometru cyfrowego

Rozdzielczos¢ 0,001 mm

Mikrometr rejestruje zmiany wymiaru co 1 mikrometr (0,001 mm), co odpowiada grubosci okoto 1/100 $rednicy ludzkiego wtosa.
Parametr ten okresla najmniejszg wartos¢, jaka przyrzad moze wyswietli¢, umozliwiajac kontrole elementéw z waskimi tolerancjami
wymiarowych.
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Doktadnos¢ pomiarowa +0,002 mm

Maksymalny btad pomiaru nie przekracza 2 mikrometréw w catym zakresie roboczym. Oznacza to, ze przy pomiarze elementu o
wymiarze 90 mm rzeczywisty wymiar miesci sie w przedziale 89,998-90,002 mm. Parametr kluczowy dla kontroli jakosci w produkcji
seryjnej.

Wyswietlacz LCD z konwersja jednostek

Elektroniczny wyswietlacz umozliwia natychmiastowy odczyt wyniku bez koniecznosci odczytywania skal mechanicznych. Funkcja
przetgczania mm/cale pozwala pracowac z dokumentacjg techniczng sporzadzona w réznych systemach miar bez koniecznosci
przeliczen.

Stal tozyskowa GCrl5

Materiat wykonania mikrometru to stal chromowa o wysokiej twardosci (58-62 HRC po hartowaniu), odporna na Scieranie i
odksztatcenia. Zapewnia stabilno$¢ wymiarowa wrzeciona i kowadetka, co przektada sie na utrzymanie doktadnosci pomiarowej
przez dtugi okres eksploatacji.

Specyfikacja techniczna

Model YT-72309

Marka YATO

Typ mikrometru Cyfrowy zewnetrzny (Typ A)
Zakres pomiarowy 75-100 mm

Rozdzielczos¢ 0,001 mm / 0,00005"
Doktadnos¢ pomiarowa +0,002 mm / £0,0001"
Materiat wykonania Stal tozyskowa GCrl15
Wyswietlacz Elektroniczny LCD

Zasilanie Bateria 1,55 V (typ SR44)
Temperatura pracy 5-40°C

Temperatura przechowywania -20°C do +60°C

Funkcje dodatkowe Konwersja mm/cale, reset punktu zerowego, wyjscie danych,

auto wytaczanie

Zastosowanie mikrometru 75-100 mm

¢ Kontrola wymiaréw watéw i czopédw tozyskowych w mechanice przemystowej
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e Pomiar grubosci $cianek rur i tulei w zakresie 75-100 mm

¢ Weryfikacja wymiaréw po obrdébce skrawaniem (toczenie, frezowanie, szlifowanie)
¢ Kontrola jakosci elementéw w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym

¢ Pomiary laboratoryjne wymagajgce dokumentacji elektronicznej wynikéw

e Kalibracja i weryfikacja innych przyrzadéw pomiarowych

e Pomiar srednic zewnetrznych detali w produkcji seryjnej

¢ Kontrola tolerancji wymiarowych w procesach certyfikowanych 1SO

Funkcje cyfrowego mikrometru

Reset punktu zerowego
Funkcja umozliwia ustawienie dowolnego potozenia jako punkt odniesienia (zero). Przydatna przy pomiarach réznicowych, gdy

interesuje nas odchylenie od wartosci nominalnej, a nie wymiar bezwzgledny. Przyspiesza kontrole serii elementéw o tym samym

wymiarze nominalnym.

Wyjscie danych
Mozliwos$¢ transmisji wynikéw pomiaréw do komputera lub systemu rejestrujacego eliminuje btedy przepisywania i umozliwia

automatyczna archiwizacje danych. Funkcja wymagana w systemach zarzadzania jakoscia zgodnych z normami ISO 9001, gdzie
wymagana jest petna dokumentacja pomiardéw.

Automatyczne wytaczanie

Mikrometr wytacza sie po okresie bezczynnosci, przedtuzajac zywotnos¢ baterii. Typowy czas pracy na jednej baterii SR44 wynosi 1-2
lata przy standardowej intensywnosci uzytkowania (kilkadziesiat pomiaréw dziennie).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystapieniem do pomiaru nalezy sprawdzi¢ stan czystosci powierzchni pomiarowych mikrometru oraz mierzonego
elementu. Zanieczyszczenia o grubosci kilku mikrometréw mogg znaczaco wptynagé na wynik. Pomiar wykonuje sie obracajac
grzechotka, ktéra zapewnia staty nacisk pomiarowy okoto 5-10 N, eliminujgc btedy zwigzane z nadmiernym dociskiem.

Mikrometr nalezy przechowywac w etui ochronnym w temperaturze 5-40°C i wilgotnosci wzglednej ponizej 80%. Przed
dtuzszym okresem nieuzywania zaleca sie wyjecie baterii. Powierzchnie pomiarowe warto zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
ochronnego, unikajgc smaréw zawierajacych zywice, ktére moga pozostawiac osady.

Kalibracje mikrometru zaleca sie wykonywac co 12 miesiecy lub po 10 000 pomiaréw, w zaleznosci od intensywnosci
uzytkowania i wymagan systemu jakosci. Wzorzec kalibracyjny powinien miesci¢ sie w srodkowej czesci zakresu pomiarowego
(dla modelu 75-100 mm optymalnie 87,5 mm).
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Warunki pracy

Temperatura otoczenia wptywa na wymiary zaréwno mikrometru, jak i mierzonego elementu. Normy pomiarowe zalecajg
wykonywanie precyzyjnych pomiaréw w temperaturze referencyjnej 20°C. Przy pomiarach w innych temperaturach (w zakresie
5-40°C) nalezy uwzgledni¢ rozszerzalno$¢ cieplng materiatéw, szczegdlnie przy kontroli elementéw o waskich tolerancjach.

Produkty powigzane

Do kompleksowej kontroli wymiaréw warto rozwazy¢ mikrometry o innych zakresach: 0-25 mm, 25-50 mm, 50-75 mm oraz
100-125 mm. Do pomiaréw wewnetrznych dostepne sg mikrometry trzypunktowe. Jako uzupetnienie zestawu pomiarowego
przydatne sg: wzorce kalibracyjne, suwmiarki cyfrowe oraz komparatory czujnikowe.
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