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CYFROWY TESTER GRUBOSCI LAKIERU
YT-72900 YATO

Cena brutto 140,19 zt

Cena netto 113,98 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-72900

Kod producenta YT-72900

Kod EAN 5906083110221

Producent YATO

Opis produktu

|ICyfrowy tester grubosci lakieru YT-72900 YATO

|Elektroniczny miernik grubosci powtok lakierniczych z automatycznym rozpoznawaniem typu podtoza. Urzgdzenie mierzy
grubos¢ warstw na metalach zelaznych i niezelaznych w zakresie od 0 do 1300 um z doktadnoscig +/-3% + 2 um.

Zakres pomiarowy 0-1300 pm
|Doktadnos¢ pomiaru +/-3% + 2 um
JRozdzielczoé¢ 0,1 pm

|Pamie¢ pomiaréw 20 wynikéw

Charakterystyka testera grubosci lakieru

Automatyczne wykrywanie podtoza

Urzadzenie samodzielnie rozpoznaje typ materiatu bazowego (stal, aluminium, miedz) i automatycznie dostosowuje metode pomiaru.
Eliminuje to koniecznos¢ recznego przetgczania trybdéw i zapobiega btedom wynikajgcym z niewtasciwego ustawienia.
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Pomiar na powierzchniach zakrzywionych

Tester pracuje na powierzchniach wypuktych o promieniu krzywizny od 1,5 mm oraz wklestych od 25 mm. Umozliwia to pomiar na

elementach karoserii samochodowej, rur, zbiornikéw i innych profilowanych elementéw bez utraty doktadnosci.

Rozdzielczos$¢ 0,1 pm

Wysoka rozdzielczos¢ wyniku pozwala wykry¢é nawet minimalne réznice w grubosci powtoki. Parametr ten decyduje o zdolnosci

urzadzenia do wychwycenia cienkych warstw szpachli lub niewielkich nieréwnosci w natozonym lakierze.

Funkcja pamieci i samotestu

Wbudowana pamie¢ przechowuje 20 ostatnich pomiaréw, co utatwia poréwnywanie wynikéw z réznych punktéw kontrolnych. Funkcja

samodiagnostyki weryfikuje sprawnos$¢ sondy przed rozpoczeciem pracy.

Specyfikacja techniczna

Model
Typ mierzonych powtok

Zakres pomiarowy
Doktadnos¢ pomiaru
Rozdzielczos¢

M
Mi
M
M
Pamiec¢ wynikow

n. promien krzywizny wypuktej

n. promien krzywizny wklestej

n. $rednica obszaru pomiarowego

n. grubos¢ podtoza

Temperatura pracy
Wilgotnos$¢ pracy
Zasilanie

Wymiary

Waga

Zastosowanie testera lakieru

YT-72900

Powtoki na metalach zelaznych (stal) i niezelaznych
(aluminium, miedz)

0-1,3 mm (0-1300 pm)

+/-3% + 2 um

0,1 um

1,5 mm

25 mm

6 mm

Zelazo: 0,5 mm, pozostate: 0,3 mm
20 ostatnich pomiaréw

0-40°C

20-90%, wzgledna Rh:

2 baterie AAA1,5V

105 x 52 x 25 mm

100 g

e Ocena stanu lakieru przy zakupie uzywanego samochodu - wykrywanie miejsc napraw powypadkowych i

szpachlowanych elementéw

» Kontrola jakosci prac blacharsko-lakierniczych - weryfikacja rwnomiernosci natozenia powtoki
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¢ Wycena pojazdéw w komisach i skupach - dokumentowanie rzeczywistego stanu technicznego nadwozia
¢ Przygotowanie dokumentacji przed sprzedazg pojazdu - transparentne przedstawienie stanu lakieru

¢ Kontrola grubosci powtok ochronnych w przemysle stalowym i aluminiowym

e Monitoring powtok antykorozyjnych na zbiornikach i konstrukcjach przemystowych

e Auto detailing - ocena stanu lakieru przed procesem korekty i zabezpieczenia

e Szacowanie zakresu prac przygotowawczych przed renowacjg pojazdu

Interpretacja wynikéw pomiaru

Typowe grubosci lakieru fabrycznego
Lakier fabryczny na samochodach osobowych ma zazwyczaj grubos$é 90-150 um. Wartosci powyzej 200 um wskazujg na lakierowanie

naprawcze. Odczyty przekraczajgce 300 um sugerujg obecnos¢ szpachli pod warstwa lakieru. Réznice miedzy sgsiednimi panelami
wieksze niz 50 um moga sSwiadczy¢ o naprawach lokalnych.

Minimalna grubos¢ podtoza
Parametr minimalnej grubosci podtoza (0,5 mm dla zelaza, 0,3 mm dla innych metali) okresla, jak cienka moze by¢ blacha, aby

pomiar byt wiarygodny. Na ciefiszych elementach urzadzenie moze pokazywac btedne wartosci ze wzgledu na przenikanie pola

magnetycznego przez materiat.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy upewnic sie, ze powierzchnia jest czysta i sucha. Zanieczyszczenia, wilgo¢ lub luzne
fragmenty rdzy moga wptynac na doktadnos¢ odczytu. Sonda powinna by¢ przyktadana prostopadle do mierzonej powierzchni

z lekkim, réwnomiernym dociskiem.

Dla uzyskania reprezentatywnego wyniku zaleca sie wykonanie kilku pomiaréw w réznych punktach tego samego elementu.
Funkcja pamieci pozwala na zapisanie wszystkich odczytéw i pdzniejszg analize rozbieznosci.

Urzadzenie nalezy przechowywad w suchym miejscu w temperaturze pokojowej. Przed uzyciem po dtuzszej przerwie warto
wykonac funkcje samotestu, ktéra weryfikuje poprawnos¢ kalibracji sondy pomiarowe;j.

Warunki srodowiskowe

Zakres temperatur pracy 0-40°C oraz wilgotnosci 20-90% (przy Rh
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