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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Srednica drutu 1 mm
Masa 100 g
Topnik Kalafonia (wbudowana)

Model KD3470

Charakterystyka produktu

ICyna lutownicza z kalafonig KD3470 — 1mm, 100g

CYNA Z KALOFONIA 1MM 100G KD3470

21,08 zt

17,14 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD3470

KD3470
5903957014982
KRAFT&DELE

Spoiwo lutownicze w formie drutu z wbudowanym rdzeniem kalafonii. Przeznaczone do recznego lutowania elementéw

elektronicznych i elektrycznych — kalafonia petni funkcje topnika, eliminujac koniecznos$¢ stosowania osobnych preparatéw.

Wbudowany topnik kalafonii

Rdzen kalafonii umieszczony wewnatrz drutu aktywuje sie w trakcie lutowania. Usuwa tlenki z powierzchni fgczonych elementéw,
poprawia zwilzalno$¢ metalu i zapewnia trwate potgczenie — bez koniecznosci osobnego naktadania pasty lub ptynu topnikowego.
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Srednica 1 mm

Drut o Srednicy 1 mm sprawdza sie przy lutowaniu ztaczy, przewodoéw, wyprowadzen elementéw przewlekanych (THT) oraz drobnych
naprawach instalacji elektrycznych. Dla elementéw SMD o bardzo matym rastrze zaleca sie ciensze spoiwo (0,5-0,7 mm).

Czyste i trwate potaczenia

Kalafonia nalezy do topnikéw stabo aktywnych (typ R), co oznacza niskg korozyjno$¢ pozostatosci po lutowaniu. Pozwala uzyskac
spoiny o gtadkiej powierzchni z ograniczong iloscig dymu w poréwnaniu do topnikéw na bazie kwaséw.

Praktyczna gramatura 100 g

Rolka 100 g to ilo$¢ wystarczajgca zaréwno do jednorazowych napraw, jak i regularnych prac serwisowych. Pozwala na
przechowywanie zapasu bez ryzyka utlenienia drutu przy zachowaniu wtasciwych warunkéw sktadowania.

Specyfikacja techniczna

Model KD3470

Srednica drutu 1 mm

Masa 100 g

Topnik Kalafonia (rdzeh wewnetrzny)

Przeznaczenie Elektronika, elektrotechnika, modelarstwo, serwis

Zastosowanie

¢ Lutowanie elementéw przewlekanych THT na ptytkach PCB

e Laczenie i naprawa przewodéw elektrycznych

e Serwis sprzetu elektronicznego uzytkowego i RTV

e Lutowanie ztgczy i koncdwek kablowych

¢ Prace modelarskie wymagajace trwatych potgczen metalowych

e Drobne naprawy instalacji elektrycznych w gospodarstwach domowych

¢ Naprawa i modyfikacja uktadéw elektronicznych w warsztatach serwisowych

Dobor srednicy spoiwa do zastosowania

Srednica 1 mm jest odpowiednia do lutowania elementéw przewlekanych, ztagczy i przewodéw. Przy pracy z elementami
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powierzchniowymi SMD o rastrze ponizej 0,8 mm zaleca sie stosowanie spoiwa o $rednicy 0,5-0,7 mm, ktére pozwala precyzyjniej
kontrolowac ilos¢ podawanego materiatu. Temperatura grotu lutownicy powinna by¢ dostosowana do sktadu stopu — dla typowych
stopéw cynowo-otowiowych wynosi zazwyczaj 320-380°C.

Uzytkowanie i przechowywanie

Spoiwo nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, z dala od Zzrédet wilgoci i substancji utleniajacych. Podczas lutowania zaleca sie
zapewnienie wentylacji stanowiska pracy ze wzgledu na opary topnika. Pozostatosci kalafonii po lutowaniu mozna usuna¢ alkoholem
izopropylowym i pedzelkiem, jesli wymagana jest czystos¢ optyczna ptytki.
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