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DIAMENTOWE WIERTLO DO GRESU 10MM
YT-60443 YATO

Cena brutto 28,78 zt

Cena netto 23,40 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-60443

Kod producenta YT-60443

Kod EAN 5906083048180
Producent YATO

Opis produktu

Diamentowe Wiertto do Gresu 10mm YT-60443 YATO

Wiertto diamentowe z gwintem M14 przeznaczone do wiercenia otwordéw w gresie, ceramice, porcelanie i kompozytach.
INarzedzie montowane do szlifierki katowej, wyposazone w stalowy korpus z diamentowga krawedzig lutowang prézniowo.

Srednica 10 mm
Gwint M14
IMax. predkos¢ 12200 obr./min

IMarka YATO

Charakterystyka wiertta diamentowego YATO

Diamentowa krawedz robocza

Czastki diamentu osadzone w krawedzi skrawajacej zapewniajg skuteczne wiercenie w twardych materiatach ceramicznych. Diament
jako najtrwalszy naturalny materiat Scierny pozwala na wykonanie czystych otworéw bez wykruszen i peknie¢ powierzchni glazury.
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Lutowanie prézniowe

Proces taczenia krawedzi diamentowej z korpusem stalowym w prézni zapewnia wytrzymate potgczenie odporne na wysoka
temperature generowang podczas wiercenia. Eliminuje to ryzyko odspojenia sie warstwy roboczej w trakcie intensywnej pracy.

Gwint M14 do szlifierki

Standard M14 oznacza kompatybilnos¢ z wiekszoscia szlifierek katowych 115-125 mm dostepnych na rynku. Montaz odbywa sie
bezposrednio na wrzecionie szlifierki po zdemontowaniu tarczy tnacej, co zapewnia stabilne mocowanie podczas pracy.

Predkos¢ obrotowa do 12200 obr./min

Parametr okresla maksymalng dopuszczalng predkos¢ pracy narzedzia. Przekroczenie tej warto$ci moze prowadzi¢ do przegrzania
wiertta i uszkodzenia materiatu. Dla szlifierek o wyzszych obrotach zaleca sie stosowanie regulatora predkosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-60443

Producent YATO

Srednica wiertta 10 mm

Typ gwintu M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12200 obr./min

Materiat krawedzi Diament (lutowanie prézniowe)
Materiat korpusu Stal

Narzedzie montazowe Szlifierka katowa

Przeznaczenie Gres, ceramika, porcelana, kompozyty

Zastosowanie wiertta do gresu

e Wiercenie otworéw pod baterie umywalkowe i zlewozmywakowe w ptytkach ceramicznych

¢ Wykonywanie przejs$¢ dla rur instalacji wodnej i kanalizacyjnej przez sciany wykonczone gresem

e Montaz uchwytéw, wieszakdéw i akcesoriéw tazienkowych wymagajgcych mocowania w ptytkach

¢ Tworzenie otworéw pod gniazdka elektryczne i wigczniki w pomieszczeniach z oktadzing ceramiczna
¢ Instalacja odptywéw liniowych i punktowych w brodzikach i powierzchniach prysznicowych

¢ Montaz elementéw dekoracyjnych i funkcjonalnych w kuchniach i tazienkach

¢ Wiercenie otwordw technologicznych w stotach i blatach z konglomeratu kwarcowego
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Uzytkowanie wiertta diamentowego

Przygotowanie do pracy
Przed montazem wiertta nalezy upewnic sie, ze gwint M14 w szlifierce jest czysty i nieuszkodzony. Wiertlo mocuje sie recznie,

dokrecajac je na wrzecionie zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara. Powierzchnia wiercenia powinna by¢ stabilna i
zabezpieczona przed przesunieciem.

Technika wiercenia w gresie
Wiercenie rozpoczyna sie pod katem okoto 45 stopni do powierzchni, aby zapobiec poslizgowi narzedzia po glazurze. Po nawierceniu

otworu szlifierke ustawia sie prostopadle. Zaleca sie stosowanie chtodzenia wodnego - ciggte zwilzanie miejsca wiercenia wydtuza
zywotnos$¢ wiertta i zapobiega przegrzaniu materiatu.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy wiertto nalezy oczysci¢ z pytu ceramicznego i osadéw. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
korpusu stalowego. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi diamentowej pozwala ocenic stopien zuzycia narzedzia.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia w ceramice obowigzuje stosowanie okularéw ochronnych, rekawic roboczych i maski przeciwpytowej. Pyt
ceramiczny jest szkodliwy dla uktadu oddechowego. Praca w pomieszczeniu wymaga odpowiedniej wentylacji. Szlifierka powinna by¢
wyposazona w ostone tarczy i uchwyt boczny zapewniajgcy petna kontrole nad narzedziem.
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