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YT-60446 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

brzegéw materiatu.

Srednica robocza 51 mm

Typ mocowania Gwint M14
IMax. predkos¢ 12200 obr./min

IMateriat krawedzi Diament lutowany prézniowo

Charakterystyka wiertta diamentowego do ceramiki

DIAMENTOWE WIERTLO DO GRESU 51MM

67,36 zt

54,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-60446
YT-60446
5906083048210
YATO

Diamentowe wiertto do gresu 51mm YT-60446 YATO

Wiertto diamentowe o $rednicy 51 mm przeznaczone do wiercenia otworéw w gresie, ceramice, porcelanie oraz kompozytach.
Narzedzie montowane bezposrednio do szlifierki katowej poprzez gwint M14, zapewniajgce precyzyjne ciecie bez wykruszania

Krawedz diamentowa lutowana prézniowo

Proces lutowania prézniowego zapewnia trwate potgczenie segmentéw diamentowych ze stalowym korpusem. Metoda ta eliminuje

pory i pecherze powietrza, co zwieksza wytrzymatos¢ na wysokie temperatury generowane podczas ciecia twardych materiatow

ceramicznych oraz wydtuza zywotnos¢ narzedzia.
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Gwint M14 do szlifierki katowej

Bezposrednie mocowanie na wrzecionie szlifierki katowej bez uzycia adaptera. Gwint M14 to standard w elektronarzedziach tego
typu, co oznacza kompatybilno$¢ z wiekszoscig modeli szlifierek dostepnych na rynku. Montaz zajmuje kilka sekund i nie wymaga
dodatkowych narzedzi.

Otwor boczny odprowadzajacy urobek

Konstrukcja z otworem w Sciance bocznej utatwia odprowadzanie pytu ceramicznego i odtamkdéw materiatu z obszaru ciecia.
Rozwigzanie to zapobiega gromadzeniu sie urobku, ktéry mégtby powodowac przegrzanie wiertta lub zablokowanie procesu
wiercenia, szczegdlnie przy gtebokich otworach.

Srednica 51 mm pod instalacje sanitarne

Wymiar 51 mm odpowiada standardowym Srednicom rur instalacyjnych i puszek podtynkowych. Pozwala na wycinanie otworéw pod
baterie umywalkowe, natryskowe, odptywy liniowe oraz przejscia dla przewoddéw elektrycznych i hydraulicznych w ptytkach
ceramicznych i gresowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-60446

Producent YATO

Srednica wiertta 51 mm

Typ mocowania Gwint M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12200 obr./min

Materiat krawedzi tnacej Diament lutowany prézniowo

Materiat korpusu Stal

Przeznaczenie Gres, ceramika, porcelana, kompozyty
Narzedzie napedzajgce Szlifierka katowa

Zastosowanie wiertta diamentowego 51 mm

¢ Wiercenie otworéw pod baterie umywalkowe i natryskowe w ptytkach ceramicznych

¢ Wycinanie przejs¢ dla rur kanalizacyjnych w gresoporcelanie

¢ Montaz odptywdw liniowych w posadzkach tazienkowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod puszki podtynkowe w oktadzinach ceramicznych

* Instalacja przewoddéw elektrycznych i hydraulicznych w Scianach wykonczonych ptytkami

oferta wa?na 3 dni



¢ Wiercenie otworéw wentylacyjnych w ptytkach gresowych
¢ Montaz uchwytéw i wieszakéw w ceramice wymagajacych mocowania przelotowego

¢ Prace wykonczeniowe przy instalacjach sanitarnych w obiektach komercyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Chtodzenie podczas pracy

Wiercenie w gresie i ceramice generuje wysoka temperature. Zaleca sie stosowanie chtodzenia wodnego, ktére mozna dozowac
bezposrednio w obszar ciecia. Chtodzenie wydtuza zywotnos$¢ segmentéw diamentowych i zapobiega peknieciom ptytki
spowodowanym nadmiernym nagrzaniem. Alternatywnie mozna wykonywac¢ wiercenie na mokro, zanurzajac materiat w wodzie.

Predkosc¢ obrotowa szlifierki

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12200 obr./min to parametr graniczny, ktérego nie nalezy przekraczac. Sprawdz predkos¢ obrotowa
szlifierki katowej przed montazem wiertta. Wiekszos¢ szlifierek 115-125 mm pracuje w zakresie 10000-12000 obr./min, co miesci sie
w bezpiecznych granicach. Przekroczenie dopuszczalnej predkosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.

Technika wiercenia w ceramice

Rozpoczynaj wiercenie pod katem okoto 45 stopni, aby zapobiec $lizganiu sie wiertta po glazurowanej powierzchni. Po nacisnieciu
materiatu stopniowo wyprostuj wiertto do pozycji prostopadtej. Wywieraj rdwnomierny, umiarkowany nacisk - nadmierny docisk nie
przyspiesza pracy, a zwieksza ryzyko przegrzania i uszkodzenia ptytki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z ceramika warto rozwazy¢ wiertta diamentowe w innych srednicach: 6-12 mm do otworéw
montazowych, 35-45 mm pod baterie oraz 68-82 mm pod wieksze instalacje. Zestaw wiertet w réznych rozmiarach umozliwia
realizacje petnego zakresu prac instalacyjnych bez koniecznosci dokupowania narzedzi w trakcie realizacji projektu.
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