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DIAMENTOWE WIERTLO DO GRESU 68MM
YT-60447 YATO

Cena brutto 86,21 zt

Cena netto 70,09 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-60447

Kod producenta YT-60447

Kod EAN 5906083048234
Producent YATO

Opis produktu

Diamentowe wiertto do gresu 68mm YT-60447 YATO

Wiertto diamentowe przeznaczone do wiercenia otworéw w gresie, ceramice, porcelanie i kompozytach. Diamentowa krawedz
llutowana prézniowo zapewnia precyzyjne ciecie bez szczerbienia materiatu. Konstrukcja z gwintem M14 pozwala na montaz w
szlifierkach katowych.

Srednica robocza 68 mm

Typ mocowania Gwint M14

|Predkos¢ obrotowa 12200 obr./min

|Producent YATO

Charakterystyka wiertta diamentowego do gresu

Diamentowa krawedz tnaca

Segmenty z diamentami lutowane prézniowo zapewniajg trwate ciecie twardych materiatéw ceramicznych. Technologia prézniowego
lutowania zwieksza wytrzymatosc potgczenia segmentdéw ze stalowym korpusem, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i
stabilnos¢ pracy przy wysokich temperaturach.
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Gwint M14 do szlifierek

Standardowy gwint M14 umozliwia bezposredni montaz w wiekszosci szlifierek katowych dostepnych na rynku. Wymaga sprawdzenia
kompatybilnosci wrzeciona narzedzia przed zakupem - szlifierka musi posiada¢ gwint wewnetrzny M14 lub mozliwo$¢ montazu
adaptera.

Otwor odprowadzajacy urobek

Boczny otwdr w korpusie wiertta utatwia usuwanie pytu ceramicznego i drobnych odtamkéw z miejsca ciecia. Sprawniejsze
odprowadzanie urobku zmniejsza tarcie, redukuje przegrzewanie sie narzedzia i poprawia jakos¢ krawedzi otworu.

Srednica 68 mm

Rozmiar odpowiedni do wiercenia otworéw pod standardowe instalacje hydrauliczne, elektryczne i wentylacyjne. Pozwala na montaz
baterii umywalkowych, odptywéw, przejs¢ rur o Srednicy do 50 mm z zapasem na izolacje i uszczelnienia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-60447

Producent YATO

Srednica robocza 68 mm

Typ mocowania Gwint M14

Maksymalna predkos¢ obrotowa 12200 obr./min

Materiat krawedzi tnacej Segmenty diamentowe lutowane prézniowo
Materiaty do obrébki Gres, ceramika, porcelana, kompozyty
Metoda pracy Ciecie na sucho

Zastosowanie wiertta diamentowego 68 mm

¢ Wiercenie otworéw pod baterie umywalkowe i zlewozmywakowe w ptytkach ceramicznych

¢ Przejscia rur wodociggowych i kanalizacyjnych przez sciany i podtogi wytoZzone gresem

e Montaz odptywdw liniowych i punktowych w kabinach prysznicowych

¢ Instalacja gniazd elektrycznych i puszek podtynkowych w oktadzinach ceramicznych

¢ Wiercenie otworéw wentylacyjnych w ptytkach sciennych i podtogowych

¢ Montaz elementéw wyposazenia tazienek - uchwyty, wieszaki, pétki w ceramice

e Tworzenie przejs¢ instalacyjnych w kompozytowych blatach kuchennych

¢ Prace remontowe wymagajace precyzyjnego ciecia w twardych materiatach wykonczeniowych
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Uzytkowanie i konserwacja

Predkosc¢ obrotowa i chtodzenie

Maksymalna predkos¢ 12200 obr./min nie powinna by¢ przekraczana - wyzsze obroty powoduja przegrzewanie segmentéw
diamentowych i skracajg zywotnos¢ wiertta. Podczas pracy zaleca sie okresowe chtodzenie wodga lub przerwy w cieciu, aby uniknag¢
nadmiernego nagrzewania materiatu i narzedzia. Ciecie na sucho wymaga kontrolowanego tempa posuwu.

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w szlifierce - gwint M14 musi by¢ dokrecony kluczem, aby
zapobiec obluzowaniu podczas pracy. Miejsce ciecia warto oznaczy¢ szablonem lub tasma maskujaca, co zwieksza precyzje i
zabezpiecza glazure przed zarysowaniami. Wiercenie rozpoczyna sie pod katem, stopniowo wyprostowujac narzedzie do pozycji
prostopadte;j.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas wiercenia w ceramice powstaje drobny pyt krzemionkowy - konieczne jest stosowanie masek przeciwpytowych klasy FFP2
lub FFP3 oraz okularéw ochronnych. Praca w pomieszczeniach zamknietych wymaga wentylacji. Szlifierka powinna by¢ trzymana
stabilnie obiema rekami, a operator powinien zachowa¢ bezpieczna pozycje ciata na wypadek zablokowania narzedzia.
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