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Dtuta do drewna 16-25-32 mm, crv YT-6280

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat trzonka
Dtugos¢ [mml]
Rozmiar
Materiat

Jednostka

Opis produktu

Materiat klingi Stal CrV
Szerokosci 16, 25, 32 mm
Liczba sztuk 3 szt.

|Powierzchnia Czerniona

Charakterystyka techniczna

Dtuta do drewna 16-25-32 mm YATO YT-6280

[rzezbienia po usuwanie wiekszych warstw materiatu.

40,11 zt

32,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6280
YT-6280
5906083962806
YATO

tworzywo sztuczne
280,300,
16,25,32

Ccrv

KPL

Zestaw trzech diut stolarskich z klingami ze stali chromowo-wanadowej CrV, przeznaczonych do obrébki drewna i materiatéw
drewnopochodnych. Szerokosci 16, 25 i 32 mm umozliwiajg dopasowanie narzedzia do réznych prac — od precyzyjnego

Stal chromowo-wanadowa CrV
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Klingi wykonane ze stali CrV charakteryzujg sie zwiekszong twardoscia i odpornoscig na Scieranie w poréwnaniu do zwyktych stali
weglowych. Dodatek chromu i wanadu poprawia strukture materiatu, co przekfada sie na dtuzsze utrzymanie ostrza i mniejsza
podatnos$¢ na wykruszenia podczas pracy z twardszymi gatunkami drewna.

Frezowane krawedzie tnace
Precyzyjne frezowanie krawedzi zapewnia réwnomierny kat fazowania klingi, co ma bezposredni wptyw na jakos¢ ciecia. Rdwna

krawedz tnaca redukuje ryzyko roztupywania wtdkien drewna i umozliwia uzyskanie gtadkich powierzchni bez koniecznosci
dodatkowego szlifowania.

Czerniona powierzchnia klingi

Proces czernienia tworzy warstwe ochronna, ktéra spowalnia procesy korozyjne podczas przechowywania i uzytkowania. Warstwa ta
nie wptywa na wtasciwosci tnace, ale wydtuza zywotnos¢ narzedzia, szczegélnie w warunkach podwyzszonej wilgotnosci w
warsztacie.

Ergonomiczne rekojesci z tworzywa
Rekojesci z tworzywa sztucznego zapewniajg lepsza izolacje termiczna niz drewno i sg odporne na pekniecia przy uderzeniach

mtotkiem. Profilowany ksztatt redukuje zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatych prac, a materiat nie chtonie wilgoci ani olejow z
drewna.

Specyfikacja techniczna

Model YT-6280

Producent YATO

Materiat klingi Stal chromowo-wanadowa CrV
Szerokosci dtut w zestawie 16 mm, 25 mm, 32 mm
Liczba elementéw 3 sztuki

Powierzchnia klingi Czerniona (antykorozyjna)
Materiat rekojesci Tworzywo sztuczne

Typ obrébki krawedzi Frezowane

Zastosowanie dtut stolarskich

¢ Rzezbienie i wykanczanie detali stolarskich — listwy, ozdoby, elementy mebli
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e Formowanie gniazd pod zawiasy, zamki i okucia w drzwiach i meblach

¢ Wyréwnywanie powierzchni drewna po cieciu pita — usuwanie nieréwnosci i zadzioréw

¢ Precyzyjne wycinanie rowkéw i wpustéw w konstrukcjach stolarskich

¢ Prace modelarskie wymagajace doktadnego ksztattowania matych elementéw drewnianych

e Czyszczenie potgczen klejowych i usuwanie nadmiaru kleju z powierzchni

¢ Obrébka materiatéw drewnopochodnych — sklejka, ptyta MDF, HDF

¢ Przygotowanie powierzchni pod politurowanie lub lakierowanie — wygtadzanie i fazowanie krawedzi

Dobor szerokos$ci dtuta do zadania

Dtuto 16 mm

Przeznaczone do precyzyjnych prac wymagajgcych kontroli nad niewielkim obszarem roboczym. Stosowane przy rzezbieniu detali,
formowaniu matych gniazd pod okucia, czyszczeniu waskich rowkéw i wykanczaniu trudno dostepnych miejsc.

Dtuto 25 mm
Uniwersalna szerokos¢ do wiekszosci typowych prac stolarskich. Optymalne do formowania gniazd pod zawiasy standardowych

rozmiaréw, wyréwnywania powierzchni o $redniej szerokosci oraz ogdélnych prac wykonczeniowych w stolarce budowlanej i

meblarskiej.

Dtuto 32 mm
Szeroka krawedZ tngca umozliwia szybkie usuwanie wiekszych warstw materiatu. Stosowane przy formowaniu szerokich wpustéw,

oczyszczaniu duzych powierzchni, wyréwnywaniu krawedzi desek oraz pracach wymagajacych wydajnego usuwania drewna przy
zachowaniu kontroli nad narzedziem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostros¢ klingi — dtuta fabrycznie zaostrzone mogg wymagac doszlifowania na
kamieniu do uzyskania optymalnej krawedzi tnacej. Kat fazowania powinien wynosi¢ okoto 25-30 stopni dla drewna miekkiego
i 30-35 stopni dla twardego.

Podczas pracy dtuto nalezy prowadzic¢ fazg skierowang w strone odpadajgcego materiatu. Przy recznym prowadzeniu dtuta
nacisk wywierany jest wytagcznie dtonig, natomiast przy uzyciu mtotka stosuje sie lekkie, kontrolowane uderzenia. Nadmierna
sita moze spowodowac wykruszenie krawedzi lub roztupanie drewna wzdtuz wtékien.

Po zakonhczeniu pracy klingi nalezy oczysci¢ z pytu drzewnego i zywicy. Czerniona powierzchnia nie wymaga specjalnej
konserwacji, ale w warunkach podwyzszonej wilgotnosci wskazane jest zabezpieczenie klingi cienkg warstwa oleju

maszynowego. Przechowywanie w miejscu suchym zapobiega korozji i zachowuje ostro$¢ narzedzi.
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Regularne ostrzenie na kamieniach o gradacji od 1000 do 6000 zapewnia utrzymanie wtasciwej geometrii krawedzi tnacej.
Szlifowanie nalezy wykonywac¢ pod statym katem, unikajgc przegrzewania stali, ktére moze obnizy¢ jej twardos¢. Po ostrzeniu
krawedzZ mozna dopracowac na skérze lub filcu z pastg polerska.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

