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Opis produktu

Dtuto 38mm z przezroczystym trzonkiem

25521 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Dtugos¢ [mml]
Jednostka
Rozmiar

Materiat trzonka

9,13 zt

7,42 zt
Dostepny od reki
natychmiast
25521

25521
5906083255212
Vorel

stal

300

SZT

38

tworzywo sztuczne

Dtuto 38mm z przezroczystym trzonkiem VOREL 25521

Dtuto stolarskie o szerokos$ci 38 mm wykonane ze stali manganowej 65Mn z transparentnym trzonkiem wzmocnionym

metalowa wktadka. Narzedzie przeznaczone do precyzyjnej obrébki drewna, dtutowania, ciosania oraz wykonywania potaczen

stolarskich.

Szerokos¢ ostrza 38 mm

Materiat klingi Stal 65Mn

Typ trzonka Przezroczysty

Model 25521

Charakterystyka dtuta stolarskiego VOREL

oferta wa?na 3 dni
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Stal manganowa 65Mn

Klinga wykonana ze stali weglowej z dodatkiem manganu charakteryzuje sie twardoscig w zakresie 58-62 HRC. Zapewnia to
odpornos¢ na $cieranie podczas obrébki twardych gatunkéw drewna oraz mozliwo$¢ wielokrotnego ostrzenia bez utraty wiasciwosci
skrawnych. Manganowa stal narzedziowa zachowuje ostros¢ dtuzej niz standardowe stale weglowe.

Szerokos¢ ostrza 38 mm

Parametr ten okresla mozliwosci zastosowania dtuta. Szerokos¢ 38 mm pozwala na efektywng obrébke srednich powierzchni drewna,
wykonywanie rowkéw pod zawiasy oraz precyzyjne formowanie potgczen stolarskich typu wpust-gniazdo. Stanowi uniwersalny
wymiar do wiekszosci prac w drewnie miekkim i twardym.

Przezroczysty trzonek z wktadka metalowa

Transparentny trzonek wykonany z wytrzymatego tworzywa pozwala na wizualng kontrole gtebokosci wbicia metalowej wktadki
wzmachniajacej. Wktadka umozliwia bezpieczne pobijanie dtuta mtotkiem bez ryzyka pekniecia materiatu. Tworzywo odporne na
uderzenia zachowuje wtasciwosci w temperaturach warsztatowych od -10°C do +40°C.

Polerowane krawedzie klingi

Proces polerowania zmniejsza tarcie podczas ciecia, co przektada sie na gtadszg powierzchnie obrabianego drewna. Polerowane boki
klingi utatwiajg usuwanie wiéréw z rowka i redukujg site potrzebna do penetracji materiatu. Zabieg ten wydtuza réwniez zywotnos¢
ostrza poprzez zmniejszenie mikropekniec.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 25521

Szerokos¢ ostrza 38 mm

Materiat klingi Stal manganowa 65Mn

Typ trzonka Przezroczysty z wktadka metalowg
Materiat trzonka Tworzywo sztuczne odporne na uderzenia
Wykonczenie ostrza Polerowane krawedzie

Przeznaczenie Obrébka drewna

Zastosowanie dtuta do drewna
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» Dtutowanie rowkéw pod zawiasy w futrynach i drzwiach

* Wykonywanie potgczen ciesielskich typu czop-gniazdo

¢ Ciosanie i wyréwnywanie powierzchni drewna

¢ Usuwanie naddatkéw materiatu po cieciu pita

e Formowanie wpustéw pod zamki i okucia meblowe

¢ Rzezbienie detali w drewnie miekkim i Sredniotwardym

e Oczyszczanie rowkow i zagtebien w elementach drewnianych

¢ Dopasowywanie elementéw konstrukcyjnych w stolarce budowlanej

Dobor szerokosci dtuta do zadania
Szerokos$¢ 38 mm sprawdza sie w pracach wymagajacych usuniecia wiekszej ilosci materiatu przy zachowaniu kontroli nad

narzedziem. Do precyzyjnych detali ponizej 30 mm zaleca sie dtuta wezsze (6-25 mm), natomiast do ciosania powierzchni powyzej
50 mm - dituta szersze (50-60 mm). Posiadanie zestawu dtut o réznych szerokosciach zwieksza efektywnos¢ pracy stolarskiej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostros¢ klingi i w razie potrzeby naostrzy¢ na kamieniu o gradacji 1000-3000. Kat
ostrzenia dla dtut stolarskich wynosi standardowo 25-30 stopni. Po zakohczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie ostrza z zywicy i
zabezpieczenie cienka warstwa oleju maszynowego.

Podczas dtutowania nalezy kierowa¢ narzedzie zgodnie z przebiegiem widkien drewna, co minimalizuje ryzyko wykruszenia
materiatu. Pobijanie dtuta wykonuje sie mtotkiem drewnianym lub gumowym - metalowa wktadka w trzonku zabezpiecza
przed uszkodzeniem, ale wielokrotne uderzenia stalowym mtotkiem moga skréci¢ zywotnos¢ uchwytu.

Przechowywanie dtut powinno odbywac sie w miejscu suchym, z zabezpieczeniem ostrza plastikowymi ostonami lub w
dedykowanych uchwytach warsztatowych. Kontakt ze stalg innych narzedzi moze spowodowac wyszczerbienia krawedzi
tnace;j.

Ostrzenie dtut ze stali 65Mn
Stal manganowa wymaga ostrzenia na mokro z uzyciem kamieni wodnych lub olejowych. Suche ostrzenie na szlifierkach

elektrycznych moze doprowadzi¢ do przegrzania ostrza i utraty hartowania. Temperatura powyzej 200°C powoduje nieodwracalne
zmiany w strukturze stali, objawiajagce sie zmniejszeniem twardos$ci i szybszym tepieniem sie klingi.
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