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Dtuto 8 mm z przezroczystym trzonkiem /

. —ex—=s 25511/ VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Dtugos¢ [mml]
Materiat trzonka
Jednostka

Rozmiar

Opis produktu

7,09 zt

5,76 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

25511

25511
5906083255113
Vorel

stal

280

tworzywo sztuczne
SZT

8

Dtuto do drewna 8 mm VOREL 25511 z przezroczystym trzonkiem

Dtuto $lusarskie do obrébki drewna o szerokosci ostrza 8 mm, wykonane ze stali manganowej 65Mn z wzmocnionym

trzonkiem. Narzedzie przeznaczone do precyzyjnych prac stolarskich, rzezbienia oraz osadzania elementéw w drewnie

lisciastym i iglastym.

Szerokos¢ ostrza 8 mm

Materiat ostrza Stal 65Mn

Typ trzonu Przezroczysty z metalowg wktadka

Model VOREL 25511

Charakterystyka techniczna dtuta VOREL

oferta wa?na 3 dni
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Stal manganowa 65Mn

Ostrze wykonane ze stali weglowej z dodatkiem manganu (0,60-0,70% C, 0,90-1,20% Mn), co zapewnia twardos¢ w zakresie 58-62
HRC. Materiat ten charakteryzuje sie odpornoscig na Scieranie oraz mozliwoscia wielokrotnego ostrzenia bez utraty wtasciwosci
tnacych.

Przezroczysty trzonek z kontrola gtebokosci

Przezroczysty materiat trzonu umozliwia wizualne sledzenie potozenia ostrza wzgledem obrabianej powierzchni. Rozwigzanie to
utatwia precyzyjne prowadzenie narzedzia przy pracach wymagajacych kontroli gtebokosci ciecia, takich jak wybieranie gniazd pod
zawiasy.

Wzmochnienie metalowa wktadka

Wewnetrzna metalowa wktadka w trzonie zwieksza odpornos¢ na wielokrotne uderzenia mtotkiem stolarskim lub kijanem.
Konstrukcja ta zabezpiecza trzonek przed pekaniem podczas prac wymagajacych mechanicznego dociskania ostrza, takich jak
wycinanie czopdéw czy oczyszczanie potaczen.

Szerokos¢ 8 mm

Szerokos¢ ostrza 8 mm stanowi kompromis miedzy precyzjg a mozliwoscia obrébki szerszych powierzchni. Wymiar ten sprawdza sie
przy wykanczaniu rowkéw o szerokosci 8-10 mm, osadzaniu zamkdéw wpuszczanych oraz rzezbieniu detali Sredniej wielkosci.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 25511

Szerokos¢ ostrza 8 mm

Materiat ostrza Stal manganowa 65Mn

Typ trzonu Przezroczysty, wzmocniony metalowg wktadka
Wykonczenie ostrza Polerowane krawedzie

Przeznaczenie Drewno lisciaste i iglaste

Zastosowanie dtuta 8 mm

¢ Wykanczanie gniazd pod zawiasy drzwiowe i meblowe o szerokosci 8-12 mm
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¢ Osadzanie zamkéw wpuszczanych i elektrozaczepéw w futrynach drewnianych

¢ Wybieranie rowkéw pod okucia montazowe i ptytki montazowe

¢ Rzezbienie detali w drewnie lisciastym (dab, buk, jesion) i iglastym (sosna, $wierk)
¢ QOczyszczanie potgczen ciesielskich typu czop-gniazdo

¢ Wyréwnywanie krawedzi po cieciu pitg reczna

¢ Fazowanie krawedzi elementdéw stolarskich

¢ Usuwanie nadmiaru kleju z potaczen stolarskobudowlanych

Dobdr szerokosci diuta do rodzaju pracy
Szerokos$¢ 8 mm jest optymalna do prac wymagajgcych kontrolowanego usuwania materiatu na powierzchniach o szerokosci 8-15
mm. Do wezszych rowkow (ponizej 6 mm) stosuje sie dtuta 4-6 mm, natomiast do szerszych powierzchni (powyzej 15 mm) zaleca sie

dtuta 12-25 mm. Przy wyborze nalezy uwzgledni¢, ze ostrze powinno by¢ o 1-2 mm wezsze od szerokosci wykonywanego rowka, co
utatwia kontrole nad procesem ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ kata ciecia ostrza (standardowo 25-30° dla drewna miekkiego, 30-35° dla
drewna twardego). Tepe ostrze wymaga wiekszej sity nacisku i zwieksza ryzyko zsuniecia sie narzedzia.

Podczas pracy dtuto nalezy prowadzic¢ fazg ostrza skierowana w strone usuwanego materiatu. Przy wykanczaniu gniazd zaleca
sie prace od srodka ku krawedziom, co zapobiega wykruszaniu sie materiatu na brzegach. Uderzenia mtotkiem powinny by¢
kontrolowane - zbyt silne moga spowodowad nadmierne zagtebienie ostrza.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrze z pozostatosci drewna i zywicy za pomoca rozpuszczalnika. Ostrze mozna
zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego lub wazeliny technicznej. Przechowywanie powinno odbywac sie w miejscu
suchym, z ostong zabezpieczajaca krawedz tngca przed uszkodzeniem.

Ostrzenie dtuta ze stali 65Mn

Stal manganowa 65Mn wymaga ostrzenia na papierze sciernym o gradacji 400-600 (wstepne ostrzenie) i 1000-2000 (wykonczenie).
Kat ostrzenia nalezy utrzymywac staty w catym procesie. Po ostrzeniu zaleca sie usuniecie zadzioréw na kamieniu ceramicznym lub
skérzanym pasie polerskim. Czestotliwos¢ ostrzenia zalezy od intensywnosci uzytkowania - przy codziennej pracy profesjonalnej
moze by¢ wymagane co 2-3 dni robocze.
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