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Dtuto stolarskie 12 mm YT-6243 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Dtugosé¢ [mm]
Jednostka
Rozmiar

Materiat trzonka

Opis produktu

Szerokos¢ klingi 12 mm
Materiat klingi Stal CrvV60
Twardos¢ 58-60 HRC

Typ rekojesci Drewno z obejma

Charakterystyka techniczna dtuta stolarskiego

Dtuto stolarskie 12 mm YT-6243 YATO

szerokosci 12 mm, hartowang do twardosci 58-60 HRC.

9,25 zt

7,52 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6243
YT-6243
5906083962431
YATO

Crv

280

SZT

12

drewno

Dtuto stolarskie z klingg wykonang ze stali chromowo-wanadowej CrV60, przeznaczone do precyzyjnej obrébki drewna i
materiatéw drewnopochodnych. Model YT-6243 wyposazono w drewniang rekojes¢ z metalowg obejma oraz klinga o

Stal chromowo-wanadowa CrV60

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/dluto-stolarskie-12-mm-yt-6243-yato-p-2107.html

Materiat klingi charakteryzujacy sie podwyzszong zawartoscig chromu i wanadu. Chrom zwieksza odpornosc na korozje i Scieranie,
wanad poprawia twardos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczng. Stal CrV60 utrzymuje ostrosé krawedzi dtuzej niz standardowe stale
weglowe, co przektfada sie na rzadsze ostrzenie podczas intensywnej pracy.

Hartowanie do 58-60 HRC
Twardos¢ w skali Rockwella (HRC) okresla odpornos¢ materiatu na odksztatcenia. Zakres 58-60 HRC zapewnia odpowiedni

kompromis miedzy twardoscig krawedzi tngcej a odpornoscia na wykruszanie. Zbyt twarda klinga (powyzej 62 HRC) bytaby krucha,
zbyt miekka (ponizej 56 HRC) szybko tracitaby ostros¢.

Drewniana rekojes¢ z metalowa obejma

Drewno absorbuje wibracje podczas pracy i zapewnia naturalny, pewny chwyt nawet przy wilgotnych dtoniach. Metalowa obejma na
koncu rekojesci chroni drewno przed rozszczepieniem podczas uderzania mtotkiem lub kijanem. Umozliwia to bezpieczne stosowanie
sity przy gtebszym dtutowaniu.

Frezowane krawedzie klingi

Proces frezowania krawedzi zapewnia rownomierne uksztattowanie fazek i precyzyjna geometrie ostrza. Frezowane klingi
charakteryzuja sie lepszg powtarzalnosciag kata ostrzenia i gtadszymi powierzchniami bocznymi, co minimalizuje tarcie podczas
wchodzenia w materiat i utatwia kontrole gtebokosci ciecia.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-6243

Szerokos¢ klingi 12 mm

Materiat klingi Stal chromowo-wanadowa CrV60
Twardos¢ klingi 58-60 HRC

Materiat rekojesci Drewno

Wzmocnienie rekojesci Metalowa obejma

Typ wykonczenia krawedzi Frezowane

Zastosowanie dtuta 12 mm

e Diutowanie gniazd pod zawiasy w drzwiach i meblach

oferta wa?na 3 dni



¢ Wykonywanie potaczen czopowych i wpustowych w konstrukcjach drewnianych
¢ Wyréwnywanie i czyszczenie powierzchni drewnianych po pitowaniu

¢ Usuwanie nadmiaru materiatu przy dopasowywaniu elementéw stolarskich

¢ Formowanie rowkéw i wgtebien w elementach dekoracyjnych

e Obrébka krawedzi i fazowanie przy wykohczaniu mebli

¢ Rzezbienie detali w drewnie twardym i miekkim

e Naprawa i renowacja starych konstrukcji drewnianych

Uzytkowanie i konserwacja dtuta stolarskiego

Ostrzenie i utrzymanie ostrosci

Dtuto wymaga regularnego ostrzenia na kamieniach o gradacji od 1000 do 6000. Nalezy zachowac oryginalny kat fazki (zazwyczaj
25-30 stopni). Po ostrzeniu zaleca sie polerowanie tylnej strony klingi na drobnym kamieniu - gtadka powierzchnia redukuje tarcie i
utatwia precyzyjne prowadzenie narzedzia. Przed przechowaniem klinga powinna by¢ lekko nasmarowana olejem
przeciwkorozyjnym.

Prawidtowe uzytkowanie

Podczas dtutowania klinga powinna by¢ skierowana faza w strone odpadajacego materiatu. Praca z fazg skierowang do
pozostawianego materiatu powoduje zagtebianie sie ostrza i utrate kontroli. Przy dtutowaniu wzdtuz wtékien nalezy pracowac od
brzegéw w kierunku srodka, aby uniknaé roztupania materiatu. Uderzenia mtotkiem lub kijanem powinny by¢ kontrolowane -
nadmierna sita moze uszkodzi¢ rekojes¢ lub wykruszy¢ ostrze.

Bezpieczenstwo pracy

Obrabiane elementy muszg by¢ stabilnie zamocowane w imadle lub na stole roboczym. Druga reka powinna zawsze znajdowac sie za
klinga, nigdy przed nig. Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych i okularéw, szczegdlnie przy pracy z twardym drewnem lub
materiatami drewnopoochodnymi, ktére moga produkowac ostre widry.

Kompletowanie zestawu narzedzi stolarskich

Dtuto 12 mm stanowi uniwersalny rozmiar w warsztacie stolarskim. Do petnego zakresu prac warto rozwazy¢ uzupetnienie o
szerokosci 6 mm (precyzyjne prace), 18 mm (szersze gniazda) oraz 25 mm (duze powierzchnie). Zestaw powinien zawierac

réwniez kamienie do ostrzenia o réznej gradacji oraz prowadnice do utrzymania statego kata ostrzenia.
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