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Dtuto stolarskie 14 mm YT-6244 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugosé¢ [mm]
Materiat
Rozmiar
Materiat trzonka

Jednostka

Dtuto stolarskie 14 mm YT-6244 YATO

wykonczenia detali oraz prace modelarskie.

Typ rekojesci Drewniana z obejma

9,36 zt

7,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6244
YT-6244
5906083962448
YATO

280

Crv

14

drewno

SZT

|Dtuto stolarskie z klinga ze stali CrV60 o szerokosci 14 mm, przeznaczone do precyzyjnej obrébki drewna. Narzedzie z
drewniang rekojescig wzmocniong metalowa obejma, zaprojektowane dla stolarzy wykonujacych potgczenia ciesielskie,

Stal CrV60 utwardzona do 58-60 HRC

oferta wa?na 3 dni
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Stop chromowo-wanadowy CrV60 po obrébce cieplnej osigga twardos¢ 58-60 HRC, co zapewnia dtugotrwate utrzymanie ostrosci
krawedzi tnacej. Twardos$¢ w tym zakresie stanowi kompromis miedzy odpornoscig na Scieranie a odpornoscig na wykruszanie sie
ostrza przy obrébce twardych gatunkéw drewna.

Krawedzie klingi frezowane

Boczne krawedzie klingi zostaty obrobione frezowaniem, co eliminuje nieréwnosci i ostre krawedzie powstajgce podczas kucia.
Frezowane powierzchnie boczne zmniejszaja tarcie podczas wnikania w drewno i zapobiegaja zakleszczaniu sie narzedzia w
gtebokich cieciach.

Drewniana rekojes¢ z metalowa obejma

Rekojes¢ wykonana z drewna zapewnia naturalny chwyt i amortyzacje uderzen podczas pracy z mtotkiem. Metalowa obejma na
koncu rekojesci chroni drewno przed rozszczepianiem sie przy pobijaniu, wydtuzajac zywotnos$¢ narzedzia w intensywnym
uzytkowaniu warsztatowym.

Szerokos¢ klingi 14 mm

Klinga o szerokosci 14 mm stanowi uniwersalny rozmiar do wycinania standardowych wpustéw pod zawiasy, tworzenia potgczen
czopowych oraz precyzyjnej obrébki detali. Szerokos¢ ta umozliwia kontrolowane usuwanie materiatu bez ryzyka nadmiernego
wykruszania drewna.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-6244

Szerokos¢ klingi 14 mm

Materiat klingi Stal chromowo-wanadowa CrV60
Twardos¢ klingi 58-60 HRC

Materiat rekojesci Drewno

Wzmocnienie rekojesci Metalowa obejma

Obrébka krawedzi Frezowane

Typ narzedzia Dtuto stolarskie

Zastosowanie dtuta stolarskiego 14 mm

oferta wa?na 3 dni



¢ Wycinanie wpustéw pod zawiasy drzwiowe i meblowe o standardowej szerokosci

e Tworzenie potgczen czopowych i na wpust w konstrukcjach drewnianych

e Oczyszczanie rowkéw i zagtebien po obrdébce frezem lub pitg

* Wykanczanie potgczen typu jaskétczy ogon w stolerstwie meblarskim

¢ Usuwanie nadmiaru materiatu przy dopasowywaniu elementéw drewnianych

e Modelarstwo i prace rzezbiarskie wymagajgce precyzyjnego usuwania warstw drewna
¢ Naprawa uszkodzen i rekonstrukcja elementéw w renowacji mebli

¢ Wykonywanie rowkdéw pod okucia i elementy metalowe w stolarstwie

Uzytkowanie i konserwacja

Ostrzenie dtuta stolarskiego

Ostrze dtuta nalezy ostrzy¢ pod katem 25-30 stopni na kamieniach o gradacji od 1000 do 6000. Po ostrzeniu zaleca sie polerowanie
fazki na skérze z pasta polerska. Regularne ostrzenie zapobiega koniecznosci usuwania duzej ilosci materiatu i przedtuza zywotnos¢
narzedzia. Nie nalezy przegrzewac ostrza podczas ostrzenia na szlifierce elektrycznej, gdyz temperatura powyzej 200°C powoduje
odpuszczenie stali i trwatg utrate twardosci.

Technika pracy z dtutem

Podczas recznego skrawania dtuto nalezy prowadzi¢ fazkg skierowang w strone usuwanego materiatu, co zapewnia kontrole
gtebokosci ciecia. Przy wycinaniu gtebokich wpustéw zaleca sie stopniowe usuwanie materiatu warstwami po 2-3 mm. Do pobijania
dtuta nalezy uzywac mtotka stolarskiego z miekkim uderzakiem lub drewnianego miotka, unikajac mtotkéw stalowych, ktére moga
uszkodzi¢ metalowa obejme.

Przechowywanie i ochrona

Dtuta nalezy przechowywac w ostonach ochronnych lub w dedykowanych uchwytach narzedziowych, zabezpieczajac ostrze przed
kontaktem z innymi narzedziami metalowymi. Po zakonczeniu pracy zaleca sie wytarcie klingi suchg szmatka i natozenie cienkiej
warstwy oleju maszynowego, szczegdlnie w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Drewniang rekojes¢ mozna okresowo
konserwowac olejem Inianym.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z dtutem stolarskim zaleca sie posiadanie zestawu dtut o réznych szerokosciach (6, 10, 14, 18, 25 mm), kamieni do
ostrzenia o gradacji 1000-6000, mtotka stolarskiego oraz Scisku stolowego do stabilizacji obrabianych elementéw.
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