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Dtuto stolarskie 38 mm YT-6258 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Rozmiar
Materiat trzonka
Materiat

Dtugosé¢ [mm]

Opis produktu

Szerokos¢ klingi 38 mm
Materiat klingi Stal Crv60
Twardos¢ 58-50 HRC

Typ rekojesci Drewniana z obejma

Charakterystyka dtuta stolarskiego YATO 38 mm

Dtuto stolarskie 38 mm YT-6258 YATO

12,33 z¢t

10,02 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-6258
YT-6258
5906083962585
YATO

SZT

38

drewno

Crv

300

Dtuto stolarskie z klingg ze stali chromowo-wanadowej CrV60 o szerokosci 38 mm. Narzedzie reczne przeznaczone do
precyzyjnej obrébki drewna, wycinania potgczen stolarskich oraz prac rzezbiarskich.

Stal chromowo-wanadowa CrV60
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Materiat klingi charakteryzuje sie podwyzszong zawartoscig chromu i wanadu, co zwieksza odpornos¢ na Scieranie i korozje. Stal
CrV60 po hartowaniu osigga twardosc¢ 58-50 HRC, zapewniajgc dtugie utrzymanie ostrosci krawedzi roboczej przy jednoczesne;j

elastycznosci, ktéra minimalizuje ryzyko wykruszenia sie ostrza.

Hartowanie do 58-50 HRC

Zakres twardosci 58-50 HRC wedtug skali Rockwella stanowi optymalny kompromis miedzy twardoscig a odpornoscig na pekanie.

Wartos$¢ ta oznacza, ze klinga jest wystarczajgco twarda do utrzymania ostrosci podczas pracy z twardymi gatunkami drewna, ale nie

na tyle krucha, by tatwo ulegata uszkodzeniom mechanicznym.

Frezowane krawedzie klingi

Proces frezowania krawedzi zapewnia precyzyjne wykonczenie geometrii ostrza i réwnomierng grubos¢ klingi. Frezowane krawedzie
gwarantujg prostoliniowo$¢ ciecia oraz utatwiajg kontrole narzedzia podczas precyzyjnych prac stolarskich, takich jak

dopasowywanie potgczen czopowych.

Drewniana rekojes¢ z metalowa obejma

Drewniana rekojes¢ zapewnia naturalny chwyt i amortyzacje drgan podczas pracy. Metalowa obejma wzmacnia miejsce mocowania

klingi i chroni drewno przed roztupaniem przy uzyciu dtuta z mtotkiem. Konstrukcja ta tgczy tradycyjng ergonomie z wytrzymatoscia

mechaniczna.

Specyfikacja techniczna

Model

Marka

Szerokos¢ klingi
Materiat klingi
Twardos¢ klingi

Typ rekojesci
Wykonczenie krawedzi
Przeznaczenie

Zastosowanie dtuta stolarskiego 38 mm

YT-6258

YATO

38 mm

Stal chromowo-wanadowa CrV60
58-50 HRC

Drewniana z metalowa obejma
Frezowane

Obrébka drewna, prace stolarskie

e Wycinanie gniazd pod zawiasy w drzwiach i meblach
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¢ Wykonywanie potaczen czopowych i wpustowych w konstrukcjach drewnianych
¢ Precyzyjne dopasowywanie elementéw w stolarce budowlanej

¢ Wygtadzanie powierzchni drewna po cieciu pita

e Usuwanie nadmiaru materiatu przy ksztattowaniu profili

e Rzezbienie detali w drewnie twardym i miekkim

e Czyszczenie rowkéw i szczelin w konstrukcjach drewnianych

¢ Korekcja wymiaréw elementéw stolarskich podczas montazu

Szerokos$¢ 38 mm - do jakich prac
Dtuto o szerokosci 38 mm stanowi uniwersalny rozmiar w warsztacie stolarskim. Ta szerokos$¢ sprawdza sie przy wycinaniu gniazd

pod standardowe zawiasy meblowe (35 mm), obrébce szerszych powierzchni oraz tworzeniu potgczen o sredniej szerokosci. Dla

wezszych szczelin potrzebne beda dtuta 6-20 mm, dla szerszych powierzchni - 50 mm lub wigce;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ klingi - tepe dtuto wymaga wiekszej sity i moze uszkodzi¢ materiat.
Ostrzenie wykonuje sie na kamieniach o gradacji od 1000 do 6000, zachowujac oryginalny kat fazki (zazwyczaj 25-30 stopni).
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ klinge z zywicy i pylu drzewnego, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
ochronnego.

Podczas uzytkowania dtuto nalezy prowadzi¢ fazg skierowang w strone odpadajacego materiatu. Przy gtebszych cieciach
zaleca sie stopniowe usuwanie warstw materiatu zamiast jednorazowego, gtebokiego ciecia. Metalowa obejma pozwala na
lekkie uderzenia mtotkiem drewnianym lub gumowym - nie nalezy uzywa¢ mtotkéw stalowych, ktére moga uszkodzi¢
rekojes¢.

Przechowywanie dtut stolarskich
Dtuta nalezy przechowywac w sposéb chronigcy krawedzie robocze przed uszkodzeniem. Mozna stosowac plastikowe ostonki na

ostrza, drewniane bloki z wycieciami lub magnetyczne listwy narzedziowe. Unika¢ nalezy kontaktu ostrzy z metalowymi
powierzchniami oraz przechowywania w wilgotnych pomieszczeniach.
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