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Dobijak punktak - 120mm YT-4692 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Wymiary [mm]
Jednostka
Dtugosé¢ [mm]

Ostona

Opis produktu

Materiat Stal CrV60
|Dtugosc catkowita 120 mm
Uchwyt Szesciokatny 9,4 mm

Wykonczenie Chromowany, polerowany

Charakterystyka techniczna

Dobijak punktak 120mm YT-4692 YATO

4,24 zt

3,45 zt

Dostepny od reki
natychmiast
YT-4692

YT-4692
5906083946929
YATO

CrV55, Crvé60, CrMo
120

SZT

120

nie

INarzedzie warsztatowe do precyzyjnego punktowania powierzchni metalowych przed wierceniem. Model YT-4692 wykonany
ze stali chromowo-wanadowej CrV60 z chromowanga powierzchnig i szesciokgtnym uchwytem zapewniajgcym stabilny chwyt.

Stal chromowo-wanadowa CrV60
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Stop stali z dodatkiem chromu i wanadu charakteryzujacy sie podwyzszong twardoscig i odpornoscig na Scieranie. Oznaczenie CrvV60
wskazuje na zawartos¢ wegla okoto 0,60%, co zapewnia odpowiednig twardos$¢ czesci roboczej przy zachowaniu elastycznosci
trzpienia. Materiat ten stosowany jest w narzedziach udarowych narazonych na intensywne obcigzenia mechaniczne.

Chromowana i polerowana powierzchnia
Galwaniczne pokrycie chromem tworzy warstwe ochronng o grubosci kilku mikrometréw, zabezpieczajaca przed korozja i

utlenianiem. Polerowanie powierzchni redukuje chropowatos¢, co utatwia usuwanie zabrudzen i przedtuza trwatos¢ powtoki
ochronnej. Chromowanie zwieksza rowniez twardos¢ powierzchniowa narzedzia.

Stozkowa czesc robocza
Zakonczenie punktaka wykonane w formie stozka o ostrym wierzchotku, ktére koncentruje site uderzenia w matym obszarze.

Geometria stozka zapobiega zeslizgiwaniu sie narzedzia z punktowanej powierzchni i umozliwia tworzenie zagtebien o kontrolowanej
gtebokosci. Kat stozka dostosowany jest do typowych zastosowan warsztatowych.

Szesciokatny uchwyt 9,4 mm
Przekréj szesciokatny trzpienia eliminuje obracanie sie narzedzia w dtoni podczas uderzania mtotkiem. Wymiar 9,4 mm zapewnia

ergonomiczny chwyt i rwnomierny rozktad sity nacisku. Szesciokatna forma utatwia rowniez przechowywanie i organizacje narzedzi
w zestawach warsztatowych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-4692

Marka YATO

Materiat Stal chromowo-wanadowa CrvV60
Dtugos¢ catkowita 120 mm

Ksztatt uchwytu Szesciokatny

Wymiar uchwytu 9,4 mm

Wykonczenie powierzchni Chromowane, polerowane

Typ czesci roboczej Stozkowa

Zastosowanie w warsztacie

¢ Punktowanie powierzchni metalowych przed rozpoczeciem wiercenia otworéw
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e Zaznaczanie punktéw referencyjnych na elementach konstrukcyjnych
e Tworzenie zagtebien utatwiajgcych centrowanie wiertet spiralnych

¢ Wybijanie drobnych elementéw ztgcznych i sworzni

¢ Oznaczanie miejsc ciecia i obrébki mechanicznej

e Punktowanie przy pracach spawalniczych i montazowych

e Zaznaczanie otworéw w blachach i profilach stalowych

¢ Tworzenie punktéw odniesienia w pracach Slusarskich

Jak prawidtowo punktowac powierzchnie
Punktak nalezy ustawic prostopadle do punktowanej powierzchni i nacisng¢ lekko, aby ostrze zaznaczyto poczatkowe zagtebienie.
Nastepnie uderzy¢ mtotkiem o masie 200-300 g w gérng czes¢ trzpienia. Sita uderzenia powinna by¢ dostosowana do twardosci

materiatu - dla stali konstrukcyjnej wystarcza jedno mocne uderzenie, dla stali utwardzonej moga by¢ potrzebne dwa lzejsze.
Utworzone zagtebienie powinno by¢ wystarczajgco gtebokie, aby wiertto nie zeslizgiwato sie podczas rozpoczynania wiercenia.

Konserwacja narzedzia

Po zakonczeniu pracy punktak nalezy oczysci¢ z zanieczyszczeh metalowych i zabezpieczy¢ cienkag warstwa oleju
maszynowego lub srodka konserwujgcego. Chromowana powierzchnia wymaga okresowego sprawdzania pod katem
uszkodzen powtoki - miejscowe odpryski chromu mogg prowadzi¢ do korozji podpowierzchniowej. Ostrze czesci roboczej
nalezy kontrolowac przed kazdym uzyciem - stepione lub uszkodzone zakonczenie wymaga ostrzenia na szlifierce lub
wymiany narzedzia. Punktak nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, oddzielnie od narzedzi mogacych uszkodzi¢
powierzchnie chromowana.

Narzedzia uzupetniajgce
Do kompleksowej pracy z dobijakiem punktak warto rozwazy¢ mtotek slusarski o masie 300 g, wiertta spiralne HSS do metalu

oraz znacznik stolarski. W przypadku prac z materiatami o réznej twardosci przydatny moze by¢ zestaw punktakéw o réznych
dtugosciach i katach stozka.
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